MUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO SUDOESTE
ESTADO DO PARANA
Avenida Brasil, 1431 —centro— CEP 85.71-000
CNPJ 75.927.582/0001-55
E-mail: licitacaol@pmsas.pr.gov.br — Telefone: (46) 35638000

14.11.51

ATA DO PREGAO PRESENCIAL

Pregdo N°: 062/2022 de 05/08/2022
Objeto: AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS DE ACADEMIA AO AR LIVRE.

Aos vinte e dois dias de agosto de 2022 as 09:00 horas, na sala do Departamento de Licitagdes da
Prefeitura Municipal de Santo Antonio do Sudoeste, Estado do Parana, localizada a Av. Brasil n® 1431,
reuniram-se o Pregoeiro e equipe de apoio designados conforme Portaria de n°® 30573/2022, para os
procedimentos inerentes a Sessdo do Pregdo Presencial, o Aviso de Licitagdo deste procedimento
licitatorio, foi devidamente publicado nos Orgéos Oficiais do Municipio, e outros, conforme o caso.
Houve o credenciamento da(s) empresa(s) e de seu(s) representante(s) abaixo qualificado(s), em
conformidade com credencial(is) em anexo a este procedimento licitatoério.

Participantes
Nome do CNPJ do INome do Cargo do responsavel pelo |CPF do Validade da [Prazo de
[proponente [proponente responsavel proponente responsavel pelo [proposta lentrega/execucao
elo proponente [proponente (dias)
METALURGICA [42.531.033/00 |JAIR REPRESENTANTE 574.487.109-82 (60 30 Dia(s)
SILLOTT LTDA |01-08 HENRIQUE DE
PAULA
Metalargica 14.037.993/00 |[FABIANO ELIAS|PROPRIETARIO 007.424.549-08 (90 30 Dia(s)
Lamb LTDA - [01-80 LAMB
ME
TS INDUSTRIA [30.934.925/00 [I[VO LUIZ REPRESENTANTE 371.932.520-20 (60 30 Meses
E COMERCIO [01-70 BARBIERI
DE JUNIOR
EQUIPAMENTO
S LTDA
Representantes: JAIR HENRIQUE DE PAULA REPRESENTANTE, IVO LUIZ BARBIERI JUNIOR
REPRESENTANTE.

REGISTRO DO PREGAO

Ato continuo foi aberto o(s) Envelope(s) de n® 01 — Proposta de Pregos, o(s) qual(is) estava(m) devidamente
fechado(s) e inviolado(s), cuja(s) proposta(s) foi(ram) rubricada(s) pelo Pregoeiro, membros da Equipe de
apoio e representante(s) da(s) empresa(s) credenciada(s). Examinados, no tocante a prazos, condi¢oes de
fornecimento do Objeto deste procedimento licitatério, resultou que, a empresa METALURGICA LAMB
LTDA, nao atendeu ao item 5.4 do edital sendo DESCLASSIFICADA, as demais empresas cumpriu(ram)
com todas as exigéncias, uma vez verificada a exatidao das especificacées constantes no Edital. Dando
continuidade ao certame, foi solicitado ao(s) representante(s) da(s) licitante(s) classificada(s), conforme
critérios estabelecidos no edital, para apresentar(em) seus lances verbais iniciando pelo ITEM I e assim
sucessivamente, conforme relatério anexo. Apos rodada de lance proposta pelo Pregoeiro, conforme
Histérico do Pregao em anexo, com negociagao direta com a licitante e classificada , obteve-se o seguinte

resultado:

METALURGICA SILLOTT LTDA
Lote Item [Produto/Servico Marca [Modelo nidade |Quantidade [Preco eco total
1 2 DESENVOLVIMENTO DE OMBRO[VAXX [FITNESS [UN 1,00 1.640,00 |1.640,00
CADEIRANTE Aparelho fabricado em aco|
carbono, estrutura principal com tubo
iredondo 3.1/2” x 2 mm. E secundaria com|
bos redondos 2” x 2 mm, 1”.1/4” x 2 mm,|
tampa externa 3.1/2” e 2" de plastico]
injetado, batente de borracha de 2", duas|
imanoplas de borracha 1.1/4” x 150mm,
um cubo torneado de 2" x 2 mm, um eixo|
de barra redonda trefilada 20 x 160 mm|
rosqueadas com  porcas fixadora
travantes, dois rolamentos duplos de 20
42mm fixadas com parafusos e porca
galvanizadas, dois discos de peso com 300
Ix 8 mm, flange para fixacao com 200 x 4
imm com 4 furos ovalizados 30x20mm par
quatro parabolds galvanizados 5/8”
3”.2?Processo de Soldagem Mig e Pintura
p6 eletrostatica precedida de banho
quimicos. Adesivo com materi
Fa;ntivandalismo indicando os musculo

abalhados. Placa de aluminio com marc
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e demais informacéao do fabricante??Codigo
do produto: APCO308

1 4 JOGO DE BARRAS COM ESPALDAR JOGO|VAXX |FITNESS |UN 10,00
DE BARRAS COM ESPALDAR??Aparelho
fabricado em acgo carbono, estrutur
iprincipal com tubo redondo 3.1/2” x 1,5
imm. E secundaria com tubos redondo
1”.1/4” x 1,50 mm, flange de fixacao
200x4mm com 4 furos ovalizado
30x20mm, para quatro  parabold
galvanizados 5/8” x 3", tampa extern
3.1/2"de de plastico injetado. Processo de|
| Soldagem Mig e Pintura a po eletrostatic
precedida de banhos quimicos. Adesivo)
| com material antivandalismo, indicando o
imusculos trabalhados. Placa de aluminio|
com marca e demais informacao do
fabricante.??Codigo do produto: OMIO1017)

2.940,00 [29.400,00

| 1 7 SIMULADOR DE REMADA Aparelho[VAXX |FITNESS UN 10,00
: fabricado em aco carbono, estrutura
| principal com tubo redondo 2.1/2” x 2 mm.
E secundaria com tubos redondos de 2” x
2,65 mm, 17.1/2” x 2 mm, 17.1/4” x 2 mm,
chapa calandrada em formato “U” 40 x 25
imm por 1/4”, reforco triangular 50 x 75 x|
3mm, um assento com  bordas|
arredondadas e sem quinas com 350 x 270
x 130com 2mm, batente de borracha de 2",
um cubo torneados de 2" x 2mm e trés com
1”7.1/2” x 2 mm, dois rolamentos duplos de|
20 x 42mm e seis rolamentos duplos de 12
x 32mm fixadas com parafusos e porcaﬂ
galvanizadas 80mm quatro manoplas de
lbborracha 1.1/4” x 150mm, flange para]
ffixacado com 200 x 1/4° com 4 furos|
ovalizados 30x20mm  para  quatro|
parabolds galvanizados 5/8” x 3”. Processo
de Soldagem Mig e Pintura a pg
eletrostatica  precedida de  banho

quimicos. Adesivo com materi

antivandalismo, indicando os musculo

trabalhados. Placa de aluminio com marc

2.150,00 {21.500,00

CADEIRANTE Aparelho fabricado em aco
carbono, estrutura principal com tubo
redondo 3.1/2” x 2 mm. E secundaria com
tubos redondos 1”7.1/4” x 2 mm, 1” x 2 mm,
tampa externa 2" e duas tampa de 2” de|
plastico injetado, trés cubos torneados de|
2" x 2mm, dois eixos de barra redond
trefilada 20 x 160 mm e um eixo de barr
redonda trefilada 20 x 175 mm rosqueada
com porcas fixadoras travantes, tré
rolamentos duplos de 20 x 42mm fixada
com parafusos e porcas galvanizadas,
esferas de nylon preto com @ 50mm, doi
ivolantes circulares com @ 500mm, e u
ivolante @ 700mm, flange para fixagao co:
200 x 4 mm com 4 furos ovalizado
30x20mm para  quatro parabold
galvanizados 5/8” x 3”. Processo d
. Soldagem Mig e Pintura a pé eletrostatic
g precedida de banhos quimicos. Adesivo
com material antivandalismo indicando o
musculos trabalhados. Placa de aluminio
com marca e demais informacao do
fabricante.??Codigo do produto: APCO315

e demais informacao do
fabricante.??Caddigo do produto: AMIO607?|

1 9 VOLANTE DE ROTACAO DIAGONALIVAXX |FITNESS |UN 1,00 2.270,00 [2.270,00
CONJUGADO COM VERTICAL|

1 10 VOLANTE DE ROTACAO VERTICALVAXX [FITNESS |UN 10,00
TRIPLO Aparelho fabricado em aco
carbono, estrutura principal com tubo
redondo 3.1/2” x 3 mm. E secundaria com
tubos redondos de 17.1/4” x 2 mm, 1” x 2

2.070,00 | [20.700,00
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1 imm, tampa externa 3.1/2" de plastico|
| injetado, dois cubos torneados de 2"

‘ 2mm, dois eixos de barra redonda trefilad:

‘ 30 x 250 mm rosqueadas com porca
| ffixadoras travantes, dois rolamentos duplo|
de 20 x 42mm fixadas com parafusos e
iporcas galvanizadas, esferas de nylon preto|
com @ 50mm, dois volantes circulares com
@ 700mm, flange para fixacao com 300
4mm com 4 furos ovalizados 30x20mm
para quatro parabolds galvanizados 5/8”
3”. Processo de Soldagem Mig e Pintura
[p6 eletrostatica precedida de banho
quimicos. Adesivo com materi
antivandalismo, indicando os musculo
trabalhados. Placa de aluminio com marc
e demais informacao do|
fabricante.??Codigo do produto: AMIO617

TS INDUSTRIA E COMERCIO DE EQUIPAMENTOS LTDA
Lote [ltem |Produto/Servico Marca |[Modelo [Unidade [Quantidade [Preco Preco total
1 1 BALANCO/SURF COM PRESSAO DEDYSSIL [STANDART |[UN 10,00 2.530,00 [25.300,00
PERNAS Aparelho fabricado em aco
carbono, estrutura principal com tubo
iredondo 3.1/2” x 3 mm. E secundaria com|
itubos redondos de 2” x 2,65 mm, 1.1/4” x
2 mm, 1” x 2 mm, dois assentos com bordas|
arredondadas e sem quinas com 350 x 270
x 130 com 2 mm, batente de borracha de|
2", um cubo torneados de 2.1/2" x 2mm e
| um com 2” x 2,65 mm, dois rolamentos de
| 20x42mm e dois rolamentos de 30 x 62mm|
\ fixadas com  parafusos e porca
lgalvanizadas 3/4”, um eixo de barr
iredonda trefilada 175 x 30 mm, reforco,
triangular 150 x 60 x 3mm, dois pisante
ivazados com bordas arredondadas e sem|
| quinas com 140 x 320 x 2 mm, dua
| manoplas de borracha 1.1/4” x 150mm e
‘ duas manoplas de borracha 2” x 150mm,
luma tampa externa 3.1/2”, uma de 2.1/2”
e uma 2" de plastico injetado, flange par
|

TOTAL 75.510,00
:

ffixacado com 200 x 4 mm com 6 furo
ovalizados 30x20mm para seis parabold
galvanizados 5/8” x 5”. Processo de
Soldagem Mig e Pintura a po eletrostatic
iprecedida de banhos quimicos. Adesivo)
com material antivandalismo, indicando o
imusculos trabalhados. Placa de aluminio|
com marca e demais informacao do
fabricante.??Cddigo do produto: OMIO618
1 3 ELIPTICO MECANICO Aparelho fabricado|DYSSIL [STANDART [UN 10,00 2.350,00 [23.500,00
em acgo carbono, estrutura principal com)
tubo redondo 2.1/2” x 3 mm. E secundariaj
com tubos redondos de 2” x 2,65 mm,
1.1/2” x 2 mm, 17.1/4” x 2 mm, retangular
de 30 x 50 x 2 mm, chapa calandrada em|
formato “U” 40 x 25 mm por 1/4”, reforco
triangular 50 x 75 x 3mm, dois pisantes
vazados com bordas arredondadas e sem
quinas com 140 x 320 x 2 mm, pé de vela,
tampa externa de 2.1/2” e 2" de plastico
linjetado, quatro cubos torneados de 2" X
2mm e dois com 1”.1/2” x 2 mm, um eixo,
de barra redonda trefilada 20 x 420 mm|
rosqueadas com porcas fixadoras|
travantes, quatro rolamentos duplos de 20
Ix 42mm na e dois rolamentos duplos de 12

32mm fixadas com parafusos e porca
Ealvam’zadas 80mm, duas manoplas de
borracha 1.1/4” x 200mm, flange par
fixacdo com 200 x 4 mm com 6 furo
ovalizados 30x20mm para seis parabold

galvanizados 5/8” x 3. Processo de
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Soldagem Mig e Pintura a p6 eletrostatic
precedida de banhos quimicos. Adesivo
com material antivandalismo, indicando o
musculos trabalhados. Placa de aluminio
com marca e demais informacao do
fabricante.??Cédigo do produto: OMIO111
1 5 SIMULADOR DE CAMINHADA AparelhoDYSSIL [STANDART (UN 10,00 2.360,00 [23.600,00
fabricado em acgo carbono, estrutura
principal com tubo redondo 2.1/2” x 2 mm.
E secundaria com tubos redondos de 2” x|
2,65 mm, , 17.1/4” x 2 mm, reforco
triangular 50 x 75 x 3mm, dois pisante
vazados com bordas arredondadas e se
quinas com 140 x 320 x 2 mm, tamp
externa 2"de plastico injetado, quatro
cubos torneados de 2" x 2mm, dois eixos de
barra redonda trefilada 19,05 x 200 mm)
rosqueadas com  porcas fixadora
travantes, quatro rolamentos duplos de 20|
X 42mm na parte superior, flange par
fixacdo com 200 x 1/4° com 4 furo
ovalizados  30x20mm  para  quatro
parabolds galvanizados 5/8” x 3”. Processo
de Soldagem Mig e Pintura a pg
eletrostatica  precedida de  banho
quimicos. Adesivo com materi
antivandalismo, indicando os musculo
trabalhados. Placa de aluminio com marc
e demais informacao do
fabricante.??Codigo do produto: AMIO605
| 6 SIMULADOR DE ESQUI Aparelho fabricado|DYSSIL |[STANDART |[UN 10,00 2.720,00 [27.200,00
em aco carbono, estrutura principal com)
tubo redondo 2.1/2” x 2 mm. E secundarial
com tubos redondos de 2" x 2,65 mm,
17.1/2”x2mm, 1”.1/4”x 2 mm, 1" x 2 mm,
iretangular de 30 x 50 x 2 mm, chapal
calandrada em formato “U” 40 x 25 mm por|
1/47, reforco triangular 50 x 75 x 3mm,
dois pisantes vazados com bordas|
arredondadas e sem quinas com 140 x 320
X 2 mm, tampa externa 2" de plastico,
injetado, quatro cubos torneados de 2" X
2mm e quatro com 1”.1/2” x 2 mm, doi
eixos de barra redonda trefilada 19,05
420 mm rosqueadas com porcas fixadora:
travantes, quatro rolamentos duplos de 20,
IXx 42mm na parte superior e quatro
irolamentos duplos de 12 x 32mm fixada
com parafusos e porcas galvanizada:
80mm, manoplas de borracha 1.1/4”
200mm, flange para fixacao com 200 x 1/4
com 4 furos ovalizados 30x20mm par:
quatro parabolds galvanizados 5/8” x 3”.
Processo de Soldagem Mig e Pintura a pg,
eletrostatica  precedida de  banho
quimicos. Adesivo com materi
antivandalismo, indicando os musculo
trabalhados. Placa de aluminio com marc
e demais informacao do
fabricante.??Codigo do produto: AMIO604
1 8 SUPINO CADEIRANTE Aparelho fabricado|DYSSIL |STANDART |[UN 1,00 1.950,00 |1.950,00
em aco carbono, estrutura principal com|
tubo redondo 2.1/2”" x 2 mm. E secundéri:|

com tubos redondos de 2” x 2,65 mm,
17.1/2” x 2 mm, 1”.1/4” x 2 mm, chap

calandrada em formato “U” 40 x 25 mm por
1/4”, batente de borracha de 2", dois cubo
torneados com 1”.1/2” x 2 mm, quatro
rrolamentos duplos de 12 x 32mm fixadas|
com parafusos e porcas galvanizadas 80
imm, duas manoplas de borracha 1.1/4” x|
150mm, dois discos de peso com 300 x 8|
imm, trés orelhas de fixa¢ao 60 x 35 x 4 mm
com furo de 10 mm para parabold

_|galvanizados 3/8” x 3”. Processo d(s:l
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precedida de banhos quimicos. Adesiv:
com material antivandalismo, indicando o
musculos trabalhados. Placa de aluminio
com marca e demais informacao do
fabricante??Codigo do produto: APCO304

Soldagem Mig e Pintura a po eletrostétic:’
0|

TOTAL 101.550,00

Na sequéncia foi(ram) examinado(s) os envelope(s) de n° 02 - Documentos de Habilitagdo, onde foi
verificado que se encontrava(m) fechado(s) e inviolado(s). Examinado(s) tais documentos ficou constatado
que os mesmos estavam em conformidade com o solicitado no Edital de Convocagéo, sendo
considerada(s) a(s) empresa(s), além de classificada(s), também devidamente habilitada(s), motivo pelo
qual o pregoeiro lhe(s) atribuiu a respectiva adjudicacédo, e, em seguida passando-se a fase de rubrica
em toda a documentacao pelo Pregoeiro, membros da equipe de apoio e representante(s) da(s) empresa(s)
classificada(s).

ENCERRAMENTO

No curso do presente procedimento licitatério empresa METALURGICA LAMB LTDA apresentou intengéo
recurso. Sendo assim abre-se prazo recursal de 03 (trés) dias para empresa apresentar o referido recurso.
Nada mais havendo a tratar, foi encerrada a sessao, cuja ata vai assinada pela Pregoeira, pelos membros
da Equipe de Apoio e representante (s) do(s) licitante(s) classificado(s) e habilitado(s).

—

NAYARA MICHELI BONFATI
Equipe de Apoio

e
CESAR AUGUSTO ORTEGA
EYuipe de Apgi
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