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Cddigo: 1169

PEDIDO DE ORCAMENTO

|
LAMB

Cliente: Prefeitura de Santo Antdénio do Sudoeste PR

CPF/CNPJ: 75.927.582/0001-55

Cidade: Santo Antbnio do Sudoeste

Estado: PR

Telefone: 46 9990-74283

E-mail: recepcao.urbanismo@pmsas.pr.gov.br

WhatsApp: (46)9990-74283

Setor: Setor Publico

Contato: Claudia S.

Vendedor: Talyta de Lara Segundo

COD.

PRODUTO

DESC. DOS SERVICOS/MATERIAIS

IMAGEM

QTD.

VALOR
UND. R$

TOTAL R$

OMIO0111

ELIPTICO
MECANICO

Aparelho fabricado em aco carbono, estrutura principal com
tubo redondo 2.1/2" x 3 mm. E secundéria com tubos
redondos de 2" x 2,65 mm, 1.1/2" x 2 mm, 1".1/4” x 2 mm,
retangular de 30 x 50 x 2 mm, chapa calandrada em
formato “U” 40 x 25 mm por 1/4”, reforco triangular 50 x 75 x
3mm, dois pisantes vazados com bordas arredondadas e
sem quinas com 140 x 320 x 2 mm, pé de vela, tampa
externa de 2.1/2" e 2" de plastico injetado, quatro cubos
torneados de 2" x 2mm e dois com 1”.1/2” x 2 mm, um eixo
de barra redonda trefilada 20 x 420 mm rosqueadas com
porcas fixadoras travantes, quatro rolamentos duplos de 20
x 42mm na e dois rolamentos duplos de 12 x 32mm fixadas
com parafusos e porcas galvanizadas 80mm, duas
manoplas de borracha 1.1/4” x 200mm, flange para fixacéo
com 200 x 4 mm com 6 furos ovalizados 30x20mm para
seis parabolds galvanizados 5/8” x 3. Processo de
Soldagem Mig e Pintura a p6 eletrostatica precedida de
banhos quimicos. Adesivo com material antivandalismo,
indicando os musculos trabalhados. Placa de aluminio com
marca e demais informacéo do fabricante.

10

2.686,86

26.868,60

OMI0101

JOGO DE BARRAS
COM ESPALDAR

Aparelho fabricado em ago carbono, estrutura principal com
tubo redondo 3.1/2" x 1,5 mm. E secundéaria com tubos
redondos 1".1/4” x 1,50 mm, flange de fixac&o 200x4mm
com 4 furos ovalizados 30x20mm, para quatro parabolds
galvanizados 5/8" x 3", tampa externa 3.1/2"de de plastico
injetado. Processo de Soldagem Mig e Pintura a p6
eletrostatica precedida de banhos quimicos. Adesivo com
material antivandalismo, indicando os misculos
trabalhados. Placa de aluminio com marca e demais
informacéo do fabricante.

10

3.663,90

36.639,00




APCO0315

VOLANTE DE
ROTACAO
DIAGONAL
CONJUGADO COM
VERTICAL
CADEIRANTE

Aparelho fabricado em ago carbono, estrutura principal com
tubo redondo 3.1/2” x 2 mm. E secundéria com tubos
redondos 1”.1/4” x 2 mm, 1" x 2 mm, tampa externa 2" e
duas tampa de 2" de plastico injetado, trés cubos torneados
de 2" x 2mm, dois eixos de barra redonda trefilada 20 x 160
mm e um eixo de barra redonda trefilada 20 x 175 mm
rosqueadas com porcas fixadoras travantes, trés
rolamentos duplos de 20 x 42mm fixadas com parafusos e
porcas galvanizadas, esferas de nylon preto com @ 50mm,
dois volantes circulares com @ 500mm, e um volante &
700mm, flange para fixagdo com 200 x 4 mm com 4 furos
ovalizados 30x20mm para quatro parabolds galvanizados
5/8" x 3". Processo de Soldagem Mig e Pintura a pé
eletrostatica precedida de banhos quimicos. Adesivo com
material antivandalismo indicando os musculos
trabalhados. Placa de aluminio com marca e demais
informacao do fabricante.

2.570,04

2.570,04

APC0308

DESENVOLVIMENTO
DE OMBRO
CADEIRANTE

Aparelho fabricado em ago carbono, estrutura principal com
tubo redondo 3.1/2” x 2 mm. E secundéria com tubos
redondos 2" x 2 mm, 1".1/4” x 2 mm, tampa externa 3.1/2" e
2" de plastico injetado, batente de borracha de 2", duas
manoplas de borracha 1.1/4” x 150mm, um cubo torneado
de 2" x 2 mm, um eixo de barra redonda trefilada 20 x 160
mm rosqueadas com porcas fixadoras travantes, dois
rolamentos duplos de 20 x 42mm fixadas com parafusos e
porcas galvanizadas, dois discos de peso com 300 x 8 mm,
flange para fixagdo com 200 x 4 mm com 4 furos ovalizados
30x20mm para quatro parabolds galvanizados 5/8” x 3".
Processo de Soldagem Mig e Pintura a p6 eletrostatica
precedida de banhos quimicos. Adesivo com material
antivandalismo indicando os musculos trabalhados. Placa
de aluminio com marca e demais informagéo do fabricante.

1.911,60

1.911,60

APC0304

SUPINO
CADEIRANTE

Aparelho fabricado em ago carbono, estrutura principal com
tubo redondo 2.1/2" x 2 mm. E secundéria com tubos
redondos de 2" x 2,65 mm, 1".1/2” x 2 mm, 1".1/4” x 2 mm,
chapa calandrada em formato “U” 40 x 25 mm por 1/4”,
batente de borracha de 2", dois cubo torneados com 1".1/2”
X 2 mm, quatro rolamentos duplos de 12 x 32mm fixadas
com parafusos e porcas galvanizadas 80 mm, duas
manoplas de borracha 1.1/4” x 150mm, dois discos de peso
com 300 x 8 mm, trés orelhas de fixag&o 60 x 35 x 4 mm
com furo de 10 mm para parabolds galvanizados 3/8" x 3.
Processo de Soldagem Mig e Pintura a po eletrostatica
precedida de banhos quimicos. Adesivo com material
antivandalismo, indicando os musculos trabalhados. Placa
de aluminio com marca e demais informag&o do fabricante.

2.017,80

2.017,80

AMI0607

SIMULADOR DE
REMADA

Aparelho fabricado em ago carbono, estrutura principal com
tubo redondo 2.1/2” x 2 mm. E secundéria com tubos
redondos de 2" x 2,65 mm, 1".1/2" x 2 mm, 1".1/4” x 2 mm,
chapa calandrada em formato “U” 40 x 25 mm por 1/4”,
reforco triangular 50 x 75 x 3mm, um assento com bordas
arredondadas e sem quinas com 350 x 270 x 130com
2mm, batente de borracha de 2", um cubo torneados de 2"
X 2mm e trés com 1".1/2" x 2 mm, dois rolamentos duplos
de 20 x 42mm e seis rolamentos duplos de 12 x 32mm
fixadas com parafusos e porcas galvanizadas 80mm quatro
manoplas de borracha 1.1/4” x 150mm, flange para fixacéo
com 200 x 1/4' com 4 furos ovalizados 30x20mm para
quatro parabolds galvanizados 5/8” x 3". Processo de
Soldagem Mig e Pintura a p6 eletrostatica precedida de
banhos quimicos. Adesivo com material antivandalismo,
indicando os musculos trabalhados. Placa de aluminio com
marca e demais informacéo do fabricante.

~ -

10

2.442,60

24.426,00




AMI0618

BALANCO/SURF
COM PRESSAO DE
PERNAS

Aparelho fabricado em ago carbono, estrutura principal com
tubo redondo 3.1/2” x 3 mm. E secundaria com tubos
redondos de 2" x 2,65 mm, 1.1/4” x 2 mm, 1" x 2 mm, dois
assentos com bordas arredondadas e sem quinas com 350
X 270 x 130 com 2 mm, batente de borracha de 2", um cubo
torneados de 2.1/2" x 2mm e um com 2" x 2,65 mm, dois
rolamentos de 20x42mm e dois rolamentos de 30 x 62mm
fixadas com parafusos e porcas galvanizadas 3/4”, um eixo
de barra redonda trefilada 175 x 30 mm, reforgo triangular
150 x 60 x 3mm, dois pisantes vazados com bordas
arredondadas e sem quinas com 140 x 320 x 2 mm, duas
manoplas de borracha 1.1/4” x 150mm e duas manoplas de
borracha 2" x 150mm, uma tampa externa 3.1/2”, uma de
2.1/2" e uma 2" de plastico injetado, flange para fixagcdo com
200 x 4 mm com 6 furos ovalizados 30x20mm para seis
parabolds galvanizados 5/8” x 5”. Processo de Soldagem
Mig e Pintura a p6 eletrostatica precedida de banhos
quimicos. Adesivo com material antivandalismo, indicando
0s musculos trabalhados. Placa de aluminio com marca e
demais informacao do fabricante.

10

2.931,12

29.311,20

AMI0605

SIMULADOR DE
CAMINHADA

Aparelho fabricado em ago carbono, estrutura principal com
tubo redondo 2.1/2" x 2 mm. E secundéria com tubos
redondos de 2" x 2,65 mm, , 1".1/4" x 2 mm, reforgo
triangular 50 x 75 x 3mm, dois pisantes vazados com
bordas arredondadas e sem quinas com 140 x 320 x 2 mm,
tampa externa 2"de plastico injetado, quatro cubos
torneados de 2" x 2mm, dois eixos de barra redonda
trefilada 19,05 x 200 mm rosqueadas com porcas fixadoras
travantes, quatro rolamentos duplos de 20 x 42mm na parte
superior, flange para fixagdo com 200 x 1/4’ com 4 furos
ovalizados 30x20mm para quatro parabolds galvanizados
5/8" x 3". Processo de Soldagem Mig e Pintura a pé
eletrostatica precedida de banhos quimicos. Adesivo com
material antivandalismo, indicando os misculos
trabalhados. Placa de aluminio com marca e demais
informac&o do fabricante.

10

2.686,86

26.868,60

AMI0604

SIMULADOR DE
ESQUI

Aparelho fabricado em ago carbono, estrutura principal com
tubo redondo 2.1/2" x 2 mm. E secundéria com tubos
redondos de 2" x 2,65 mm, 1”.1/2" x 2 mm, 1".1/4” x 2 mm,
1" x 2 mm, retangular de 30 x 50 x 2 mm, chapa calandrada
em formato “U” 40 x 25 mm por 1/4”, reforco triangular 50 x
75 x 3mm, dois pisantes vazados com bordas
arredondadas e sem quinas com 140 x 320 x 2 mm, tampa
externa 2" de plastico injetado, quatro cubos torneados de
2" x 2mm e quatro com 1".1/2" x 2 mm, dois eixos de barra
redonda trefilada 19,05 x 420 mm rosqueadas com porcas
fixadoras travantes, quatro rolamentos duplos de 20 x
42mm na parte superior e quatro rolamentos duplos de 12 x
32mm fixadas com parafusos e porcas galvanizadas
80mm, manoplas de borracha 1.1/4” x 200mm, flange para
fixacdo com 200 x 1/4’ com 4 furos ovalizados 30x20mm
para quatro parabolds galvanizados 5/8" x 3". Processo de
Soldagem Mig e Pintura a p6 eletrostatica precedida de
banhos quimicos. Adesivo com material antivandalismo,
indicando os musculos trabalhados. Placa de aluminio com
marca e demais informagéo do fabricante.

10

3.174,20

31.742,00

AMI0617

VOLANTE DE
ROTAGAO
VERTICAL TRIPLO

Aparelho fabricado em ago carbono, estrutura principal com
tubo redondo 3.1/2" x 3 mm. E secundéria com tubos
redondos de 1".1/4” x 2 mm, 1" x 2 mm, tampa externa
3.1/2" de pléstico injetado, dois cubos torneados de 2" x
2mm, dois eixos de barra redonda trefilada 30 x 250 mm
rosqueadas com porcas fixadoras travantes, dois
rolamentos duplo de 20 x 42mm fixadas com parafusos e
porcas galvanizadas, esferas de nylon preto com @ 50mm,
dois volantes circulares com @ 700mm, flange para fixagao
com 300 x 4mm com 4 furos ovalizados 30x20mm para
quatro parabolds galvanizados 5/8” x 3". Processo de
Soldagem Mig e Pintura a p6 eletrostatica precedida de
banhos quimicos. Adesivo com material antivandalismo,
indicando os musculos trabalhados. Placa de aluminio com
marca e demais informagéo do fabricante.

10

2.336,40

23.364,00

Total:

205.718,84




Mal. Cdo. Rondon - PR, 07 de Junho de 2022 Validade da Proposta:
Local e Data 20 dias

Prazo de Entrega:

A combinar

Orcamentos gerados para processo de

dispensa de licitac&o, devem ser
N ious (7 confirmados as condic¢des de frete junto ao
5405 Q(:'uaom-sﬁ" Departamento Comercial (45) 99992-3609.

M. LAM3 EIRELI - ME

Rua A, 5673 - 74, Industrie) i
CFEP 82950000
| wearechal C2isicn Rondon - Parana 1

Assinatura / Carimbo

Talyta de Lara Segundo Setor de Vendas Contato: 45-32547056/
45 988016590



No caso de licitagdo (envelope proposta) ou em caso de venda para pessoas fisicas ou juridicas, para garantir
a qualidade dos produtos, sugerimos solicitar:

- Atestado(s) de capacidade técnica fornecido por pessoa juridica de direito publico ou privado, comprovado que a fabricante
dispbe de aptidao para desempenho da atividade pertinente e compativel em caracteristicas com o objeto da licitagéo.

- Catalogo ilustrativo, original, proprio do fabricante, em lingua portuguesa, sem emendas ou rasuras, ilustracdes/fotos dos
equipamentos, desenho industrial descriminando as dimensdes e peso dos equipamentos, marca, modelo, especificacbes
técnicas, sem deixar dividaspor ocasido da analise técnica.

- Quanto o catalogo for omisso na descri¢do de algum item da composicao original dos equipamentos, serd aceita a Declaragao
Complementar do Fabricante, com reconhecimento de firma, enviada juntamente com o catalogo, que devera descrever a
especificacao faltante no prospecto, sem que haja mudanca substancial que venha alterar as caracteristicas originais dos
equipamentos, para efeito de verificacao e veracidade, valera o catadlogo em sua forma original.

- Declaracao que o fabricante possui acompanhamento de profissional de salde com formacao superior e especializacao em
area condizente no processo de fabricagdo, devidamente comprovado com diploma profissional e vinculo profissional de trabalho
integral na empresa.

- A fabricante devera comprovar o vinculo em seu quadro permanente, do profissional indicado como responsavel técnico na
data prevista para entrega da proposta, podendo ser através de Contrato Social, de copia das paginas de Carteira Profissional
pertinentes ao registro do funcionario ou, contrato de prestacéo de servigcos por tempo indeterminado.

- Laudo Técnico de Ergonomia e Biomecanica dos produtos, certificado por profissional de direito publico ou privado
devidamente identificado, com papel timbrado de instituicao.

- Certificado, de que a garantia dos equipamentos, contados a partir da aquisicao.

- Certificado de resisténcia a corrosdo por exposicéo a névoa salina de no minimo 1.200 horas, quando ensaiado conforme a
NBR 5841:1974 e ferrugem conforme a NBR 5770:1984:.

- Todos os produtos deverdo ter identificagdo em etiqueta anti vandalismo com informacdes, més ano de fabricacdo, nimero de
série;

- Adesivos da marca e atestando o controle de qualidade.
- Certificado que a fabricante esta registrada no Conselho Engenharia (CREA-PR).
- Comprovagao de que a fabricante tenha vinculo com Engenheiro.

- Fabricante com Certidao de Acervo Técnico, fornecido pelo CREA, comprovando que ja executou obra ou fabricou produto
compativel.

- Certificado que a fabricagdo segue as normas da Associacao de Normas e Técnicas (ABNT).

Talyta de Lara Segundo Setor de Vendas Contato: 45-32547056/ 45 988016590



