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TERMO DE REFERENCIA

Descri^ao do objeto:1-

soIicita?ao tem por objeto a Aquisigao de Cadeiras para atender a demanda das Secretaria Municipals, conforme 
, especifica9oes, exigencias estabelecidas neste documento, pelo periodo de 12 (doze) meses.

A presente 
quantidade

Justificativa2-

essario a aquisigao de cadeiras em geral, visando atender as necessidades da aquisi9ao e troca de cadeiras 
, das escolas e CMEls municipals, nas secretarias e seus setores, proporcionando conduces para melhor

Faz-se nec
danificadas
desenvolvejr as suas atividades favorecendo os resultados mais efetivos. E tambem em virtude de reposi9ao de bens que 

ja com uma utiliza9ao bem antiga e desgastada, ja nao atendendo de forma ideal as necessidades de uso dasencontram
unidades

• 3- Respons3vel pelo termo de referencia

A confec9ito do presente termo de referencia e de responsabilidade do servidor ALEX GOTARDI, da Secretaria Municipal 
Administn 930, cujo contatos para esclarecimentos seguem:

E-mail: ak xgotardi93@gmail.com 
Telefone: ■ 6 99110-2186

Criterios de julgamento4-

Solicitamcs o critdrio de julgamento por ITEM.

S )licita9ao de prospecto ou amostras5-

Nao se ap ica.

Prazo de entrega e vigencia6-

Os equips mentos serSo recebidos provisoriamente pelo responsavel pelo acompanhamento e fiscaliza9ao do contrato, para 
osterior verifica9ao de sua conformidade com as especifica9oes constantes no termo de referencia e proposta.^^efeito de f

Os equip^mentos poderao ser rejeitados no todo ou em parte, quando em desacordo com as especifica9oes constantes neste 
referencia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo maximo de 5 (cinco) dias, a contar da notifica9ao datermo de

contratadi, sem prejuizo da aplica9ao das penalidades.

Liocal e forma de entrega

Os equips mentos devem ser entregues, em horario comercial, de segunda a sexta-feira, no endere90 indicado pela Secretaria 
solicitanu.

7-

Fiscaliza9ao do contrato e acompanhamento

O recebinento dos servi90s, fiscaliza9ao e acompanhamento da execu9ao do contrato sera efetuado pelo servidor abaixo 
indicado,

8-

a fim de verificar a conformidade dele com as especifica90es tecnicas dispostas no mesmo.

E-mail: a exgotardi93@gmail.com 
Telefone: 46 99110-2186

3930 de que trata este item nao exclui nem reduz a responsabilidade do fomecedor, ainda que resultem de condi9des 
vicios redibitorios ou emprego de material inadequado ou de qualidade inferior, e na ocorrencia desta, n3o implica na

A fiscalk 
tecnicas,
responsabilidade da administra9ao e de seus agentes e prepostos.

esclarecimentos tecnicos9-

mailto:xgotardi93@gmail.com
mailto:exgotardi93@gmail.com


oobMMUNICIPIO DE SANTO ANTONIO DO SUDOESTE
ESTADO DO PARANA

Avenida Brasil, 1431-centro-CEP 85.710-000 
CNPJ 75.927.582/0001-55

E-mail: almox.ecluiWpmsas.pr.gov.br - Telefone: (46) 3563800014-1 -51

Os esclarec mentos referentes aos documentos tecnicos solicitados, dos services pretendidos e demais especifica^oes tecnicas 
serao efetuzdas pelo servidor abaixo indicado:

E-mail: ale) gotardi93@gmail.com 
Telefone: 4) 99110-2186

Observa^oes e obriga^oes da contratada10-

Fornecer o$ equipamentos de acordo com as especifica96es e condi^oes expressas neste edital; os mobiliarios deverao estar 
devidamente embalados acompanhados da nota de empenho e da respectiva nota fiscal, para conferencia, e conterem em seu 
rotulo ou ei ibalagem, quando for o caso, alem do prazo de validade, as demais exigencias legais;
Entregar o$ equipamentos em prazo nao superior ao maximo estipulado no presente termo. Caso o atendimento nao seja feito 

dentro do prazo, a CONTRATADA devera apresentar justificativas expressas, solicitando a prorroga9ao, do mesmo, devendo 
informar a nova data que se efetuara a entrega, ficando a cargo.
Apresentar profissional ou equipe de profissionais habilitados a efetuarem montagem e desmontagem dos moveis, quando 

^^solicitado pela secretaria de educagao
Entregar o> equipamentos constantes deste Termo de Referencia, respeitando, sempre, as normas da ABNT, bem como as 

Portarias do 1NMETRO em vigor, no que couber.
Assumir irtegral responsabilidade pela qualidade dos equipamentos fomecidos, bem como por todo o transporte e 
deslocamer tos necessarios a entrega dos mesmos, nao se admitindo, sob nenhum pretexto, que sejam atribuidos a empresas 
subcontratadas ou a fabricantes os onus de qualquer problema que porventura venha a ocorrer.
Substituir, o produto que apresentar altera^ao, deteriora^ao, imperfeigao, ou quaisquer outros vicios.

D< ta^ao or^amentaria e valor estimado

A cobertur i das despesas necessarias da aquisi^ao dos equipamentos correra a conta dos recursos especificos consignados a 
secretaria municipal de educa9ao, cultura e esportes, constantes no or9amento geral do mumcipio e ainda possivel a utiliza9ao 
de recursos de receita livre, que estarSo detalhados no parecer contabil do process© licitatorio.
O valor (g obal) da presente contrata9ao e de R$ 301.365,17 (trezentos e urn mil trezentos e sessenta e cinco rears e dezessete 
centavos).
Os valores 
solicita9ao 
O valor da
educa93o, c ultura e esportes.

11-

supracitados nao implicam em previsao de credito em favor da contratada, que somente fara jus aos valores apos a 
3 execu9ao dos serv^os.
contrata9§o fora apurado de acordo com a mediana do valor da consulta de pre90S realizadas pela secretaria de

•12- D^scr^ao detalhada do objeto, quantitativos e valor

ca9oes tecnicas dos bens ou serv^os constantes neste termo de referencia sao apenas requisites minimos de 
idispensaveis para a presta9ao do servi90 contratado, nao apresentando qualquer men9ao a marcas espedficas.

As especif 
qualidade i

PRECO
MAXIMO
TOTAL

PRE(/0
MEDIOUNIDQTDNOME DO PRODUTO/SERVICO ITEMITEM

TEM 01 - POLTRONA PRESIDENTS GIRATORIA C7MECANISMO
.R.E COM BRACOS

’ollrona Presidenle giratoria com as seguintes especitica^Ses:

•NCOSTO - Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, 
icldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura. Possui curvatura 
jiatomica no encosto de forma a permitir a acomodagao das regimes dorsal e 
ornbar, adaptando-se melhor a coluna vertebral, 
inatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resistencia. isento 
le CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de espessura 
nedia. - Revestimento do encosto em Courissimo, formado por costuras laterals 
: centrals em desenho proprio, fixado por grampos com acabamento zincado. - 
Contra capa do encosto injetadas em polipropileno copolfmero texturizado na 

preta, montada por parafiisos, auxiliando em futuras manutengSes. - A 
IxagHo do encosto no mecanismo e feita com parafiisos sextavados Grau 5 
SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange na bitola 'A"x 20 fpp 
; porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

\SSENTO - Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, 
noldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura. Possui curvatura

R$ R$UND501
1.298,58 64.929,17

Espuma injetada

;or

mailto:gotardi93@gmail.com
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n| parte frontal do assento para evitar o estrangulamcnto na corrente sanguinea.
- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta 
resistencia, isento de CFG, com dcnsidade controlada de 45 a 55 Kg/m5 com 60 
mm de espessura media. - Revestimento do assento em Courissimo, formado 
pipr costuras laterals e centrals em desenho proprio, ftxado por grampos com 
alabamento zincado. - Contra capa do assento injetada em polipropileno 
copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento 
zincado, auxiliando em futuras manuten^Oes. - A fixagSo do assento no 
mecanismo e feita com parafusos sextavados Gran 5 SAE J429 do tipo 
rtangeado com trava mecanica no flange, na bitola !4"x 20 fpp e porcas de garra 
encravadas e rebitadas na madeira.

HRAQOS - Apoia bragos com corpo do brayo em polipropileno copolimero 
iijjetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de “L” 
fibricada cm chapa de ayo SAE 1020 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de 
espessura, pintada, com 7 posiyOes de regulagem de altura feita por botiio 
iitjetado em Poliamida 6, totalizando 80 mm de curso. A estrutura vertical em 
formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por 
pkrafuso com utilizayao de chave com curso de 25 mm em cada brayo durante a 
montagem do brayo no assento. - A fixayao do brayo no assento 6 feita com 
parafusos sextavados Grau 5 SAE .1429 do tipo flangeado com trava mecanica 
no flange, na bitola Wx 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na 
madeira do assento.

MECANISMO - Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6 laminas 
cfe frenagem, de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em celula 
rbbotizada, com assento fixo e com inclinayao fixa com 3° de inclinayao e 2 
tlirayOes para fixayao do assento com distancia entre centres de 125 x 125 mm 
d 160 x 200 mm. Suportc do encosto com regulagem de altura automatica 
alraves de catraca com 12 posiyOes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por 
capa injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Inclinayao do encosto 
com 20° de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas 
[iosiyOes, com molas para o retorno automatico do encosto, c ajuste automatico 
ria frenagem do reclinador. - Alavanca de acionamento possui duas formas de 
acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma 
regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo 
lisuario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sent a 
ay3o do usuario e permite que o encosto fique cm movimento livre ate que o 
ikuario puxe novamente a alavanca para a posiySo neutra aonde ela ira frenar o 
mecanismo na posiyao desejada. - Acionamento da coluna gas feita por 
alavanca independente injetada em Poliacetal. - O mecanismo possui peya 
plastica de acabamento c proteySo das laminas do reclinador em Polipropileno 
Copolimero injetado na cor preta. - Possui sistema de encaixe da coluna atrav£s 
qe cone Morse

COLUNA - Coluna central desmontavcl fixada por encaixe cdnico fabricada 
em tubo de ayo SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm 
de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ayo 
temperado de alta resistencia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e 
recalibrada na montagem, sistema dc regulagem de altura da cadeira com 
iicionamento por mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de curso nominal 
i dm tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, 
devido a compressao dos componentes. - Sistema de regulagem de altura da 
cadeira por coluna de mola a gas. - Capa telescopica injetada em polipropileno 
copolimero texturizado na cor preta. dividido em 3 partes encaixadas, usado 
|i ara proteger a coluna. - Possui sistema de montagem na base e no mecanismo 
I or encaixe cone Morse.

ItASE - Base giratoria desmontavcl com aranha de 5 hastes fabricada com 
tfubos de ayo SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de 
parede, soldadas com cone central fabricado em tubo ayo SAE 1010/1020 
Eedondo com 57,15 mm de diametro e 2,25 mm de espessura dc parede. Pino do 
tiodizio fabricado com ayo trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro 
soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se 
soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta 
com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 
5 rodizios de giro duplo com 50 mm de diametro em nylon com capa, esfera 
inetalica inserida na estrutura. que facilita o giro, banda de rolagem em nylon 
iara uso em carpetes, tapetes e similares. - Montagem do rodizio na base 6 feito 
liretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizayao de buchas de 

adaptayao. - Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse.

iCABAMENTO - Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de 
Juperficie atraves de banho nanoceramico por spray, executado em linha 
yontinua automatica. sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com
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posterior tratamento dc efluentes, de acordo com as normas ambientais
vigentes, proporcionando melhor protegSo contra corrosao e excelente 
aicoragem da tinta. - A tinta utilizada para a pintura e cm po, do tipo hibrida 
(poliester - epoxi) garantindo resistencia a radiagSo e resistencia quimica. W- 
e«o, atendendo nomia Europeia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto 
lijso semi-brilho, com camada media de 60 microns de espessura. Todas as 
ptigas s3o curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a 
temperatura de 200° C. D1MENSOES

APROXIMADAS DA CADEIRA Altura Total da Cadeira: 1055-1250 mm 
P ofimdidade Total da Cadeira: 660-810 mm Largura Total da Cadeira: 660 
nim Extens3o Vertical do Encosto: 605 mm Largura do Encosto: 460 mm 
largura do Asscnto: 485 mm Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm 
Altura do Assento: 470-585 mm.

R$Item 02 - poltrona diretor giratoria c/mecanismo s.r.e
(joM BRACOS
Poltrona Diretor giratdria com as seguintes especiflcagSes:

200 UND R$2
1.182,18 236.436,00

ENCOSTO - Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, 
moldado anatomicamente a quente com espessura de 13 mm de espessura 
media. Possui curvatura anatomica no encosto de forma a pennitir a 
acomodagSo das regiOes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna 
vertebral. - Espuma injetada anatom icamente em poliuretano flexivel 
rfiicrocelular de alta resistencia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 

55 Kg/m3 com 60 mm de espessura media. - Revestimento do encosto em 
(iEC, formado por costuras laterals e centrais em desenho proprio, fixado por 
grampos com acabamento zincado. - Contra capa do encosto injetada em 
I olipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por parafusos, 
auxiliando em futuras manutengdes. - A fixagao do encosto no mecanismo e 
feita com parafusos sexlavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava 
mecanica no flange na bitola V*'x 20 fpp e porcas de garra encravadas e 
rebitadas na madcira.

;

ASSENTO - Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, 
ijioldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura media. Possui 
curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente 
Sanguinea. - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel 
microcelular de alta resistencia. isento de CFC. com densidade controlada de 45 
a 55 Kg/m3 com 60 mm de espessura media. - Revestimento do assento em 
<bEC, formado por costuras laterals e centrais em desenho prbprio, fixado por 
grampos com acabamento zincado. - Contra capa do assento injetadas em 
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por grampos com 
acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengdes. - A fixagao do 
issento no mecanismo 6 feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE .1429 do 
ipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola '/V'x 20 fpp e porcas de 
:arra encravadas e rebitadas na madeira. BRAVOS - Apoia bragos e corpo do 
irago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com 
strutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de ago estrutural 
\STM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 
tosigdes de regulagem de altura feita por botao injetado em Poliamida 6, 
otalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L” possui 2 
uros oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagao de 
;have com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem do brago no 
issento. - A fixagao do brago no assento e feita com parafusos sextavados Grau 
i SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola '/V'x 20 
pp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madcira do assento.

vlECANISMO - Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6 laminas 
de frenagem. de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em cdula 
obotizada, com assento fixo e com inclinagao fixa com 3° de inclinagao e 2 

furagdes para fixagao do assento com distancia entre centres de 125 x 125 mm 
e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica 
atraves de catraca com 12 posigSes. totalizando 80 mm dc curso, recoberto por 
capa injetada em polipropileno copolimero. Inclinagao do encosto com 20° de 
curso
molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem 
do reclinador. - Alavanca de acionamento do sistema reclinador do encosto 
possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma 
possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer 
acionada pelo usuario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece 
acionada sem a agSo do usuario e permite que o encosto fique em movimento 
livre ate que o usuario puxe novamente a alavanca para a posigSo neutra aonde 
ela ira frenar o mecanismo na posigSo desejada. - Acionamento da coluna gas 
feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. - O mecanismo possui

semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infmitas posigOes, com
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pe<;a plastica de acabamento e protege das laminas do reclinador em 
I^olipropileno Copolimero injetado na cor preta. - Possui sistema de encaixe da 
cpluna atraves de cone Morse.

OOLUNA - Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada 
ejni tubo de ai;o SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm 
de espessura de parede, rolamento/maneal axial de giro, arruela de 390 
temperado de alta resistencia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e 
recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna 
dfe mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com 
tolcrancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido 
ai compressao dos componentes. - Sistema de regulagem de altura da cadeira 
por coluna de mola a gas. - Capa telescopica injetada em polipropileno 
copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usado 
para proteger a coluna. - Possui sistema de montagem na base e no mecanismo 
por encaixe cone Morse. BASE - Base giratoria desmontavel com aranha de 5 
Hastes fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1.50 
rtm de espessura de parede, soldadas com cone central fabricado cm tubo ago 
SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25 mm de espessura 
de parede. Pino do rodizio fabricado com ago treiilado SAE 1213 redondo com 
10 mm de diametro soldado na extremidade da haste em furos do tipo 
f angeado, evitando que se soltem. coberta por polaina injetada em 
polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe pltistico entre 
cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm 
de diametro em nylon com capa, esfera met&lica inserida na estrutura, que 
lacilita 0 giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e 
sSmilares. - Montagem do rodizio na base e feito diretamente sobre o pino 
soldado na aranha sem utilizagao de buchas de adaptagSo. - Possui sistema de 
i nontagem da coluna na base por encaixe cone Morse.

ACABAMENTO - Os componentes metaiicos pintados possuem tratamento de 
superficie atraves de banho nanoceramico por spray, executado em linha 
continua automatica, sem uso de produtos dorados para desengraxe, e com 
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais 
vigentes, proporcionando melhor protegSo contra corrosiio e excelente 
ancoragem da tinta. - A tinta utilizada para a pintura e em po, do tipo hibrida 
(poliester - epoxi), garantindo resistencia a radiag3o e resistencia quimica. W- 
Ico, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores 
disponiveis para linha, com camada media de 60 microns de espessura. Todas 

5 pegas sao curadas cm estufa com esteira de movimentagao continua a 
:mperatura de 200° C.

D1MENSOES APROX1MADAS DA CADEIRA Altura Total da Cadeira: 925- 
120 mm Profundidade Total da Cadeira: 660 - 745 mm Largura Total da 

Cadeira: 660 mm Extensao Vertical do Encosto: 465 mm Largura do Encosto: 
';50 mm Largura do Assento: 485 mm Profundidade da Superficie do Assento: 
165 mm Altura do Assento: 465 - 580 mm___________________________

R$TOTAL
301.365,17

ABiexos
Em anexo estao os documentos necessaries para subsidiarem 0 processo licitatorio para aquisisdo ou contrata9ao dos referidos 
produtos oq services.

Orcamentos e pesquisas de mercado;
Documentos jun'dicos, fiscais, trabalhistas e tecnicos da empresa. Gestao e autoriza^ao

14-

Estou cientE que fui indicado como fiscal responsavel pelosYyntratos oriundos deste presente termo de referencia.

~Al^xxk5Wrdi
CPF: 044.378.279-29

Este termo de referencia e exclusive da secretaria de educa^ao, cultura e esportes. Saliento que sao de nossa total 
responsabi
contratagao dos itens mencionados, bem como a realizagao e conferencia dos or9amentos. No qual as mesmas serao dispostas

idade, todas as informa9oes fornecidas, tais como descritivo tecnico e justificativa da real necessidade da

mailto:lmox.edu@pmsas.pr.gov.br
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ao departam^nto de licita^oes para realiza^ao de processo licitatorio.

Santo Antonio do Sudoeste - Pr, 23/07/2021.

( ALEX'GcttjrARDI 
ResponsaY&Upelo Termo de Referenda

LUIS FERNANDO DE OLIVEIRA 
Secretario de Administra9ao



I Planilha de Formulacao de Valor Estimado SECRET ARIA MUNICIPAL DE 
OBRAS E^ERVI^OS PUBI ICOSWt«D»

Relagao de Itens Or^amento Or^amento Or^amentoItem Or^amento Orgamento Quantidade Valor Valor
A B C D E Estimado Total

R$ 1.274,25 R$ 1.249,00 R$ 1.372,50CADEIRA PRES1DENTE R$ 1.298,58 R$ 64.929,171 50

R$ 1.198,75 R$ 1.165,00 R$ 1.182,79CADEIRA DIRETOR R$ 1.182,182 200 R$ 236.436,00
3
4
5
6
7

8

9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

Respons&vel pela planilha: LUIS FERNANDO DE OLIVEIRA
R$Total / SubTotal 301.365,17

Data: sexta-feira, 23 de julho de 2021
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Toledo 21 de Julhode 2021.

Destino : Municipio de Santo Antonio do Sudoeste No. De folhas: 06

CNPJ: 75.927.582/0001-55 Cidade: Santo Antonio do Sudoeste

Aos Cuidados: Sr Alex Assunto: Cotacao

Confer ne sua solicitagao estamos enviando as especificagoes dos seguintes produtoss

mummESPECI
ITEM 01 - POLTRONA PRESIDENTE GIRAT6RIA C/MECANISMO S.R.E COM BRAQOS

Polttona Presidente giratoria com as seguintes especificagoes:
| ENCOSTO
I - Enoosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 

14 mm de espessura. Possui curvatura anatomica no encosto de forma a permitir a acomodagao das 
regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.
- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resistencia, isento de 
CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de espessura media.
- Revestimento do encosto em Courissimo, formado por costuras laterals e centrals em desenho 
proprio, fixado por grampos com acabamento zincado.
- Cortra capa do encosto injetadas em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por 
parafusos, auxiliando em futuras manutengoes.
- A fxagao do encosto no mecanismo e feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo 
flangeado com trava mecanica no flange na bitola Va"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas 
na madeira.
ASSENTO
- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 
14 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na 
corrente sanguinea.
- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resistencia, isento de 
CFC com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de espessura media.
- Revestimento do assento em Courissimo, formado por costuras laterals e centrals em desenho 
prop io, fixado por grampos com acabamento zincado.
- Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por 
grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengoes.

I - A fixagao do assento no mecanismo e feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo 
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas 
na madeira.

l
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BRACOS
- Apoia bragos com corpo do brago em polipropileno copoh'mero injetado texturizado na cor preta, com 
estru ura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de ago SAE 1020 com 50,50 mm de largura e 
6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posigoes de regulagem de altura feita por botao injetado em 
Poliamida 6, totalizando 80 mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L” possui 2 furos

^ oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagao de chave com curso de 25 mm em 

cada brago durante a montagem do brago no assento.
- A fi cagao do brago no assento e feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado 
com trava mecanica no flange, na bitola YV'x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na 
madeira do assento.
MECANISMO
- Mecanismo com sistema reciinador do encosto com 6 laminas de frenagem, de estrutura monobloco,

| soldado por processo MIG em celula robotizada, com assento fixo e com inclinagao fixa com 3° de
inclinagao e 2 furagoes para fixagao do assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 
200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica atraves de catraca com 12 posigoes, 
totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero na cor preta. 
Inclinagao do encosto com 20° de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas 
posigoes, com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do 
reciinador.
- Alavanca de acionamento possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a 
mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo

£ usuario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a agao do usuario e 
permite que o encosto fique em movimento livre ate que o usuario puxe novamente a alavanca para a 
posicao neutra aonde ela ira frenar o mecanismo na posigao desejada.
- Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal.
- O mecanismo possui pega plastica de acabamento e protegao das laminas do reciinador em 
Polipropileno Copolimero injetado na cor preta.
- Possui sistema de encaixe da coluna atraves de cone Morse 
COLUNA
- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 
redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de 
giro, arruela de ago temperado de alta resistencia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e 
reca ibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira com acionamento por mola a gas 
DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, 
quardo medida montada, devido a compressao dos componentes.
- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.
- Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes 
encaixadas, usado para proteger a coluna.
- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. J

2
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BASE
- Base giratoria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 
retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas com cone central fabricado em tubo 
ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do 
rodizb fabricado com ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro soldado na 
extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada 
em polipropileno copoh'mero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a 
coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de diametro em nylon com capa, esfera 
meta ica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, 
tapetes e similares.
- Montagem do rodizio na base e feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizagao de 
buchas de adaptagao.
- Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse.
ACABAMENTO
- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie atraves de banho 
nanoceramico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos dorados para 
desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, ;

orcionando melhor protegao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.
- A tnta utilizada para a pintura e em po, do tipo hibrida (poliester - epoxi) garantindo resistencia a 
radiagao e resistencia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, na 
cor preto liso semi-brilho, com camada media de 60 microns de espessura. Todas as pegas sao 
curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.
DIMENSOES aproximadas da cadeira 
Altura Total da Cadeira: 1055-1250 mm 
Profundidade Total da Cadeira: 660-810 mm 
Largura Total da Cadeira: 660 mm 
Exteisao Vertical do Encosto: 605 mm 
Largura do Encosto: 460 mm 
Largura do Assento: 485 mm 
Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm 
Altufe do Assento: 470-585 mm

#

i

prop

i
■

Valor Total: 254.850,00Valor Unitario: 1.274,25Qtde: 200

ITEM 02 - POLTRONA DIRETOR GIRATORIA C/MECANISMO S.R.E COM BRAQOS
,000

Polirona Diretor giratoria com as seguintes especificagdes: :

3
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ENCOSTO
- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 
espessura de 13 mm de espessura media. Possui curvatura anatomica no encosto de forma a permitir a 
acomodagao das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.
- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resistencia, isento de 
CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de espessura media.
- Revestimento do encosto em CEC, formado por costuras laterals e centrais em desenho proprio, 
fixado por grampos com acabamento zincado.
- Cortra capa do encosto injetada em polipropileno copollmero texturizado na cor preta, montadas por 
parafUsos, auxiliando em futuras manutengoes.
- A fbagao do encosto no mecanismo e feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo 
flangeado com trava mecanica no flange na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas 
na madeira.
ASSENTO
- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 
14 mm de espessura media. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento 
na corrente sanguinea.
- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resistencia, isento de 
CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de espessura media.
- Revestimento do assento em CEC, formado por costuras laterals e centrais em desenho proprio, 
fixado por grampos com acabamento zincado.

^ j - Contra capa do assento injetadas em polipropileno copollmero texturizado na cor preta, montadas por 
grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengoes.
- A fixagao do assento no mecanismo e feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo 
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas 
na madeira.
BRAVOS
- Apoia bragos e corpo do brago em polipropileno copollmero injetado texturizado na cor preta, com 
estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de 
largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posigbes de regulagem de altura feita por botao 
injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L” possui 2 
furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagao de chave com curso de 25 mm 
em cada brago durante a montagem do brago no assento.
- A f xagao do brago no assento e feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado 
com trava mecanica no flange, na bitola VTx 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na 
madeira do assento.
MECANISMO
- Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6 laminas de frenagem, de estrutura monobloco, j 
soldado por processo MIG em celula robotizada, com assento fixo e com inclinagao fixa com 3° de

4
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inclinagao e 2 furagoes para fixagao do assento com distancia entre centres de 125 x 125 mm e 160 x 
200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica atraves de catraca com 12 posigoes, | 
totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero. Inclinagao do 
encosto com 20° de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posigoes, com 
molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do reclinador.
- Alavanca de acionamento do sistema reclinador do encosto possui duas formas de acionamento. Ao 
ser movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca 
permanecer acionada pelo usuario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada 
sem agao do usuario e permite que o encosto fique em movimento livre ate que o usuario puxe 
novartiente a alavanca para a posigao neutra aonde ela ira frenar o mecanismo na posigao desejada.
- Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal.
- O mecanismo possui pega plastica de acabamento e protegao das laminas do reclinador em 
Poliprbpileno Copolimero injetado na cor preta.
- Possui sistema de encaixe da coluna atraves de cone Morse.
COLUNA
- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 
redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de 
giro, arruela de ago temperado de alta resistencia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e 
recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas DIN EN 
16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, 
quando medida montada, devido a compressao dos componentes.

^ I - Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.
- Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes 
encai cadas, usado para proteger a coluna.
- Pos ;ui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.
BASE
- Base giratoria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 
retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas com cone central fabricado em tubo 
ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do 
rodizio fabricado com ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro soldado na 
extretnidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada 
em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a 
coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de diametro em nylon com capa, esfera 
metaHca inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, 
tapetes e similares.

: - Montagem do rodizio na base e feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizagao de 
buchas de adaptagao.
- Possui sistema de montagem da coluna na base por encaixe cone Morse.
ACABAMENTO

5
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- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie atraves de banho 
nanoceramico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos dorados para 
desengraxe, e com posterior tratamento de efiuentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,

| proporcionando melhor protegao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta.
- A tinta utilizada para a pintura e em po, do tipo hibrida (poliester - epoxi), garantindo resistencia a j 
radiagao e resistencia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, 
nas cores disponiveis para linha, com camada media de 60 microns de espessura. Todas as pegas sao 
curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.
DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA 
Altura Total da Cadeira: 925-1120 mm 
Profundidade Total da Cadeira: 660 - 745 mm 
Largura Total da Cadeira: 660 mm 
Extensao Vertical do Encosto: 465 mm 
Largura do Encosto: 450 mm 
Largura do Assento: 485 mm 
Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm 
Altura do Assento: 465 - 580 mm

Valor Total: 239.750,00Valor Unitario: 1.198,75Qtde 200

Pagamento: 28 dias apos faturamento 
Frete: Gratuito
Entrega: 30 dias apos solicitgao pelo orgao

Entre ho site: www.linDlastcom.br e conhega nossa Linha complete.

Atenciosamente;

1
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Franc sco Beltrao (PR), 20 de Julho de 2021.

Para
PREF
Santo

EITURA MUNICIPAL DE SANTO ANTONIO DO SUDOESTE
Antonio do Sudoeste-PR.

Prezados Senhores,

Conforme vossa solicita^ao, fornecemos atraves do presente pre^os e conduces das
mercadorias abaixo relacionadas:

Item Qtde Unid Descri^ao Valor
Unitario Valor Total

POLTRONA PRESIDENTE GIRATpRIA C/MECANISMO
S.R.E E APOIO DE BRAVOS
Poltrona Presidente giratoria com as seguintes especifica^oes:
ENCOSTO
- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, 
moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura. 
Possui curvatura anatomica no encosto de forma a permitir a 
acomoda^ao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor 
a coluna vertebral.
- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel 
microcelular de alta resistencia, isento de CFC, com densidade 
controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de espessura media.
- Revestimento do encosto em Courissimo, formado por costuras 
laterals e centrals em desenho proprio, fixado por grampos com 
acabamento zincado.
- Contra capa do encosto injetadas em polipropileno copoh'mero 
texturizado na cor preta, montada por parafusos, auxiliando em 
futuras manuten^oes.
- A fixa<;ao do encosto no mecanismo e feita com parafusos 
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava 
mecanica no flange na bitola Wx 20 fpp e porcas de garra 
encravadas e rebitadas na madeira.
ASSENTO
- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, 
moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura. 
Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o 
estrangulamento na corrente sanguinea.
- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel 
microcelular de alta resistencia, isento de CFC, com densidade 
controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de espessura media.
- Revestimento do assento em Courissimo, formado por costuras 
laterais e centrais em desenho proprio, fixado por grampos com 
acabamento zincado.
- Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero 
texturizado na cor preta, montada por grampos com 
acabamento zincado, auxiliando em futuras manuten^oes.

01 200 Un 1.249,00 249.800,00

5
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- A fixa<;ao do assento no mecanismo e feita com parafusos 
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava 
mecanica no flange, na bitola Vx 20 fpp e porcas de garra 
encravadas e rebitadas na madeira.
BRAVOS
- Apoia bravos com corpo do braq:o em polipropileno copolimero 
injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em 
formate de "L" fabricada em chapa de a<;o SAE 1020 com 50,50 
mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posi^oes 
de regulagem de altura feita por botao injetado em Poliamida 6, 
totalizando 80 mm de curso. A estrutura vertical em formate de 
"L" possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por 
parafuso com utiliza^ao de chave com curso de 25 mm em cada 
brago durante a montagem do bra^o no assento.
- A fixa<;ao do bra$o no assento e feita com parafusos sextavados 
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, 
na bitola VV'x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na 
madeira do assento.
MECANISMO
- Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6 laminas 
de frenagem, de estrutura monobloco, soldado por process© MIG 
em celula robotizada, com assento fixo e com inclinagao fixa com 
3° de inclina^ao e 2 fura^oes para fixa<;ao do assento com 
distancia entre centres de 125 x 125 mm e 160x200 mm. Suporte 
do encosto com regulagem de altura automatica atraves de 
catraca com 12 posigoes, totalizando 80 mm de curso, recoberto 
por capa injetada em polipropileno copolimero na cor preta. 
lnclina<;ao do encosto com 20° de curso semi-circular acionado 
por alavanca, obtendo-se infinitas posi^oes, com molas para o 
retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem 
do reclinador.
- Alavanca de acionamento possui duas formas de acionamento.
Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma 
regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer 
acionada pelo usuario. Ao ser movimentada para baixo a 
alavanca permanece acionada sem a a$ao do usuario e permite 
que o encosto fique em movimento livre ate que o usuario puxe 
novamente a alavanca para a posi^ao neutra aonde ela ira frenar 
o mecanismo na posigao desejada.
- Acionamento da coluna gas feita por alavanca independent© 
injetada em Poliacetal.
- O mecanismo possui pe$a plastica de acabamento e prote^ao 
das laminas do reclinador em Polipropileno Copolimero injetado 
na cor preta.
- Possui sistema de encaixe da coluna atraves de cone Morse
COLUNA
- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada 
em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de 
diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal
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axial de giro, arruela de a^o temperado de alta resistencia, bucha 
mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na 
montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira com 
acionamento por mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de 
curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, 
quando medida montada, devido a compressao dos 
componentes.
- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola 
a gas.
- Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero 
texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usado 
para proteger a coluna.
- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por 
encaixe cone Morse.
BASE
- Base giratoria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada 
com tubes de ago 5AE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 
mm de espessura de parede, soldadas com cone central 
fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm 
de diametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio 
fabricado com ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de 
diametro soldado na extremidade da haste em furos do tipo 
flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada 
em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de 
encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 
5 rodizios de giro duplo com 50 mm de diametro em nylon com 
capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, 
banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e 
similares.
- Montagem do rodizio na base e feito diretamente sobre o pino 
soldado na aranha sem utilizagao de buchas de adaptagao.
- Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse.
ACABAMENTO
- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de 
superficie atraves de banho nanoceramico por spray, executado 
em linha continua automatica, sem uso de produtos dorados 
para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de 
acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando 
melhor protegao contra corrosao e excelente ancoragem da 
tinta.
- A tinta utilizada para a pintura e em po, do tipo hibrida (poliester
- epoxi) garantindo resistencia a radiagao e resistencia quimica,
W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais 
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada media de 60 
microns de espessura. Todas as pegas sao curadas em estufa com 
esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.
DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA
Altura Total da Cadeira: 1055-1250 mm 
Profundidade Total da Cadeira: 660-810 mm
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Largura Total da Cadeira: 660 mm
Extensao Vertical do Encosto: 605 mm
Largura do Encosto: 460 mm
Largura do Assento: 485 mm
Profundidade da Superffcie do Assento: 465 mm
Altura do Assento: 470-585 mm

Oimeii**”*

Z/crry.,

Documentos
Os do 
-Laud< 
Norm<

umentos abaixo relacionados deverao ser anexados a Proposta de Pre^os sob pena de desclassificagao:
> Tecnico emitido por Ergonomista, Medico do Trabalho ou Engenheiro de Seguran<;a do Trabalho, conforme 

Regulamentadora NR 17, indicando quais requisites da Norma o Produto atende. Deve possuir tambem, a 
Docurjnentagao comprobatoria e respectiva assinatura do profissional responsavel pela Analise Tecnica e emissao do 
Documento supracitado;
-Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabrica^ao na estrutura metalica, emitido pelo fabricante; 
-Declara^ao indicando revenda autorizada a prestar manuten^ao/assistencia nos produtos cotados;
-Relatbrio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 10443/2008 - Tintas e Vernizes -
Determina^ao da Espessura da Pelicula Seca sobre Superficies Rugosas - Emitido por laboratorio acreditado pelo 
INMETRO;
-Relat irio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 11003:2009 - Tintas - Determinaq:ao da 
Adereicia - Emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO;
-Relat >rio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8094:1983 - Corrosao por Exposi^ao a Nevoa 
Salina de no minimo 500 boras, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 - Determina^ao do Grau de Empolamento de 
Super i'cies Pintadas, com Resultado Final: dO/tO; e, ABNT NBR ISO 4628-3/2015 - Tintas e Vernizes - Avalia^ao do Grau 
de Enferrujamento, com Resultado Final: RiO - Emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO;
-Relat irio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8095:2015 - Corrosao por Exposi^ao a 
Atmo fera Umida Saturada, de no minimo 400 boras, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 - Determinagao do Grau de 
Empo amento de Superficies Pintadas, com Resultado Final: dO/tO; e, ABNT NBR ISO 4628-3/2015 - Tintas e Vernizes - 
Avalia ;ao do Grau de Enferrujamento, com Resultado Final: RiO - Emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO; 
-Licerca de Opera<;ao da Empresa fabricante das cadeiras; Certificado de Regularidade e Certidao Negativa de Debitos 
do Ibama da Empresa fabricante das cadeiras;
-Relatorio de Ensaio emitido por laboratorio de que a Espuma e Isenta CFC;
-Relatorio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8537/2015 - Espuma flexivel de poliuretano
- Det^rminagao da Densidade;
-Relatorio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8619/2015 - Espuma flexivel de poliuretano
- DeUrmina^ao da Resiliencia;
-Relatbrio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8797/2017- Espuma flexivel de poliuretano
- Detf rmina^ao da Deforma^ao permanente a compreensao;
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-Relatdirio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8910/2016 - Espuma flexivel de poliuretano
- Determina<;ao da resistencia a compressao;
-Relatcjirio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 9178/2015 - Espuma flexivel de poliuretano
- Determina<;ao das Caracteristicas de Queima;
-Relat6rio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 9176/2016 - Espuma flexivel de poliuretano
- Determina^ao da for$a de indenta<;ao;
-Relatorio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 9177/2015 - Espuma flexivel de poliuretano
- Determina^ao da fadiga dinamica;
-Relatcjirio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 14961/2016- Espuma flexivel de poliuretano
- Determinagao do teor de cinzas;
-Relatorio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8515/2016 - Espuma flexivel de poliuretano
- Dete'minagao da resistencia a tra^ao;
-Relate!rio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8516/2015 - Espuma flexivel de poliuretano
- Determina^ao da resistencia ao rasgamento;

MOVEIS
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POLTRONA DIRETOR GIRAT6RIA C/MECANISMO S.R.E E
APOIO DE BRAVOS
ENCOSTO
- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, 
moldado anatomicamente a quente com espessura de 13 mm de 
espessura media. Possui curvatura anatomica no encosto de 
forma a permitir a acomodaq:ao das regioes dorsal e lombar, 
adaptando-se melhora coluna vertebral.
- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel 
microcelular de alta resistencia, isento de CFC, com densidade 
controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de espessura media.
- Revestimento do encosto em CEC, formado por costuras laterais 
e centrais em desenho proprio, fixado por grampos com 
acabamento zincado.
- Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero 
texturizado na cor preta, montadas por parafusos, auxiliando em 
futuras manutengaes.
- A fixagao do encosto no mecanismo e feita com parafusos 
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava 
mecanica no flange na bitola !4"x 20 fpp e porcas de garra 
encravadas e rebitadas na madeira.

02 200 Un 1.165,00 233.000,00

ASSENTO
- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, 
moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura 
media. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o 
estrangulamento na corrente sanguinea.
- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel 
microcelular de alta resistencia, isento de CFC, com densidade 
controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de espessura media.
- Revestimento do assento em CEC, formado por costuras laterais 
e centrais em desenho proprio, fixado por grampos com 
acabamento zincado. 3
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- Contra capa do assento injetadas em polipropileno copolfmero 
texturizado na cor preta, montadas por grampos com 
acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengaes.
- A fixagao do assento no mecanismo e feita com parafusos 
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava 
mecanica no flange, na bitola VV'x 20 fpp e porcas de garra 
encravadas e rebitadas na madeira.
BRAVOS
- Apoia bragos e corpo do brago em polipropileno copolfmero 
injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em 
formato de "L" fabricada em chapa de ago estrutural ASTM A36 
com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 
7 posigoes de regulagem de altura feita por botao injetado em 
Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em 
formato de "L" possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste 
horizontal por parafuso com utilizagao de chave com curso de 25 
mm em cada brago durante a montagem do brago no assento.
- A fixagao do brago no assento e feita com parafusos sextavados 
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, 
na bitola VV'x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na 
madeira do assento.
MECANISMO
- Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6 laminas 
de frenagem, de estrutura monobloco, soldado por process© MIG 
em celula robotizada, com assento fixo e com inclinagao fixa com 
3° de inclinagao e 2 furagoes para fixagao do assento com 
distancia entre centres de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte 
do encosto com regulagem de altura automatica atraves de 
catraca com 12 posigoes, totalizando 80 mm de curso, recoberto 
por capa injetada em polipropileno copolfmero. Inclinagao do 
encosto com 20° de curso semi-circular acionado por alavanca, 
obtendo-se infinitas posigoes, com molas para o retorno 
automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do 
reclinador.
- Alavanca de acionamento do sistema reclinador do encosto 
possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para 
cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto 
enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuario. Ao ser 
movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a 
agao do usuario e permite que o encosto fique em movimento 
livre ate que o usuario puxe novamente a alavanca para a posigao 
neutra aonde ela ira frenar o mecanismo na posigao desejada.
- Acionamento da coluna gas feita por alavanca independent© 
injetada em Poliacetal.
- O mecanismo possui pega plastica de acabamento e protegao 
das laminas do reclinador em Polipropileno Copolfmero injetado 
na cor preta.
- Possui sistema de encaixe da coluna atraves de cone Morse.
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COLUNA
- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada 
em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de 
diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal 
axial de giro, arruela de ago temperado de alta resistencia, bucha 
mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na 
montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira por 
coluna de mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de 
curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, 
quando medida montada, devido a compressao dos 
componentes.
- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola 
a gas.
- Capa telescopica injetada em polipropileno copolfmero 
texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usado 
para proteger a coluna.
- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por 
encaixe cone Morse.
BASE
- Base giratoria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada 
com tubes de ago SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 
mm de espessura de parede, soldadas com cone central 
fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm 
de diametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio 
fabricado com ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de 
diametro soldado na extremidade da haste em furos do tipo 
flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada 
em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de 
encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 
5 rodizios de giro duplo com 50 mm de diametro em nylon com 
capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, 
banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e 
similares.
- Montagem do rodizio na base e feito diretamente sobre o pino 
soldado na aranha sem utilizagao de buchas de adaptagao.
- Possui sistema de montagem da coluna na base por encaixe 
cone Morse.
ACABAMENTO
- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de 
superficie atraves de banho nanoceramico por spray, executado 
em linha continua automatica, sem uso de produtos dorados 
para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de 
acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando 
melhor protegao contra corrosao e excelente ancoragem da 
tinta.
- A tinta utilizada para a pintura e em po, do tipo hibrida (poliester
- epoxi), garantindo resistencia a radiagao e resistencia quimica, 
W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais I
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pesados, nas cores dispom'veis para linha, com camada media de 
60 microns de espessura. Todas as pegas sao curadas em estufa 
com esteira de movimenta^ao continua a temperatura de 200° C.
dimensOes aproximadas da cadeira
Altura Total da Cadeira: 925-1120 mm 
Profundidade Total da Cadeira: 660 - 745 mm 
Largura Total da Cadeira: 660 mm 
Extensa© Vertical do Encosto: 465 mm 
Largura do Encosto: 450 mm 
Largura do Assento:485 mm 
Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm 
Altura do Assento: 465 - 580 mm

Dimensoes

* T---- w
I!
ic- -i'

T

Documentos

Os doc jmentos abaixo relacionados deverao ser anexados a Proposta de Preq:os sob pena de desclassifica^ao:
-Laudo Tecnico emitido por Ergonomista, Medico do Trabalho ou Engenheiro de Seguranga do Trabalho, conforme 
Norma Regulamentadora NR 17, indicando quais requisites da Norma o Produto atende. Deve possuir tambem, a 
Documenta^ao comprobatoria e respectiva assinatura do profissional responsavel pela Analise Tecnica e emissao do 
Documento supracitado;
-Termo de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabrica^ao na estrutura metalica, emitido pelo fabricante;
-Relate io de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 10443/2008 - Tintas e Vernizes - 
Determina<;ao da Espessura da Pelicula Seca sobre Superficies Rugosas - Emitido por laboratorio acreditado pelo 
INMETF O;
-Relate io de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8094:1983 - Corrosao por Exposi^ao a Nevoa 
Salina, de no minimo 500 boras, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 - Determina^ao do Grau de Empolamento de 
Superfi :ies Pintadas, com Resultado Final: dO/tO; e, ABNT NBR ISO 4628-3/2015 - Tintas e Vernizes - Avalia^ao do Grau 
de Enferrujamento, com Resultado Final: RiO - Emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO;
-Relate io de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8537/2015 - Espuma flexivel de poliuretano
- Determina<;ao da Densidade;
-Relate io de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8619/2015 - Espuma flexivel de poliuretano
- Deterrninagao da Resiliencia;
-Relatotio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8910/2016- Espuma flexivel de poliuretano
- Deterfnina<;ao da resistencia a compressao;
-Relatoiio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 9178/2015 - Espuma flexivel de poliuretano
- Deter ninagao das Caracteristicas de Queima;

§
a
•E
t

moveis residenciais | moveis para escritorio

mailto:maqgill@maqgill.com.br
http://www.maqgill.com.br


000022
MAQGILL J.G Moveis e Maquinas Ltda

Rua Sao Paulo, 919 - Centro 
85.601-010 - Francisco Beltrao - Pr.

46 3524.1995 - maqgill@maqgill.com.brMOVEIS
www.maqgill.com.br

Validade da Proposta 

Prazo de Entrega 

Condi«;ao de Pagamento
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30 Dias

Ate 30 dias apos confirma^ao 

30 dias

Certos de correspondermos as expectativas, permanecemos a disposi^ao para 

escla ecimentos sobre o conteudo do presente, e desde ja enviamos nossas,

Cordiais Sauda<;6es.

r85.041.341/0001-681 

MAQGILL J. G. NldVEIS 

E MAQUINAS LTDA.
Rua Sfto Pauk). 919

CEP 85601-010
Paran^J

MAQGILL-J.G M
Joao Natal Giacobc 
CPF n°2^2:657.6^

ave|s4 Maquinas Ltda
v^Sdcio-gerente
•-68 - RG n° 1.202.190-9 SSP/Pr

Centro 
Lfranasco BeltrSo
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Relatorio de Cotagao: cotagao rapida 9

Pesquisarealizadaentre 21/07/2021 12:14:55 e 21/07/2021 12:09:48

RolaiGrio gerado no dia 21/07/202 2:16:02 (IP: 187.49.135.3

Item 1: cadei a escritorio

FREQOS/ 
PF OPOSTAS

2/21

QUANTIDADE PREQO
ESTIMADO

R$ 1.372,50 (un)

TOTAL

R$ 1.372,501

Prego Co npras 
Governamentais

Data 
Licitagao

16/04/2021 R$ 1.235,00

Orgao Publico Identificagao Prego

PODER JUDICIARIO | Tribunal Superior Eleitoral | Tribunal Regional Eleitoral do 
Ceara

MINISTERIO DA DEFESA | Comando do Ex^rcito | Comando Militar do Sul | 
COMANDO DA 3a DIVISAO DO EXERCITO - BASE ADMINISTRATIVA DA 
GUARNIQAO DE SAN | TA MARIA | 2aBrigada de Cavalaria Mecanizada | 
6°Regimento de Cavalaria Blindado

1 N°Pregao:762020
UASG:70007

2 14/04/2021 R$ 1.510,00N°Pregao:42020 
UASG:160358

Valor Uni :^rio R$ 1.372,50

Media dos Pi egos Obtidps: R$ 1.372,50

Valor Global: R$ 1.372,50

24
Valor do Item em ralapao ao total Quantidade de pre?os por Item

# 1)cadeiraes... 18

12

6

0
Item 1

Detalhamento dos Itens

Item I cadeira escritorio

Prego I st.mado: R$ I 372,50 (un) Media dos Pregos Obtidos: R$ 1.372,50

Quantidade Descrigao

cadeira escritorio, material estrutura ago cromado, material revestimento assento e encosto couro, material encosto espuma injet 
ada, material assento espuma injetada, tipo base giratoria com 5 rodlzios duplos, tipo encosto espaldar alto, apoio brago com brag 
os, cor preta, tipo sistema regulagem vertical a gas, caracterfsticas adicionais tipo poltrona presidente, brago em couro

Observagao

1 Unidade

Pre;o (Compras Governamentais) 1: Mediana das Propostas Finais R$ 1.235,00

Data: 16/04/2021 09:00 
Modalidade: Pregao Eletronico

H/SWH Rflatorio gerado no dia 21/07/2021 12:16:02 (IP: 187.49.135.3)
Ckiigo Validagao: JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftx!bqRPUzbR4zheJ9B%2bWW1uwCuMX6y6R 
ht p://www.bancodeprecos.com.br/CertificadoAutenticidade?
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G0QQ245rgao: PODER JUDIClARIO
Tribunal Superior Eleitoral
Tribunal Regional Eleitoral do Ceara

Eventual aquisigao, montagem e mstalagao de mobilterio..

CADEIRA ESCRITORIO -CADEIRA ESCRITORIO, MATERIAL ESTRUTURA AQO 
CROMADO, MATERIAL REVESTIMENTO ASSENTO E ENCOSTO COURO, 
MATERIAL ENCOSTO ESPUMA INJETADA, MATERIAL ASSENTO ESPUMA 
INJETADA, TIPO BASE GIRAT6RIA COM 5 RODiZIOS DUPLOS, TIPO ENCOSTO 
ESPALDAR ALTO, APOIO BRAQO COM BRAQOS, COR PRETA, TIPO SISTEMA 
REGULAGEM VERTICAL A GAS. CARACTERlSTICAS ADICIONAIS TIPO POLTRONA 
PRESIDENTE, BRAQO EM COURO 
390178 - CADEIRA ESCRIT6RIO

SRP: SIM

Identificagao: N°Pregao 762020 / UASG:70007 
Lote/ltem: 4/21

Ata: Link Ata

Fonte: www,comprasgovernamentais.gov,

Objeto: 
Des :rigao

br

Quantidade:

Unidade:

13

Unidade

UF: CE

CatMat:

CFPJ RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR DA PROPOSTA FINAL

29 209.847/0001-62 BELCHAIR COMERCIO DE MOVEIS EIRELI R$ 800,00

Mr rca: TOK 
Fa iricante: TOK BLAST 
Mcdelo: 91 FI
De icrigao: Cadeira giratoria tipo diretor em tecido crepe Descrigao geral: Cadeira giratoria com mecanismo de reclinagao sincronizado para assento e encosto. 
Co una a g£s classe 4 com curso de 120 mm. Bragos com regulagem de altura. Espaldar mddio. Revestimento em tecido crepe 100% pollster na cor a definir. 
As iento estruiurado em compensado mullilaminado, resinado e prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos sustent^veis, apresentando laminas com 
es| essura maxima de 1,5 mm cada e espessura do compensado de 15 mm. Manufaturado a partir de espumas flexfveis de poliuretano injetadas (moldadas), c 
on caracteristica de pouca ou nenhuma conformagao na base do assento para garantir alternancia postural. Borda frontal arredondada para nao prejudicar a c 
ire ilagao sanguinea dos membros inferiores do usu^rio. Largura de 490 mm e profundidade de superffeie de 470 mm. Espessura media predommante da espu 
m; de 40 mm. Encosto estruturado em chassi de pohpropileno injetado, com ajuste de altura. Manufaturado em espuma flexfvel de poliuretano mjetada, aprese 
nu ndo conformagao anatomica para apoio da regiao lombar do usudno, apresentando raio de curvatura transversal alem de curvatura longitudinal para perfeit 
a £ comodagao das costas do usuerio. Largura do encosto de 470 mm (no apoio lombar), extensao vertical do encosto de 580 mm. Mecanismo operacional do t 
ipc sincronizado de reclinagao para assento e encosto com travamento em, 5 pontos, equipado com sistema de seguranga do tipo anti-impacto e ajuste de ten 
sa i da mola que tenciona o sistema de reclinagao. Esse mecanismo deve dispor de manipulo ergonomico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente elastic 
o c a mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinagao de assento e encosto. adaptando desse modo, a tensao do movimento de reclinagao de assento e 
en :osto ao bidtipo do usuario, permitindo o uso da poltrona por biotipos distintos. Alem do manipulo citado, o mecanismo deve dispor de dois manfpulos laterai 
s £ cionados por urn simples toque, sendo urn para acionamento do pistao a gas e outro, para acionamento/liberagao da trava do movimento de reclinagao sine 
ror Izada. Dotado de placa na regiao traseira manufaturada em chapa de ago com espessura de 4 mm, com acabamento injetado em termoplastico com 2 mm 
de espessura entre aplaca traseira e a porgao do assento do mecanismo. Plataforma para fixagao do assento manufaturada a partir de chapa de ago com 3 m 
m ie espessura minima, estampada, com dobras, e dotado de sub plataforma em alumimo injetado. Todos estes componentes, com excegao do acabamento t 
err loplastico, recebem tratamento de superffeie por meio de pintura a po. atraves do processo de deposigao eletrost^tica, passando pelos processes de desen 
gnixe, estabilizagao, tratamento antiferrugmoso e posterior secagem. Assento e encosto umdos por meio de chapa de ago de espessura minima de 7 mm do tip 
o I imina, tratamento de superficie por meio de pintura epoxi po, atraves do processo de deposigao eletrostatica. Base giratoria arcada, com cinco patas, em m 
at< rial injetado a base de nylon com fibra de vidro e comco central com anel de metalico de contensao mecanica. Cada pata, em sua porgao inferior, possui refo 
rg< is promovendo maior resistencia mecanica a pega. Alojamento para o pino do rodizio com 11 mm de diametro que dispensa o uso de bucha plastica para est 
a f jngao. Para cada pata da base, em sua terminagao, acopla-se urn rodizio de duplo com pista de rolagem em nylon, antirrisco, tipo "FI'. Ajuste milimAtrico de 
alt ira do assento por meio de acionamento de pistao a gas, com classificagao de desempenho em conformidade com classe 04 de acordo com Norma Interna 
cii nal DIN 4550.Capa telescdpica de acabamento e protegao do pistao P g£s, manufaturada em termoplastico copolimero. Tal pega 6 importante componente 
pa a protegao contra particulas que possam atrapalhar o bom funcionamento do pistao, bem como elemento estAtico da base, para acabamento da coluna e d 
o i urso do pistao. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em ago carbono tubular. Brago provide de ajuste vertical, atraves de a 
cic namento de botao externo lateral com empunhadura ergonomica, injetado em polipropileno que, por sua vez, aciona urn sistema de acionamento manufatur 
ac 3 empegas de alumlnio injetado. ago carbono e resinas de engenharia, tais como molas e cremalheira interna, responsdveis pelo travamento e liberagao do aj 
us!e vertical. As partes do estrutural vertical do brago e jungao deste estrutural com a chapa horizontal de acoplamento ao assento sao provides de acabament 
o ipo carenagem, injetado em termoplastico copolimero tipo polipropileno ou superior, que protege contra acumulos de particulas estranhas ao produto, alem 
de oferecer acabamento e protegao ao usuario contra as partes mdveis mternas do equipamento, Estrutural vertical tubular e acoplado,

Email:
fiscal@belchair.net.br

Er derego:
R! IA ANGELINA MICHIELON, 285

Telefone:
(54) 3066-7772

R$ 917,000 ’.875.146/0001-20 SERRA MOBILE INDUSTRIA E COMERCIO LTDA 
* 7ENCED0R *

ilatorio gerado no dia 21/07/2021 12:16:02 (IP: 187.49.135.3)
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ht p://www.bancodeprecos.com.br/CertificadoAutenticidade?
BtHasS ■■ to cen=JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftxlbqRPUzbR4zheJ9B%252bWW  1 uwCuMX6y6R

Ej&iH £
2/18

mailto:fiscal@belchair.net.br
http://www.bancodeprecos.com.br/CertificadoAutenticidade


000025
RAZAO SOCIAL DO FORNECEDORCNPJ VALOR DA PROPOSTA FINAL

Ma ca: TOK
Faliricante: TOK PLASH METAL LTDA 
Mooelo: 91 FI
De crigao: Cadeira giratdria tipo diretor em tecido crepe Descrigao geral: Cadeira giratdria com mecanismo de reclinagao sincronizado para assento e encosto.

jna a gas classe 4 com curso de 120 mm. Bragos com regulagem de altura. Espaldar medio. Revestimento em tecido crepe 100% poliester na cor a definir. 
Assento estruturado em compensado multilaminado, resinado e prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos sustent£veis, apresentando laminas com 
esdessura maxima de 1,5 mm cada e espessura do compensado de 15 mm. Manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), c 
omlcaractenstica de pouca ou nenhuma conformagao na base do assento para garantir alternSncia postural. Borda frontal arredondada para nao prejudicar a c 
irculagao sanguinea dos membros inferiores do usu£rio. Largura de 490 mm e profundidade de superficie de 470 mm. Espessura media predominante da espu 
ma de 40 mm. Encosto estruturado em chassi de polipropileno injetado, com ajuste de altura. Manufaturado em espuma flexfvel de poliuretano injetada, aprese 
ntapdo conformagao anatomica para apoio da regiao lombar do usuSno. apresentando raio de curvatura transversal aldm de curvatura longitudinal para perfeit 
a a :omodagao das costas do usuano. Largura do encoslo de 470 mm (no apoio lombar), extensao vertical do encosto de 580 mm. Mecanismo operacional do t 
ipojsmcronizado de reclinagao para assento e encosto com travamento em, 5 pontos, equipado com sistema de seguranga do tipo anti-impacto e ajuste de ten 
sar da mola que tenciona o sistema de reclinagao. Esse mecanismo deve dispor de manipulo ergonomico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente elastic 
o d i mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinagao de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensao do movimento de reclinagao de assento e 
em osto ao bibtipo do usuano, permitindo o uso da pollrona por bibtipos distintos. Alem do manipulo citado, o mecanismo deve dispor de dois manipulos laierai 
s a nonados por urn simples toque, sendo urn para acionamento do pistao a gas e outro, para acionamento/liberagao da trava do movimento de reclinagao sine 
ror zada. Dotado de placa na regiao traseira manufaturada em chapa de ago com espessura de 4 mm, com acabamento injetado em termoplastico com 2 mm 
de ispessura entre aplaca traseira e a porgao do assento do mecanismo. Plataforma para fixagao do assento manufaturada a partir de chapa de ago com 3 m 
m |e espessura minima, estampada, com dobras, e dotado de sub plataforma em alumfmo injetado. Todos estes componentes, com excegao do acabamento t 
errioplastico, recebem tratamento de superficie por meio de pmtura a p6. atraves do processo de deposigao eletrostatica, passando pelos processes de desen 
gratce, estabilizagao, tratamento antiferruginoso e posterior secagem. Assento e encosto umdos por meio de chapa de ago de espessura minima de 7 mm do tip 
o lamina, tratamento de superficie por meio de pintura epdxi pb, atraves do processo de deposigao eletrostatica. Base giratoria arcada, com cinco patas, em m 
ate rial injetado a base de nylon com fibra de vidro e conico central com anel de metalico de contensao mecanica. Cada pata, em sua porgao inferior, possui refo 
rgc s promovendo maior resistencia mecanica d pega. Alojamento para o pino do rodizio com 11 mm de diametro que dispensa o uso de bucha plastica para est 
a f ngao. Para cada pata da base, em sua terminagao, acopla-se urn rodizio de duplo com pista de rolagem em nylon, antirrisco, tipo "H". Ajuste milim^trico de 
alt( ra do assento por meio de acionamento de pistao a gas, com classificagao de desempenho em conformidade com classe 04 de acordo com Norma Interna 
cional DIN 4550.Capa telescdpica de acabamento e protegao do pistao a gas, manufaturada em termoplastico copolimero. Tal pega e importante componente 
paia protegao contra particulas que possam atrapalhar o bom funcionamento do pistao, bem como elemento est£tico da base, para acabamento da coluna e d 
o c rrso do pistao. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em ago carbono tubular. Brago provido de ajuste vertical, atravds de a 
cio tamento de botao externo lateral com empunhadura ergonomica, injetado em polipropileno que, por sua vez, aciona urn sistema de acionam... Demais espe 
cifi :agdes detalhadas encontram-se no arquivo proposta e anexo junto ao sistema. Esta empresa declara estar de acordo com todas as exigencias do Edital e 
sens anexos. Fabricado no Brasil. Validade da proposta:90 (noventa) dias.

Col

Es ado: Cidade: 
Caxiasdo Sul

Enderego:
RUA NELSON DIMAS DE OLIVEIRA, 77

Telefone 
(54) 3025-6243

Email:
gustavotbassani@gmail.comRS

21.306.287/0001 -52 TECN02000 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA R$ 1.000,00

Re at6ri0 9erad0 no dia 21/07/2021 12:16:02 (IP: 187.49.135.3)
Cddigo Validagao: JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftxlbqRPUzbR4zheJ9B%2bWW 1 uwCuMX6y6R 
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RAZAO SOCIAL DO FORNECEDORCNPJ VALOR DA PROPOSTA FINAL

Ma ca: TECN02000 
Fal ricante: TECN02000 
Moielo: SION
De: crigao: De acordo com edital e anexos. Termos de habilitagao cumpridos. ITEM 21 - CADEIRA GIRATORIA TIRO DIRETOR EM TECIDO CREPE (JUfZES E Dl 
RE' OR GERAL) Descripao geral Cadeira giratdria com mecanismo de reclinag§o sincromzado para assento e encosto. Coluna a gas classe 4 com curso de no 
mfr imo 100 mm. Brapos com regulagem de altura. Espaldar mbdio. Revestimento em tecido crepe 100% pollster na cor a definir. Assento estmturado em resi 
na le engenharia termopldstica injetada com alta resistSncia mecanica ou em compensado multilaminado, resinado e prensado, a partir de madeiras oriundas 
de nanejos sustent^veis, apresentando I aminas com espessura maxima de 1,5 mm cada e espessura do compensado de 15 mm. Manufaturado a partir de es 
pur las flexiVeis de poliuretano i njetadas (moldadas). com caracterfstica de pouca ou nenhuma conformapao na base do assento para garantir alternancia post 
ura . Borda frontal arredondada para nao prejudicar a circulapao sangulnea dos membros i nferiores do usuario. Largura minima de 490 mm e profundidade de 
su( erficie minima de 460 mm. Espessura mbdia predominante da espuma de 40 mm. Encosto estruturado em chassi de polipropileno i njetado, com ajuste de 
alti ra. Manufaturado em espuma flexlvel de poliuretano i njetada, apresentando conformapao anatbmica para apoio da regiao I ombar do usubrio, apresentand 
o r; io de curvatura transversal albm de curvatura I ongitudinal para perfeita acomodapao das costas do usubrio. Largura minima do encosto de 450 mm (no ap 
oio I ombar), extensao vertical minima do encosto de 560 mm. Mecanismo operacional do tipo sincromzado de reclinagao para assento e encosto com travame 
nto em, no minimo, 3 pontos, equipado com sistema de seguranpa do tipo anti-impacto e ajuste de tensao da mola que tenciona o sistema de reclinagao. Esse 
me :anismo deve dispor de manfpulo ergonomico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente elastico da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclina 
gat de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensao do movimento de reclinagao de assento e encosto ao biotipo do usuario, permitindo o uso da poltro 
na lor biotipos distmtos. Alem do manfpulo citado, o mecanismo deve dispor de dois manlpulos I aterais acionados por urn simples toque, sendo urn para acion 
am ;nto do pistao a gas e outro, para acionamento/liberapao da trava do movimento de reclinagao sincronizada. Dotado de placa na regiao traseira manufatura 
da im chapa de ago com espessura de 4 mm, com acabamento mjetado em termoplastico com 2 mm de espessura entre a placa traseira e a porgao do assent 
o d i mecanismo. Plataforma para fixagao do assento manufaturada a partir de chapa de ago com 3 mm de espessura minima, estampada, com dobras, e dota 
do le subplataforma em alumlmo i njetado, Todos estes componentes, com excegao do acabamento termoplastico, recebem tratamento de superflcie por mei 
o d i pintura a pb, atravbs do processo de deposigao eletrostatica, passando pelos processes de desengraxe, estabilizagao, tratamento antiferruginoso e posteri 
or ecagem. Assento e encosto unidos por meio de chapa de ago de espessura minima de 7 mm do tipo I amma, tratamento de superflcie por meio de pintura e 
pb) i pb, atraves do processo de deposigao eletrostbtica. Base giratbria arcada, com cinco patas, em material i njetado a base de nylon com fibra de vidro e coni 
co :entral com anel de metalico de contensao mecanica. Cada pata. em sua porgao inferior, possui reforgos promovendo maior resistencia mecanica a pega. Al 
oja nento para o pino do rodlzio com 11 mm de diametro que dispense o uso de bucha plastica para esta fungao. Para cada pata da base, em sua terminagao, a 
coj la-se urn rodlzio de duplo com pista de rolagem em nylon, antirnsco, tipo “H". Ajuste milimbtrico de altura do assento por meio de acionamento de pistao a g 
bs, com classificagao de desempenho no minimo em conformidade com classe 04 de acordo com Norma Internacional DIN 4550. Capa telescbpica de acabam 
ento e protegao do pistao a gas, manufaturada em termoplbstico copollmero. Tal pega e importante componente para protegao contra particulas que possam a 
tra lalhar o bom funcionamento do pistao, bem como elemento estetico da base, para acabamento da coluna e do curso do pistao. Bragos com regulagem de a 
Itu a, com estrutural vertical manufaturado em ago carbono tubular. Brago provide de ajuste vertical, atravbs de acionamento de botao externo I ateral com em 
pu hadura ergonbmica, i njetado em polipropileno que, por sua vez, aciona urn sistema de acionamento manufaturado em pegas de alumlnio i njetado, ago car 
boi o e resinas de engenharia, tais como molas e cremalheira i nterna, responsbveis pelo travamento e I iberagao do ajuste vertical, As partes do estrutural verti 
cal do brago e j ungao deste estrutural com a chapa horizontal de acoplamento ao assento sao providas de acabamento tipo carenagem, i njetado em termoplb 
sti o copollmero tipo polipropileno ou superior, que protege contra acumulos de particulas estranhas ao produto, albm d

Cidade:
Formiga

*

Es ado; Enderego:
R VEREADOR DECIO DE PAULA, 101

Telefone:
(37) 3211-8933MC

49 058.654/0001-65 FLEXFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA R$ 1.017,15
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RAZAO SOCIAL DO FORNECEDORCNPJ VALOR DA PROPOSTA FINAL

Marca: Flexform 
Faaricante: Flexform 
Madelo: Erme
Descrigao. Encosto Revestido Interno em compensado anafomico multilaminado (7 laminas com 1,5 mm cada) moldada a quente. Espuma injetada em poliur 
etano flexivel isenta de CFC, alta resiliencia, alta resistencia a propagagao de rasgo, alta tensao de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa defor 
ms gao permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 em forma anatomica com espessura mddia de 40 mm. Largura de 480 mm e altura de 560 mm. Capa de 
prqtegao e acabamento injetada em polipropileno texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Suporte do Encosto Suporte par 
a encosto com regulagem de altura fabricado em chapa de ago estampada com 6,00 mm de espessura e 90,00 mm de largura, dotada de nervura estrutural de 
ref >rgo que confere alta resistencia mecanica. Acabamento em pintura eletrostdtica realizado por processo totalmente automatizado em tinta p6, revestindo to 
talmente a estrutura com pelfcula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resistencia a agentes qulmicos, com pr£-tratamento antiferruginoso ( 
de engraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzlrconio, que garantem grande resistencia mecanica e excelente acabamento). Para urn perfeito apoio 
lortbar, dispoe de regulagem de altura com curso de 60 mm e 12 posigoes de ajuste, com acionamento autom^tico sem necessidade de botoes ou manipulos. 
0 ilistema de regulagem e fabricado em resina de engenharia pohamida (nylon 6) de alta resistencia mecanica e durabilidade, com engates feceis e precisos. C 
ap i do suporte para encosto injetada em polipropileno texturizado. Assento Revestido Interno em compensado anatomico multilaminado (7 laminas com 1,5 m 
m :ada) moldada a quente.Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliencia, alta resistencia a propagagao de rasgo, alta tensao de along 
an ento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformagao permanente com densidade de 45 a 55 I<g/m3 em forma anatomica com espessura media de 40 
mi i. Profundidade de 465 mm e largura de 490 mm. Capa de protegao e acabamento injetada sob o assento em polipropileno texturizado com bordas arredond 
ad is que dispensam o uso do perfil de PVC. Mecanismo Sincronizado O mecanismo possui: Corpo injetado em liga de alumlnio sob pressao; Placa de fixagao d 
o r lecanismo ao assento fabricada em resina de engenharia com nervuras e ressaltos que garantem a resistencia deste componente, esta placa possui largura 
tot jI de 195 mm, comprimento total de 250 mm, altura da borda 14 mm e espessura real da placa variando entre 3, 6 e 9 mm aproximadamente. 0 mecanismo 
po sui comandos extremamente fdceis que permitem que as regulagens sejam acessadas sem a necessidade do usuario levantar-se da poltrona. Possui alava 
nc i sob o assento a direita do usuario para regulagem de altura, a alavanca posicionada a esquerda do assento desbloqueia o movimento de inclinagao sincron 
izado entre encosto e assento, este movimento permite que o apoio lombar da poltrona mantenha contato com a regiao lombar do usuSrio no movimento de re 
cliiiagao, pois o deslocamento do encosto e assento e realizado na proporgao 2:1 respectivamente. Ambas alavancas do mecanismo fabricadas: Parte estrutur 
al m ago redondo com 8 mm de diametro e o acabamento (drea onde o usudrio tera acesso para realizar a regulagem) injetado em resina de engenharia. A reg 
ulagem de inclinagao do encosto proporciona no mfnimo 4 pontos de parada. Possui dois calgos injetados em termoptestico ou termofixo que limitam o curso e 
im >edem que a chapa de fixagao do encosto e o corpo do mecanismo se choquem. Internamente existem 2 pinos zincados com a fungao de articular o conjunt 
o assento e encosto, um com diametro de 10 mm e o outro com diametro de 8 mm. Dotado de sistema de livre flutuagao sendo a regulagem da tensao do movi 
mi into de reclinagao realizada atra vds de um manipulo localizado sob o assento possibilitando adequar o movimento relax ao bidtipo do usuario e sistema anti- 
impacto que impede o choque do encosto com o usuario ao desbloquear o mesmo. No manipulo deve vir gravado em alto relevo (de forma indeiavel) o sentido 
de regulagem para mais ou menos tensao. Na parte inferior do mecanismo, d montada uma capa de acabamento fabricada em resina termopldstica, para impe 
dirjque o usudrio tenha acesso a parte interna do mecanismo (para sua seguranga). Acabamento em pintura eletrostdtica realizado por processo totalmente au 
toi latizado em tinta p6, revestindo totalmente a estrutura com propriedades de resistencia a agentes qulmicos, com prd-tratamento antiferruginoso. 0 sistema 
de acoplamento da coluna central dd-se atravds de cone morse, facilitando a montagem e casos eventuais de manutengao. Coluna giratdria com regulagem de 
alt jra Coluna giratOria com regulagem de altura por acionamento a gds com 90 mm de curso aproximado, fabricada em tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de e 
spessura. Acabamento em pintura eletrostdtica realizado por processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo com pelfcula de aproxi

Eatado: Cidade:
Guarulhos

Enderego:
AV PAPA JOAO PAULO I, 1849

Telefone:
(11)6431-5511

Email:
flexform@flexform.com.brSF

R$ 1.235,000 .773.990/0001-02 O MOVELEIRO COMERCIO E SERVICOS EIRELI
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RAZAO SOCIAL DO FORNECEDORCNPJ VALOR DA PROPOSTA FINAL

Marca: FK GRUPO 
Fabricante: FK GRUPO S/A 
Mqdelo: SNEX/NEXUS
De icrigao: Cadeira giratdria tipo diretor em tecido crepe (Jufzes e Diretor geral) Descrigao geral: Cadeira giratoria com mecanismo de reclinagao sincronizado 
para assento e encosto. Coluna a gas classe 4 com curso de no mlnimo 100 mm. Bragos com regulagem de altura. Espaldar m6dio. Revestimento em tecido cr 
epi! 100% poliester na cor a definir. Assento estruturado em resina de engenharia termopiastica injetada com alta resistencia mecanica ou em compensado mu 
Itilaminado, resinadoe prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos sustentaveis, apresentando I Sminas com espessura maxima de 1,5 mm cada e esp 
es: ura do compensado de 15 mm. Manufaturado a partir de espumas flexfveis de poliuretano i njetadas (moldadas), com caracten'stica de pouca ou nenhuma 
coi formagao na base do assento para garantir alternancia postural. Borda frontal arredondada para nao prejudicar a circulagao sanguinea dos membros i nferi 
ores do usu^rio. Largura minima de 490 mm e profundidade de superficie minima de 460 mm. Espessura mddia predominante da espuma de 40 mm. Encosto e 
str iturado em chassi de polipropileno i njetado, com ajuste de altura. Manufaturado em espuma flexlvel de poliuretano i njetada, apresentando conformagao an 
ate mica para apoio da regiao I ombar do usubrio, apresentando raio de curvatura transversal aldm de curvatura I ongitudinai para perfeita acomodagao das cos 
ta; do usuario. Largura minima do encosto de 450 mm (no apoio I ombar), extensao vertical minima do encosto de 560 mm. Mecanismo operacional do tipo sin 
crc nizado de reclmagao para assento e encosto com travamento em, no minimo, 3 pontos, equipado com sistema de seguranga do tipo anti-impacto e ajuste d 
e t nsao da mola que tenciona o sistema de reclinagao. Esse mecanismo deve dispor de manipulo ergonomico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente el 
ds ico da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclmagao de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensao do movimento de reclinagao de asse 
ntc e encosto ao bidtipo do usuario, permitindo o uso da poltrona por bibtipos distmtos, Alem do manipulo citado, o mecanismo deve dispor de dois manlpulos I 
at( rais acionados por urn simples toque, sendo urn para acionamento do pistao a gas e outro, para acionamento/liberagao da trava do movimento de reclmaga 
o s incronizada. Dotado de placa na regiao traseira manufaturada em chapa de ago com espessura de 4 mm, com acabamento mjetado em termopl^stico com 
2 r im de espessura entre a placa traseira e a porgao do assento do mecanismo. Plataforma para fixagao do assento manufaturada a partir de chapa de ago co 
m mm de espessura minima, estampada. com dobras, e dotado de subplataforma em aluminio i njetado. Todos estes componentes, com excegao do acabam 
en o termoplastico, recebem tratamento de superficie por meio de pmtura a pd, atrav^s do processo de deposigao eletrostatica, passando pelos processes de d
es' ngraxe, estabilizagao, tratamento antiferruginoso e posterior secagem. Assento e encosto unidos por meio de chapa de ago de espessura minima de 7 mm 
do tipo I amina, tratamento de superficie por meio de pintura epoxi po, atrav^s do processo de deposigao eletrostatica. Base giratdria arcada, com cinco patas, 
em material i njetado a base de nylon com fibra de vidro e conico central com anel de metblico de contensao mecanica. Cada pata, em sua porgao inferior, poss 
ui eforgos promovendo maior resistencia mecanica & pega. Alojamento para o pino do rodizio com 11 mm de diametro que dispensa o uso de bucha plastica p 
ar^esta fungao. Para cada pata da base, em sua terminagao, acopla-se urn rodizio de duplo com pista de rolagem em nylon, antirrisco, tipo "H". Ajuste milim^tri 
co de altura do assento por meio de acionamento de pistao & g^s, com classificagao de desempenho no minimo em conformidade com classe 04 de acordo co 
m lorma Internacional DIN 4550. Capa telescbpica de acabamento e protegao do pistao & g^s, manufaturada em termoplastico copolimero. Tal pega 6 import 
an le componente para protegao contra partfculas que possam atrapalhar o bom funcionamento do pistao, bem como elemento est&ico da base, para acabam 
en :o da coluna e do curso do pistao. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em ago carbono tubular. Brago provide de ajuste ve 
rtii al, atrav6s de acionamento de botao externo I ateral com empunhadura ergonomica, i njetado em polipropileno que, por sua vez, aciona urn sistema de acion 
an ento manufaturado em pegas de aluminio i njetado, ago carbono e resinas de engenharia, tais como molas e cremalheira i nterna, respons^veis pelo travam 
en o e I iberagao do ajuste vertical. As partes do estrutural vertical do brago ej ungao deste estrutural com a chapa horizontal de acoplamento ao assento sao p 
roUdas de acabamento tipo carenagem, i njetado em termoplastico copolimero tipo polipropileno ou superior, que protege contra acumulos de particulas estran 
ha? ao produ

Es ado: Cidade. Enderego:
Natal R CLOVIS BEVILARQUA, 713

Nome de Contato:
Jos£ de Anchieta Costa Junior

Telefone:
(84) 3221-0320

Email:
licitacao@omoveleiro.comRf

09.111.625/0001-44 MOVENORD - MOVEIS DO NORDESTE LIDA R$ 1.238,77
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Matfca: FkGrupo 
Fa iricante- FkGrupo S/A 
Me delo: Nexus NT
Dekcrigao. Cadeira giratdria com mecanismo de reclinagao sincronizado para assento e encosto. Coluna a gSs classe 4 com curso de no mfnimo 100mm. Brag 
os |bom regulagem de altura. Espaldar m6dio. Revestimento em tecido crepe 100% pollster na cor a definir. Assento estruturado em resina de engenhana term
op Sstica mjetada com alta resistencia mecamca ou em compensado multilaminado, resinado e prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos sustent^v 
eis apresentando laminas com espessura maxima de 1,5mm cada e espessura do compensado de 15mm. Manufalurado a partir de espumas flexfveis de poliu 
ret no injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagao na base do assento para garantir alternancia postural. Borda frontal arred 
on ada para nao prejudicar a circulagao sangufnea dos membros inferiores do usudrio. Largura minima de 490mm e profundidade de superflcie minima de 460 
mn. Espessura mddia predominante da espuma de 40mm. Encosto estruturado em chassi de polipropileno mjetado, com ajuste de altura. Manufaturado em e 
spi ma flexivel de poliuretano injetada, apresentando conformagao anatomica para apoio da regiao lombar do usudrio, apresentando raio de curvatura transver 
sal aldm de curvatura longitudinal para perfeita acomodagao das costas do usudrio. Largura minima do encosto de 450mm (no apoio lombar), extensao vertica 
I rr [mma do encosto de 560mm. Mecanismo operacional do tipo sincronizado de reclinagao para assento e encosto com travamento em, no minimo, 3 pontos, 
eq ipado com sistema de seguranga do tipo anti-impacto e ajuste de tensao da mola que tenciona o sistema de reclinagao. Esse mecanismo deve dispor de m 
an >ulo ergonomico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente elastico da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinagao de assento e encosto, ad 
ap ando desse modo, a tensao do movimento de reclinagao de assento e encosto ao biotipo do usuario, permitindo o uso da poltrona por bibtipos distintos. Ale 
m lo manlpulo citado, o mecanismo deve dispor de dois manipulos laterais acionados por um simples toque, sendo um para acionamento do pistao a gds e out 
ro, )ara acionamento/liberagao da trava do movimento de reclinagao sincronizada. Dotado de placa na regiao traseira manufaturada em chapa de ago com esp 
es ura de 4 mm, com acabamento injetado em termoplastico com 2 mm de espessura entre a placa traseira e a porgao do assento do mecanismo. Plataforma 
pa a fixagao do assento manufaturada a partir de chapa de ago com 3 mm de espessura minima, estampada, com dobras, e dotado de subplataforma em alu 
mi no injetado. Todos estes componentes. com excegao do acabamento termoplastico, recebem tratamento de superficie por meio de pintura a po, atraves do 
pr< cesso de deposigao eletrostdtica, passando pelos processes de desengraxe, estabilizagao, tratamento antiferrugmoso e posterior secagem. Assento e enco 
st( umdos por meio de chapa de ago de espessura minima de 7mm do tipo lamina, tratamento de superficie por meio de pintura epoxi po, atraves do processo 
de deposigao eletrostatica. Base giratoria arcada, com cinco patas, em material injetado a base de nylon com fibra de vidro e conico central com anel de metali 
co de contensao mec3nica. Cada pata em sua porgao inferior, possui reforgos promovendo maior resistencia mecanica a pega. Alojamento para o pino do rod! 
zic com 11 mm de diametro que dispensa o uso de bucha plastica para esta fungao. Validade da proposta 90 dias. Garantia de 5 anos contra vlcios e defeitos d 
e f ibricagao. Declaramos que estamos ciente de todas as exigencias do Edital e seus anexos e que nosso prego esta incluso todos os tributes, fretes, custos e 
de nais despesas correm por conta da proponente e outros necesscirios ao cumprimento integral do objeto deste edital e seus anexos.

E; tado: Cidade:
Pacatuba

Enderego:
ROD CE 060, SN

Telefone:
(85) 4006-0211

Email:
licitacao@movenord.com,brCl

R$ 1,238,771 - .193.613/0001-05 KADOSHI COMERCIO E REPRESENTACOES EIRELI
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Ma ca: RHODES 
Fat ricante: RHODES 
Mo lelo: One presidente
Deilcripao: Cadeira giraldria tipo diretor em tecido crepe (Jufzes e Diretor geral) Descrigao geral: Cadeira giratdria com mecanismo de reclinagao sincronizado 
parn assemoe encosto. Coluna a gds classe 4com curso de no minimo 100 mm. Bragos com regulagem de altura. Espaldar medio, Revestimento em tecido or 
epr; 100% poliester na cor a definir, Assento estruturado em resina de engenharia termoplastica injetada com alta resistencia mecanica ou em compensado mu 
ltit< minado, resinado e prensado, a partir de madeiras onundas de manejos sustentdveis, apresentando ISminas com espessura maxima de 1,5 mm cada e esp 
ess jra do compensado de 15 mm. Manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), com caractenstica de pouca ou nenhuma c 
onf irmagat) na base do assento para garantir alternancia postural. Borda frontal arredondada para nao prejudicar a circulagao sangufnea dos membros inferior 
es o usuario. Largura minima de 490 mm e profundidade de superficie minima de 460 mm. Espessura mddia predominante da espuma de 40 mm. Encosto est 
ruti rado em chassi de polipropileno mjetado, com ajuste de altura. Manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada, apresentando conformagao anal 
6m ca para apoio da regiao lombar do usudno, apresentando raio de curvatura transversal aldm de curvatura longitudinal para perfeita acomodagao das costas 
do isuano. Largura minima do encosto de 450 mm (no apoio lombar), extensao vertical minima do encosto de 560 mm. Mecanismo operacional do tipo sincron 
iza lo de reclmagao para assento e encosto com travamento em, no minimo, 3 pontos, equipado com sistema de seguranga do tipo anti-impacto e ajuste de ten 
sat i da mola que tenciona o sistema de reclinagao. Esse mecanismo deve dispor de manipulo ergonomico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente elastic 
o d i mola helicoidal que tenciona o movimento de reclmagao de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensao do movimento de reclinagao de assento e 
ent osto ao bidtipo do usubrio, permitindo o uso da poltrona por biotipos distintos. Alem do manipulo citado, o mecanismo deve dispor de dois manipulos lateral 
s a mnados por urn simples toque, sendo urn para acionamento do pistao a gas e outro, para acionamento/liberagao da trava do movimento de reclmagao sine 
ron zada. Dotado de placa na regiao traseira manufaturada em chapa de ago com espessura de 4 mm, com acabamento injetado em termoplastico com 2 mm 
de spessura entre a placa traseira e a porgao do assento do mecanismo, Plataforma para fixagao do assento manufaturada a partir de chapa de ago com 3 m 
m t e espessura minima, estampada, com dobras, e dotado de subplataforma em alumlmo injetado. To dos estes componentes, com excegao do acabamento t 
ern oplastico, recebem tratamento de superficie por meio de pintura a po, atraves do processo de deposigao eletrostatica, passando pelos processes de desen 
gra te, estabilizagao, tratamento antiferruginoso e posterior secagem. Assento e encosto unidos por meio de chapa de ago de espessura minima de 7 mm do tip 
o I; mma, tratamento de superficie por meio de pintura epoxi po, atravbs do processo de deposigao eletrostatica. Base giratoria arcada, com cinco patas, em m 
ate ial injetado a base de nylon com fibra de vidro e conico central com anel de metalico de contensao mecanica. Cada pata, em sua porgao inferior, possui refo 
rco ; promovendo maior resistencia mecanica a pega. Alojamento para o pino do rodizio com 11 mm de diametro que dispensa o uso de bucha plastica para est 
a fi ngao. Para cada pata da base, em sua terminagao, acopla-se urn rodizio de duplo com pista de rolagem em nylon, antirrisco, tipo H. Aj uste milimbtrico de al 
tur do assento por meio de acionamento de pistao a gas, com classificagao de desempenho no minimo em conformidade com classe 04 de acordo com Norm 
a li ternacional DIN 4550. Capa telescdpica de acabamento e protegao do pistao a gbs, manufaturada em termoplbstico copolimero. Tal pega e importante com 
por ente para protegao contra particulas que possam atrapalhar o bom funcionamento do pistao, bem como elemento estbtico da base, para acabamento da c 
olu la e do curso do pistao. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em ago carbono tubular. Brago provide de ajuste vertical, atr 
avf s de acionamento de botao externo lateral com empunhadura ergonomica, injetado em polipropileno que, por sua vez, aciona urn sistema de acionamento 
ma lufaturado em pegas de aluminio injetado, ago carbono e resinas de engenharia, tais como molas e cremalheira interna, responsbveis pelo travamenlo e libe 
raq io do ajuste vertical As partes do estrutural vertical do brago e jungao deste estrutural com a chapa horizontal de acoplamenlo ao assento sao providas de 
ac; bamento tipo carenagem, injetado em termoplbstico copolimero tipo polipropileno ou superior, que protege contra acumulos de particulas estranhas ao pro 
du ), albm de oferecer acabamento e protegao ao usubno contra as partes mdveis internas do equipamento.

Es ado: Cidade:
Belo Horizonte

Enderego:
R BERNARDINO OLIVEIRA PENA, 192

Telefone.
(31)3681-1939

Email:
kadoshimoveislicitacoes@gmail.comMC

02! 604.236/0001-62 LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA R$ 1.238,77

M;j ca: LAYOUT MOVEIS 
Fa ricante: LAYOUT MOVEIS 
Me delo: CT 580
De crigao: Cadeira giratdria tipo diretor em tecido crepe (Jufzes e Diretor geral) - Descrigao geral Cadeira giratoria com mecanismo de reclinagao sincronizado 
pa i assento e encosto. Coluna a gbs classe 4 com curso de no minimo 100 mm. Bragos com regulagem de altura. Espaldar medio. Revestimento em tecido cr 
epi 100% poliester na cor a definir.Assento estruturado em resina de engenharia termoplbstica injetada com alta resistencia mecanica ou em compensado mul 
tils ninado, resinado e prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos sustentbveis, apresentando laminas com espessura mbxima de 1,5 mm cada eespe 
ssi ra do compensado de 15 mm. Manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma co 
nf< rmagao na base do assento para garantir alternancia postural. Borda frontal arredondada para nao prejudicar a circulagao sangufnea dos membros inferiore 
s c > usubrio. Largura minima de 490 mm e profundidade de superficie minima de 460 mm. Espessura mbdia predominante da espuma de 40 mm. Encosto estr 
uti rado em chassi de polipropileno injetado, com ajuste de altura. Manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada, apresentando conformagao anato 
mi a para apoio da regiao lombar do usubrio, apresentando raio de curvatura transversal albm de curvatura longitudinal para perfeita acomodagao das costas 
do jsubrio, Largura minima do encosto de 450 mm (no apoio lombar), extensao vertical minima do encosto de 560 mm.Mecanismo operacional do tipo sincroni 
zai o de reclinagao para assento e encosto com travamento em, no minimo, 3 pontos, equipado com sistema de seguranga do tipo anti-impacto e ajuste de ten 
sa da mola que tenciona o sistema de reclinagao. Esse mecanismo deve dispor de manipulo ergonomico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente elastic 
o c 3 mola helicoidal que tenciona o movimento de reclmagao de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensao do movimento de reclmagao de assento e 
en osto ao bidtipo do usubrio, permitindo o uso da poltrona por biotipos distintos. Alem do manipulo citado, o mecanismo deve dispor de dois manipulos laterai 
s c ;ionados por urn simples toque, sendo urn para acionamento do pistao a gbs e outro, para acionamento/liberagao da trava do movimento de reclmagao sine 
ror izada. Dotado de placa na regiao traseira manufaturada em chapa de ago com espessura de 4 mm, com acabamento injetado em termoplbstico com 2 mm 
de ;spessura entre a placa traseira e a porgao do assento do mecanismo. Plataforma para fixagao do assento manufaturada a partir de chapa de ago com 3 m 
m le espessura minima, estampada, com dobras, e dotado de subplataforma em aluminio injetado. Todos estes componentes, com excegao do acabamento te 
rrr >plbstico, recebem tratamento de superficie por meio de pintura a p6, atravbs do processo de deposigao eletrostatica, passando pelos processes de desengr 
ax , estabilizagao, tratamento antiferruginoso e posterior secagem. Assento e encosto unidos por meio de chapa de ago de espessura minima de 7 mm do tipo 
lar lina, tratamento de superficie por meio de pintura epoxi po, atravbs do processo de deposigao eletrostatica.Base giratoria arcada, com cinco patas, em mate 
ria injetado a base de nylon com fibra de vidro e conico central com anel de metalico de contensao mecanica. Cada pata, em sua porgao inferior, possui reforgo 
s f romovendo maior resistencia mecanica a pega. Alojamento para o pino do rodizio com 11 mm de diametro que dispensa o uso de bucha plastica para esta f 
un ;ao. Para cada pata da base, em sua terminagao, acopla-se um rodizio de duplo com pista de rolagem em nylon, antirrisco, tipo "H'.Ajuste milimbtnco de altu 
ra po assento por meio de acionamento de pistao a gbs, com classificagao de desempenho no minimo em conformidade com classe 04, de acordo com Norma 
Internacional DIN 4550.Capa telescdpica de acabamento e protegao do pistao a gas, manufaturada em termoplastico copolimero. Tal pega e importante comp 
on ente para protegao contra particulas que possam atrapalhar o bom funcionamento do pistao, bem como elemento estbtico da base, para acabamento da col 
un 3 e do curso do pistao.Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em ago carbono tubular. Brago provido de ajuste vertical, atrav 
es de acionamento de botao externo lateral com empunhadura ergonomica, injetado em polipropileno que, por sua vez, aciona um sistema de acionamento ma 
nuraturado em pegas de aluminio injetado, ago carbono e resinas de engenharia, tais como molas e cremalheira interna, responsbveis pelo travamento e liberag 
aoldo ajuste vertical. DEMAIS ESPECIFICAQOES C0NF0RME PROPOSTA

Eatado: Cidade; 
Caxias do Sul

Enderego:
RUA ANTONIO ZANINI, 387

Telefone:
(61)3554-9099

Email:
layoutbrasilia@gmail.comRS
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000031
RAZAO SOCIAL DO FORNECEDORCNPJ VALOR DA PROPOSTA FINAL

19758.320/0001-33 2TLB COMERCIO E SERVICOS EIRELI R$ 1.343,00

Majrca: PLAXMETAL 
Fal ricante PLAXMETAL 
McJ lelo: IZZI
De fcrigao: Cadeira giratoria tipo diretor em tecido crepe (Julzes e Diretor geral) Descrigao geral: Cadeira giratoria com mecanismo de reclmagao sincronizado 
paia assenloe encosto. Coluna a gSs classe 4 com curso de no mfnimo 100 mm. Bragos com regulagem de altura. Espaldar m£dio. Revestimento em tecido cr 
ep« 100% pollster na cor a definir. Assento estruturado em resina de engenharia termoplastica injetada com alta resistencia mecanica ou em compensado mu 
Itil: minado, resinadoe prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos sustentdveis, apresentando laminas com espessura maxima de 1,5 mm cada e esp 
es: ura do compensado de 15 mm. Manufaturado a partir de espumas flexlveis de poliuretano injetadas (moldadas), com caractenstica de pouca ou nenhuma c 
onfprmagao na base do assento para garantir alternancia postural. Borda frontal arredondada para nao prejudicar a circulagao sangulnea dos membros inferior 
es io usuario. Largura minima de 490 mm e profundidade de superffcie minima de 460 mm. Espessura mddia predommante da espuma de 40 mm. Encosto est 
rul irado em chassi de polipropileno injetado, com ajuste de altura. Manufaturado em espuma flexfvel de poliuretano injetada, apresentando conformagao anat 
on' ca para apoio da regiao lombar do usuPrio, apresentando raio de curvatura transversal aldm de curvatura longitudinal para perfeita acomodagao das costas 
do isuPno. Largura minima do encosto de 450 mm (no apoio lombar), extensao vertical minima do encosto de 560 mm. VALIDADE DA PROPOSTA 90 DIAS; EN 
TR GA; 40 DIAS; GARANTIA; 5 ANOS. MONTAGEM, FRETE E IMPOSTOS: INCLUSOS. PROCEDENCIA NACIONAL

Es ado: Cidade:
Rio de Janeiro

Enderego:
RUA BARDANA, 190

Nome de Contato:
Mariana Camargo de Paula

Telefone;
(21)31060-7242

Email:
vendas.2tlb(5)gmail,comRJ

Preqo (Compras Governamentais) 2; Mediana das Propostas Finals

6rgao: MINISTeRIO DA DEFESA 
Comando do Ex^rcito 
Comando Militar do Sul
COMANDO DA 3a DIVISAO DO EXERCITO - BASE ADMINISTRATIVA DA 
GUARNIQAO DE SAN 
TA MARIA
2aBngada de Cavalaria Mecanizada 
6°Regimento de Cavalaria Blindado 

Ibjeto: Aquisigao de mobiliario..

De; crigao: POLTRONA - Poltrona escntbrio. POLTRONA PRESIDENTS GIRATORIA, 
ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABEQA, COM BRAQOS 

OatMat: 150664 - POLTRONA

R$ 1.510,00

Data: 14/04/2021 09:00 
Modalidade: Pregao Eletromco 

SRP: SIM

Identificagao: N°Pregao 42020 / UASG 160358 
Lote/ltem: 2/37

Ata: I ink Ata

Fonte: www.comprasgovernamentais.gov.
br

Quantidade: 95 
Unidade: Unidade

UF: RS

CHlPJ RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR DA PROPOSTA FINAL

088.157/0001-02 FKGRUPOS/A 
ENCEDOR *

R$ 1.300,00
*
Marca: FKGRUPO 
Fajpricante. FK GRUPO S/A 

delo: KAGI, Agile
Dc scrigao: POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA, ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABEQA, COM BRAQOS Assento: estruturado em polipropileno injetado em esp 
un a injetada anatomicamente em poliuretano flexfvel microcelular de alta resistencia, isento de CFO com densidade de 54 Kg/m3. Revestimento do assento e 
m ^oli^ster ou Couro Ecoldgico. Possui regulagem de profundidade com curso de 50 mm. 0 acionamento £ feito por alavanca mtegrado S plataforma de regula 
ge n do assento. Encosto com estrutura de sustentagao confeccionada em poliamida com reforgo de fibra de vidro. Apoio lombar confeccionado em polipropil 
enb copolimero injetado com regulagem de altura. Estrutura com curvatura anatbmica de forma a permitir a acomodagao das regibes dorsal e lombar, adaptan 
do se melhor a coluna vertebral. Revestimento do encosto em tela 85% Polibster e 15% Poliamida e gramatura 200 g/m2. Apoio de cabega confeccionado em p 
oh >ropileno copolimero injetado com aplique frontal de poliuretano injetado. Montagem feita por sistema click. Mecanismo: do tipo relax Syncron com 4 estagio 
s i e regulagem de mclmagao do assento e encosto e travamento em urn dos estbgios, dotado de sistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplic 
agao de leve pressao das costas do usubrio evitando impactos mdesejados. Possui ajuste de tensao da mola. Possui alavanca de comando independente para 
a i egulagem de inclinagao do encosto e para a regulagem da altura do assento. Assento com regulagem de profundidade e com inchnagao regulavel entre -2° e 
-7 Possui sistema de encaixe da coluna atravbs de cone Morse. Coluna central: desmontavel fixada por encaixe comco fabricada em tubo de ago SAE 1010/10 
2C redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas tratadas termicamente, possuindo arruel 
assde ago temperado de alta resistencia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira c 
or i acionamento por mola a gbs DIN 4550 Classe 4, com 110 mm de curso nominal. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Apoi 
a bragos- em poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de altura com acionamento por meio de botao. Possui 8 posigoes de regulagem de a 
Iti ra com acionamento por botao lateral. Chapa para fixagao no assento. Base giratoria: desmontavel com aranha de 5hastes em aluminio injetado polido, apoi 
ar Y sobre 5 rodlzios de duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de diametro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, ban 
dt ’ de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinflicos. Dimensoes: Profundidade da Superffcie do Assento: 465 mm 
Lt rgura do Assento: 480 mm Altura do Encosto 600 mm Largura do Encosto: 465 mm Altura do apoio de Cabega: 190 mm Largura do apoio de Cabega: 310 m

M<

m

derego:
DAS INDUSTRIAS, 337

Er Telefone:
(014) 6623-678A'

0 .684.135/0001-37 VITRINE AMBIENTES PARA ESCRITORIO LTDA R$ 1.380,00

—i Relatbrio gerado no dia 21/07/2021 12:16:02 (IP: 187.49.135.3)
Ci^digo Validagao: JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftx!bqRPUzbR4zheJ9B%2bWW1uwCuMX6y6R 
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000032
RAZAO SOCIAL DO FORNECEDORClsPJ VALOR DA PROPOSTA FINAL

Ma ca: PLAXMETAL
Fal ricante: PLAXMETAL
Modelo: BRIZZATELA PRESIDENTE
Dei crigao: POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA, ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABEQA, COM BRAQOS Assento: com estrutura monobloco confeccionada em 
pol propileno copolimero injetado de alta resistencia Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexfvel microcelular de alta resist§ncia, isento de CFO c 
om densidade de 50 a 60 Kg/m3 e 70 mm de espessura mddia montada sem uso de cola. Travessa de reforgo e fixagao dos bragos fabricada em chapa de ago 
est utural com 4,75 mm de espessura. Revestimento do assent© em Pollster ou Couro Ecolbgico fixado por grampos com acabamento zincado. A fixagao do a 
ssr nto na chapa de reforgo metalico b feita com parafuso mbquina Philips na bitola 'Vx 20 fpp. Possui regulagem de profundidade fabricado em chapa de ago 
NB 1 6658 com 4,75 mm de espessura com 6 estbgios de regulagem e curso de 50 mm montado atravbs de encaixe na carenagem do assento. 0 acionamento 
6 f< ito por gatilho injetado em Poliamida 6.0 integrado b plataforma de regulagem do assento. A fixagao do mecanismo na chapa de regulagem de profundidad 
e b feito por parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na chapa de regulagem na bitola M8 passo 1,25 mm. Encosto: com estrutura de sustentaga 
o c )nfeccionada em poliamida com reforgo de fibra de vidro. Apoio lombar confeccionado em polipropileno copolimero injetado com regulagem de altura, totali 
zar do 65 mm de curso. Estrutura com curvatura anatomica de forma a permitir a acomodagao das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor b coluna vert 
ebr il. Revestimento do encosto em tela 85% Pollster e 15% Poliamida e gramatura 200 g/m2, fixada na estrutura atravbs de encaixe por meio de perfil. A fixag 
ao lo encosto no mecanismo b feita com parafuso Allen sextavado interno na bitola 'Vx 20 fpp e chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com furo 
ros :ado na bitola '4"x 20 fpp. Apoio de cabega: confeccionado em polipropileno copolimero injetado com aplique frontal de poliuretano injetado. Montagem feita 
poi sistema click. Mecanismo: do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinagao do assento e encosto e travamento em um dos estagios, dotad 
o d ? sistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplicagao de leve pressao das costas do usubrio evitando impactos indesejados, ou relax livre co 
m vre flutuagao. Possui ajuste de tensao da mola por manfpulo frontal. Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinagao do encosto 
e p ira a regulagem da altura do assento. Assento com regulagem de profundidade e com inclinagao regulavel entre -2° e -7°. Possui sistema de encaixe da colu 
na itraves de cone Morse, Coluna central: desmontavel fixada por encaixe cbnico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametr 
o e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas tratadas termicamente, possuindo arruelas de ago temperado de alta resistenci 
a, t ucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem. sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gas DIN 4 
551 Classe 4, com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido b compressao dos compone 
nte s. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Ap 
oia bragos: em poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de altura com acionamento por meio de botao, profundidade e giro lateral autombt 
ico Estrutura em poliamida injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 8 posigoes de regulagem de altura com acionamento por botao lateral totalizan 
do BO mm de curso, Chapa para fixagao no assento com 6,35 mm de espessura. Base giratoria: desmontavel com aranha de 5 hastes em alumfnio injetado poli 
do apoiada sobre 5 rodfzios de duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de diametro em nylon com capa, esfera metblica inserida na estrutura, que facilita o gi 
ro, >anda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinflicos. Montagem do rodfzio na base b feito atravbs de pino f 
ab icado em ago SAE 1010/1020 com diametro de 11 mm com anel elbstico em ago que possibilita a montagem direta sem utilizagao de buchas de adaptagao 
. A abamento Os componentes metblicos pintados possuem tratamento de superffcie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersao, executado em linha a 
utt mbtica de oito tanques, sem uso de produtos dorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vig 
en es, proporcionando melhor protegao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pin 
tui i b em pb. do tipo hibrida (poliester - epbxi), W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto ultrafosco, com camada de 60 
ml rons em mbdia. Todas as pegas sao curadas em estufa com esteira de movimentagao contlnua a temperatura de 200° C. Os componentes met

Es ado: Cidade: 
Passo Fundo

Enderego:
AV PRESIDENTE VARGAS, 602

Telefone 
(54) 3335-1250

Email:
vitrine.passofundo(5)terra.com.brRS

2< 209.847/0001-62 BELCHAIR COMERCIO DE MOVEIS EIRELI R$ 1.421,00

my&.-rg Relatbrio gerado no dia 21/07/2021 12:16:02 (IP: 187.49.135.3)
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000033
RAZAO SOCIAL DO FORNECEDORor PJ VALOR DA PROPOSTA FINAL

Me rca: TOK 
Fa iricante: TOK PLAST 
Medelo: 91F1-TL
De ;crigao: POLTRONA PRESIDENTE GIRAlORIA, ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABEQA, COM BRAQOS Assento. com estrutura monobloco confeccionada em 
po propileno copolfmero injetado de alta resistencia Espuma mjetada anatomicamente em poliuretano flexfvel microcelular de alta resistencia, isento de CFC c 
orr densidade de 50 Kg/m3 e 70 mm de espessura media montada sem uso de cola. Travessa de Reforgo E Fixagao dos Bragos Fabricada em chapa de ago es 
tru ural com 4,75 mm de espessura. Revestimento do assento em Pollster ou Couro Ecolbgico fixado por grampos com acabamento zincado. A fixagao do ass 
en o na chapa de reforgo metblico b feita com parafuso mbquina Philips na bitola Vx 20 fpp. Possui regulagem de profundidade fabricado em chapa de ago NB 
R f 558 com 4,75 mm de espessura com 6 estbgios de regulagem e curso de 50 mm montado atravbs de encaixe na carenagem do assento. 0 acionamento b f 
eit i por gatilho injetado em Poliamida 6.0 integrado & plataforma de regulagem do assento. A fixagao do mecanismo na chapa de regulagem de profundidade b 
fei o por parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na chapa de regulagem na bitola M8 passo 1,25 mm. Encosto: com estrutura de sustentagao c 
on eccionada em poliamida com reforgo de fibra de vidro. Apoio lombar confeccionado em polipropileno copolfmero injetado com regulagem de altura, totalizan 
do 65 mm de curso. Estrutura com curvatura anatomica de forma a permitir a acomodagao das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor & coluna vertebr 
al. tevestimento do encosto em tela 85% Pollster e 15% Poliamida e gramatura 200 g/m3, fixada na estrutura atravbs de encaixe por meio de perfil. A fixagao 
do sneosto no mecanismo e feita com parafuso Allen sextavado mterno na bitola '4"x 20 fpp e chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com furo ro 
sc; do na bitola 4"x 20 fpp. Apoio de cabega: confeccionado em polipropileno copolfmero injetado com aplique frontal de poliuretano injetado. Montagem feita p 
or istema click. Mecanismo: do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinagao do assento e encosto e travamento em um dos estagios, dotado 
de iistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplicagao de leve pressao das costas do usubrio evitando impactos indesejados, ou relax livre com 
livi ; flutuagao. Possui ajuste de tensao da mola por manfpulo frontal. Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinagao do encosto e 
pa a a regulagem da altura do assento. Assento com regulagem de profundidade e com inclinagao regulavel entre -2° e -7°. Possui sistema de encaixe da colun 
a £ traves de cone Morse. Coluna central: desmontbvel fixada por encaixe cbmco fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro 
e 1 50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas tratadas termicamente, possuindo arruelas de ago temperado de alta resistencia, 
bu ha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gas DIN 455 
0 (lasse 4, com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressao dos componente 
s. I ’ossui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Apoia 
br; gos em poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de altura com acionamento por meio de botao, profundidade e giro lateral autombtico. 
Es rutura em poliamida injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 8 posigoes de regulagem de altura com acionamento por botao lateral totalizando 8 
0 r im de curso. Chapa para fixagao no assento com 6,35 mm de espessura. Base giratbria: desmontbvel com aranha de 5 hastes em alumfnio injetado polido, a 
po ada sobre 5 rodfzios de duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de diametro em nylon com capa, esfera metblica inserida na estrutura, que facilita o giro, b 
an la de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinflicos. Montagem do rodfzio na base e feito atravbs de pino fabric 
ad i em ago SAE 1010/1020 com diametro de 11 mm com anel elbstico em ago que possibilita a montagem direta sem utilizagao de buchas de adaptagao. Aca 
ba nento. Os componentes metblicos pintados possuem tratamento de superffeie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersao, executado em linha autom 
bti ;a de oito tanques, sem uso de produtos dorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, 
pre porcionando melhor protegao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamenlo da mesma. A tinta utilizada para a pintura b 
err pb, do tipo hfbrida (polibster - epbxi), W eco, atendendo norma Europeia RoFIS, isenta de metais pesados, na cor preto ultrafosco, com camada de 60e

Email:
fiscal@belchair.net.br

En lerego:
RL A ANGELINA MICHIELON, 285

Telefone:
(54) 3066-7772

R$ 1.458,6207.875.146/0001-20 SERRA MOBILE INDUSTRIA E COMERCIO LIDA

-------—i Ralatbrio gerado no dia 21/07/2021 12:16:02 (IP: 187.49.135.3)
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000034
RAZAO SOCIAL DO FORNECEDORCEPJ VALOR DA PROPOSTA FINAL

Marca: TOK
Fa iricante: TOK PLASH METAL LTDA 
Medela: 91F1-TL
De crigao: POLTRONA PRESIDENTE GIRATCRIA, ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABEQA, COM BRAQOS Assento com estrutura monobloco confeccionada em 
pol propileno copolimero mjetado de alta resistencia Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexlvel microcelular de alta resistencia, isento de CFC c 
orr densidade de 50 Kg/m3 e 70 mm de espessura m6dia montada sem uso de cola. Travessa de Reforgo E Fixagao dos Bragos Fabricada em chapa de ago es 
tru oral com 4,75 mm de espessura. Revestimento do assento em Polidster ou Couro Ecologico fixado por grampos com acabamento zincado. A fixagao do ass 
ent > na chapa de reforgo metdlico d feita com parafuso mdquina Philips na bitola 20 fpp. Possui regulagem de profundidade fabricado em chapa de ago NB 
R f 658 com 4,75 mm de espessura com 6 estagios de regulagem e curso de 50 mm montado atravds de encaixe na carenagem do assento. O acionamento d f 
eiti por gatilho injetado em Poliamida 6.0 integrado a plataforma de regulagem do assento. A fixagao do mecanismo na chapa de regulagem de profundidade d 
feit) por parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na chapa de regulagem na bitola M8 passo 1,25 mm. Encosto com estrutura de sustentagao c 
on! eccionada em poliamida com reforgo de fibra de vidro. Apoio lombar confeccionado em polipropileno copolimero injetado com regulagem de altura, totalizan 
do >5 mm de curso. Estrutura com curvatura anatomica de forma a permitir a acomodagao das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebr 
al. ievestimento do encosto em tela 85% Polidster e 15% Poliamida e gramatura 200 g/m2, fixada na estrutura atravds de encaixe por meio de perfil. A fixagao 
do incosto no mecanismo e feita com parafuso Allen sextavado interno na bitola A"x 20 fpp e chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com furo ro 
sc; do na bitola '4"x 20 fpp. Apoio de cabega: confeccionado em polipropileno copolimero injetado com aplique frontal de poliuretano injetado. Montagem feita p 
or istema click. Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinagao do assento e encosto e travamento em um dos estagios, dotado 
de listema anti-impacto que libera o encosto somente com aplicagao de leve pressao das costas do usuario evitando impactos indesejados, ou relax livre com 
livr ■ flutuagao. Possui ajuste de tensao da mola por manlpulo frontal. Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinagao do encosto e 
pai i a regulagem da altura do assento. Assento com regulagem de profundidade e com inclinagao regulavel entre -2° e -7°. Possui sistema de encaixe da colun 
a a raves de cone Morse. Coluna central' desmontbvel fixada por encaixe comco fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro 
e 1 50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas tratadas termicamente, possuindo arruelas de ago temperado de alta resistencia, 
bu ha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gas DIN 455 
0 C lasse 4, com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressao dos componente 
s. I ossui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Apoia 
br; gos em poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de altura com acionamento por meio de botao, profundidade e giro lateral autom^tico. 
Es rutura em poliamida injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 8 posigoes de regulagem de altura com acionamento por botao lateral totalizando 8 
0 r im de curso. Chapa para fixagao no assento com 6,35 mm de espessura. Base giratbria. desmontavel com aranha de 5 hastes em alumfnio injetado polido, a 
po ida sobre 5 rodfzios de duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de diametro em nylon com capa, esfera metPlica inserida na estrutura, que facilita o giro, b 
an a de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vimlicos. Montagem do rodizio na base d feito atravds de pino fabric 
ad em ago SAE 1010/1020 com diametro de 11 mm com anel eldstico em ago que possibilita a montagem direta sem utilizagao de buchas de adaptagao. Aca 
ba . Demais especificagoes detalhadas encontram-se no arquivo proposta e anexo junto ao sistema. Esta empresa declara estar de acordo com todas as exige 
nci is do Edital e seus anexos. Fabricado no Brasil. Validade da proposta.60 (sessenta) dias.

Es ado: Cidade: 
Caxias do Sul

Enderego:
RUA NELSON DIMAS DE OLIVEIRA, 77

Telefone:
(54) 3025-6243

Email:
gustavotbassani@gmail.com

33 629.425/0001-13 UP MOBILIARIO CORPORATIVO EIRELI R$ 1.500,00

M; rca: PLAXMETAL 
Fa iricante: PLAXMETAL 
Mi delo: BRIZZA
De icrigao "POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA, ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABEQA, COM BRAQOS Assento com estrutura monobloco confeccionada em 
po propileno copolimero injetado de alta resistencia Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resistencia, isento de CFC c 
on densidade de 50 a 60 Kg/m3 e 70 mm de espessura media montada sem uso de cola. Travessa de reforgo e fixagao dos bragos fabricada em chapa de ago 
es utural com 4,75 mm de espessura. Revestimento do assento em Polidster ou Couro Ecologico fixado por grampos com acabamento zincado. A fixagao do a 
ss nto na chapa de reforgo metdlico d feita com parafuso mdquina Philips na bitola '4""x 20 fpp. Possui regulagem de profundidade fabricado em chapa de ago 
NE R 6658 com 4,75 mm de espessura com 6 estdgios de regulagem e curso de 50 mm montado atravds de encaixe na carenagem do assento. 0 acionamento 
d f ito por gatilho injetado em Poliamida 6.0 integrado & plataforma de regulagem do assento. A fixagao do mecanismo na chapa de regulagem de profundidad 
e i feito por parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na chapa de regulagem na bitola M8 passo 1,25 mm. Encosto com estrutura de sustentaga 
o ( >nfeccionada em poliamida com reforgo de fibra de vidro. Apoio lombar confeccionado em polipropileno copolimero injetado com regulagem de altura, totali 
za ido 65 mm de curso. Estrutura com curvatura anatomica de forma a permitir a acomodagao das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vert 
eb al. Revestimento do encosto em tela 85% Polidster e 15% Poliamida e gramatura 200 g/m2, fixada na estrutura atravds de encaixe por meio de perfil. A fixag 
ao do encosto no mecanismo d feita com parafuso Allen sextavado interno na bitola '//"x 20 fpp e chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com furo 
ro: cado na bitola 'Vx 20 fpp. Apoio de cabega: confeccionado em polipropileno copolimero injetado com aplique frontal de poliuretano injetado. Montagem feit 
a p or sistema click Mecanismo do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinagao do assento e encosto e travamento em um dos estdgios, dota 
do de sistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplicagao de leve pressao das costas do usudno evitando impactos indesejados, ou relax livre co 
m ivre flutuagao. Possui ajuste de tensao da mola por manlpulo frontal. Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinagao do encosto 
e ( ara a regulagem da altura do assento. Assento com regulagem de profundidade e com inclinagao regulavel entre -2° e -7°. Possui sistema de encaixe da colu 
na atravds de cone Morse. Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametr 
o; 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas tratadas termicamente, possuindo arruelas de ago temperado de alta resistenci 
a, iucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gas DIN 4 
55 ) Classe 4, com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressao dos compone 
nt< s. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Ap 
oi; bragos: em poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de altura com acionamento por meio de botao, profundidade e giro lateral automat 
ic<. Estrutura em poliamida injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 8 posigoes de regulagem de altura com acionamento por botao lateral totalizan 
do 80 mm de curso. Chapa para fixagao no assento com 6,35 mm de espessura. Base giratbria desmontavel com aranha de 5 hastes em alumfnio injetado poli 
do apoiada sobre 5 rodfzios de duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de diametro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o gi 
ro, banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vimlicos. Montagem do rodizio na base P feito atravbs de pino f 
ab icado em ago SAE 1010/1020 com diametro de 11 mm com anel elastico em ago que possibilita a montagem direta sem utilizagao de buchas de adaptagao 
.A< abamento; Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de VALIDADE DA PROPOSTA: 60 dias - conf 
or ne Edital. PRAZO DE ENTREGA: 45 dias - conforme o Edital GARANTIA: 12meses, conforme edital MARCA/MODELO. PLAXMETAL/BRIZZA. LOCAL DE ENTRE 
G/ Conforme especificado no Edital. Declaramos que atendemos todas as condigoes e especificagoes do edital.

HtffciE Re atdrio gerado no dia 21/07/2021 12:16:02 (IP: 187.49.135.3)
Cddigo Validagao: JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftxlbqRPUzbR4zheJ9B%2bWW1 uwCuMX6y6R 
htt i://www.bancodeprecos.com.br/CertificadoAutenticidade?
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000035
RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR

Telefone:
(48) 3341-5390

ChPJ VALOR DA PROPOSTA FINAL

Em erego:
RO )OVIABR 101,S/N

Email:
upofficedesign@gmail.com

21 306.287/0001-52 TECN02000 INDUSTRIA E COMERCIO LIDA R$ 1.500,00

Ma ca: TECN02000 
Fal ricante' TECN02000 
Mo lelo: GALLEN
De crigao: De acordo com edital e anexos. Termos de habilitagao cumpridos. ITEM 37 - POLTRONA PRESIDENTE GIRAlORIA, ESPALDAR ALTO E APOIO DE C 
AB QA, COM BRAQOS Assenlo: com estrutura monobloco confeccionada em polipropileno copolimero injetado de alia resistencia Espuma injetada anatomica 
me He em poliuretano flexfvel microcelular de alta resistencia, isento de CFC com densidade de 50 a 60 Kg/m3 e 70 mm de espessura media montada sem uso 
de ola. Travessa de reforgo e fixagao dos bragos fabricada em chapa de ago estrutural com 4,75 mm de espessura. Revestimento do assento em Poliester ou 
Cm ro Ecoldgico fixado por grampos com acabamento zincado. A fixagao do assento na chapa de reforgo metalico e feita com parafuso maquina Philips na bit 
ola Vx 20 fpp. Possui regulagem de profundidade fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com 6 estSgios de regulagem e curso de 5 
0 n m montado atraves de encaixe na carenagem do assento. O acionamento e feito por gatilho injetado em Poliamida 6.0 mtegrado a plataforma de regulage 
m < o assento. A fixagao do mecanismo na chapa de regulagem de profundidade e feito por parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na chapa de 
reg ilagem na bitola M8 passo 1,25 mm. Encosto: corn estrutura de sustentagao confeccionada em poliamida com reforgo de fibra de vidro. Apoio lombar confe 
cci mado em polipropileno copolimero injetado com regulagem de altura, totalizando 65 mm de curso Estrutura com curvature anatomica de forma a permitir 
a a :omodagao das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Revestimento do encosto em tela 85% Poliester e 15% Poliamida e gramat 
ura 200 g/m?, fixada na estrutura atraves de encaixe por meio de perfil. A fixagao do encosto no mecanismo e feita com parafuso Allen sextavado interne na bit 
ola V/x 20 fpp e chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com furo roscado na bitola Vx 20 fpp. Apoio de cabega: confeccionado em polipropileno c 
opc Ifmero injetado com aplique frontal de poliuretano injetado. Montagem feita por sistema click. Mecanismo: do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulage 
m i e inclinagao do assento e encosto e travamento em urn dos estagios, dotado de sistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplicagao de leve 
pre :sao das costas do usuario evitando impactos indesejados, ou relax livre com livre flutuagao. Possui ajuste de tensao da mola por manipulo frontal. Possui 
ala anca de comando independente para a regulagem de inclinagao do encosto e para a regulagem da altura do assento. Assento com regulagem de profundid 
adi e com inclinagao regulbvel entre -2' e -7°. Possui sistema de encaixe da coluna atravbs de cone Morse. Coluna central: desmontbvel fixada por encaixe coni 
co abricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas 
tra adas termicamente, possuindo arruelas de ago temperado de alta resistencia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sist 
eir i de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gds DIN 4550 Classe 4, com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mai 
s o i para menos, quando medida montada, devido h compressao dos componentes. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone 
Me se. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Apoia bragos: em poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de 
alt ra com acionamento por meio de botao, profundidade e giro lateral automatico. Estrutura em poliamida injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 
8 p isigbes de regulagem de altura com acionamento por botao lateral totalizando 80 mm de curso. Chapa para fixagao no assento com 6,35 mm de espessura 
B se giratdna desmontavel com aranha de 5 hastes em aluminio injetado polido, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de dia 

me ro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e co 
m jvestimentos vinflicos. Montagem do rodlzio na based feito atraves de pino fabricado em ago SAE 1010/1020 com diametro de 11 mm com anel elasticoe 
m go que possibilita a montagem direta sem utilizagao de buchas de adaptagao. Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de s 
up rffeie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de produtos dorados para desengraxe, e c 
on posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protegao contra corrosao e excelente ancoragem 
da mta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura e em pb, do tipo hlbnda (poliester - epbxi), W-eco, atendendo norma Europei 
a F 3HS. isenta de metais pesados, na cor preto ultrafosco, com camada de 60 microns em media.

Es ado: Cidade:
Formiga

Enderego:
R VEREADOR DECIO DE PAULA, 101

Telefone:
(37) 3211-8933M(

o; .604.236/0001-62 LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA

M; rca: LAYOUT 
Fa >ricante: LAYOUT 
M< delo: CT 580
De icrigao: POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA, ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABEQA, COM BRAgOS MARCA LAYOUT MODELO: CT 580 PROCEDENCIA NA 
Cl INAL

R$ 1.520,00

Es ado: Cidade: 
Caxias do Sul

Telefone:
(61)3554-9099

Enderego:
RUA ANTONIO ZANINI, 387

Email:
layoutbrasilia@gmail.comRE

3< .126.893/0001-02 DOUGLAS MAIKON ZIGOVSKI R$ 1.778,00

Refa,6ri0 gerado no dia 21/07/2021 12:16:02 (IP: 187.49.135.3)
1=ilSS1!d Cddigo Validagao: JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftxlbqRPUzbR4zheJ9B%2bWW1uwCuMX6y6R 
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000038
RAZAO SOCIAL DO FORNECEDORCNPJ VALOR DA PROPOSTA FINAL

Ma ca: FRISOKAR 
Fa ricante: FK GRUPO S.A.
Me ielo: Agile Presidente
De icrigao: POLTRONA PRESIDENTE GIRAT6RIA. ESPALDAR ALTO E APCIO DE CABEQA, COM BRAQOS Assento. com estrutura monobloco confeccionada em 
polipropileno copolimero injetado de alta resistencia Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resistencia, isento de CFG c 
orpidensidade de 50 a 60 Kg/m3 e 70 mm de espessura media montada sem uso de cola. Travessa de reforgo e fixagao dos bragos fabricada en chapa de ago 
esi utural com 4,75 mm de espessura. Revestimento do assento em Pollster ou Couro Ecolbgico fixado por grampos com acabamento zincado. A fixagao do a 
ss« nto na chapa de reforgo metalico b feita com parafuso mbquina Philips na bitola '4"x 20 fpp. Possui regulagem de profundidade fabricado em chapa de ago 
NB! t 6658 com 4,75 mm de espessura com 6 estbgios de regulagem e curso de 50 mm montado atravbs de encaixe na carenagem do assento. 0 acionamento 
b f< ito por gatilho injetado em Poliamida 6.0 integrado & plataforma de regulagem do assento. A fixagao do mecanismo na chapa de regulagem de profundidad 
e efeito por parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na chapa de regulagem na bitola M8 passo 1,25 mm. Encosto: com estrutura de sustentaga 
o confeccionada em poliamida com reforgo de fibra de vidro. Apoio lombar confeccionado em polipropileno copolimero injetado com regulagem de altura, totali 
zai do 65 mm de curso. Estrutura com curvatura anatomica de forma a permitir a acomodagao das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vert 
ebi al. Revestimento do encosto em tela 85% Polibster e 15% Poliamida e gramatura 200 g/m2, fixada na estrutura atravbs de encaixe por meio de perfil. A fixag 
ao lo encosto no mecanismo b feita com parafuso Allen sextavado mterno na bitola %"x 20 fpp e chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com furo 
ro; ;ado na bitola '4"x 20 fpp. Apoio de cabega: confeccionado em polipropileno copolimero injetado com aplique frontal de poliuretano injetado. Montagem feita 
poilsistema click, Mecanismo: do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de mclinagao do assento e encosto e travamento em urn dos estagios, dotad 
o c ; sistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplicagao de leve pressao das costas do usuario evitando impactos indesejados, ou relax livre co 
m vre flutuagao. Possui ajuste de tensao da mola por manipulo frontal. Possui alavanca de comando mdependente para a regulagem de mclinagao do encosto 
e p ira a regulagem da altura do assento. Assento com regulagem de profundidade e com inclinagao regulavel entre -2° e -7°. Possui sistema de encaixe da colu 
na itraves de cone Morse. Coluna central: desmontavel fixada por encaixe comco fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametr 
o e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas tratadas termicamente, possuindo arruelas de ago temperado de alta resistenci 
a, I ucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gbs DIN 4 
55 i Classe 4, com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressao dos compone 
nte s. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gbs. Ap 
oic bragos: em poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de altura com acionamento por meio de botao, profundidade e giro lateral automat 
icc Estrutura em poliamida injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 8 posigoes de regulagem de altura com acionamento por botao lateral totalizan 
do 80 mm de curso. Chapa para fixagao no assento com 6,35 mm de espessura. Base giratbria: desmontavel com aranha de 5 hastes em alumfnio injetado poli 
do apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de diametro em nylon com capa, esfera metblica inserida na estrutura, que facilita o gi 
ro, Danda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vimlicos. Montagem do rodi'zio na base b feito atravbs de pino f 
ab icado em ago SAE 1010/1020 com diametro de 11 mm com anel elbstico em ago que possibilita a montagem direta sem utilizagao de buchas de adaptagao 
. A abamento. Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersao, executado em linha a 
ut( matica de oito tanques, sem uso de produtos dorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vig 
en es, proporcionando melhor protegao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pin 
tui i b em pb, do tipo hibrida (polibster - epbxi), W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto ultrafosco, com camada de 60 
mi rons em media. Todas as pegas sao curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200“ C. Os componentes me

Email:
facillita.solucoes@gmail.com

lerego:
\D0 MINUANO, 661

Telefone:
(67)8177-7184

En
RL

03.963.184/0001-83 MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES EIRELI R$ 2.000,00

Re atbrio gerado no dia 21/07/2021 12:16:02 (IP: 187.49.135.3)
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000037
RAZAO SOCIAL DO FORNECEDORCNPJ VALOR DA PROPOSTA FINAL

M^rca: BELLACI 
Fapricante: BELLACI 
Mqdelo: ESPECIAL
De scrigao: POLTRONA PRESIDENTE GIRAT6RIA, ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABEQA, COM BRAQOS. Assento: com estrutura monobloco confeccionada em 
po propileno copoli'mero injetado de alta resistencia Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resistencia, isento de CFC c 
orrt densidade de 50 a 60 Kg/m3 e 70 mm de espessura m6dia montada sem uso de cola. Travessa de reforgo e fixagao dos bragos fabricada em chapa de ago 
es rutural com 4,75 mm de espessura. Revestimento do assento em Poli6ster ou Couro Ecolbgico fixado por grampos com acabamento zincado. A fixagao do a 
ss nto na chapa de reforgo metblico e feita com parafuso mbquina Philips na bitola '4"x 20 fpp. Possui regulagem de profundidade fabricado em chapa de ago 
NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com 6 estbgios de regulagem e curso de 50 mm montado atravbs de encaixe na carenagem do assento. 0 acionamento 
b f nto por gatilho injetado em Poliamida 6.0 integrado b plataforma de regulagem do assento. A fixagao do mecanismo na chapa de regulagem de profundidad 
e feito por parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na chapa de regulagem na bitola M8 passo 1,25 mm. Encosto: com estrutura de sustentaga 
o confeccionada em poliamida com reforgo de fibra de vidro, Apoio lombar confeccionado em polipropileno copoli'mero injetado com regulagem de altura, totali 
za do 65 mm de curso. Estrutura com curvatura anatomica de forma a permitir a acomodagao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor b coluna vert 
eb al. Revestimento do encosto em tela 85% Pollster e 15% Poliamida e gramatura 200 g/m2, fixada na estrutura atraves de encaixe por meio de perfil. A fixag 
ao do encosto no mecanismo e feita com parafuso Allen sextavado mterno na bitola '4‘x 20 fpp e chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com furo 
ro: cado na bitola '4"x 20 fpp. Apoio de cabega confeccionado em polipropileno copoli'mero injetado com aplique frontal de poliuretano injetado. Montagem feita 
po sistema click. Mecanismo: do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinagao do assento e encosto e travamento em urn dos estagios, dotad 
o ( e sistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplicagao de leve pressao das costas do usuario evitando impactos indesejados, ou relax livre co 
m ivre flutuagao. Possui ajuste de tensao da mola por manfpulo frontal. Possui alavanca de comando mdependente para a regulagem de inclinagao do encosto 
e f ara a regulagem da altura do assento. Assento com regulagem de profundidade e com inclinagao regulavel entre -2° e -7°. Possui sistema de encaixe da colu 
na atraves de cone Morse. Coluna central: desmontavel fixada por encaixe comco fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametr 
o f 11,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas tratadas termicamente, possuindo arruelas de ago temperado de alta resistenci 
a, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gas DIN 4 
55 ) Classe 4, com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressao dos compone 
ntt s. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gbs. Ap 
oii bragos: em poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de altura com acionamento por meio de botao, profundidade e giro lateral automat 
icc|. Estrutura em poliamida injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 8 posigoes de regulagem de altura com acionamento por botao lateral totalizan 
do80 mm de curso. Chapa para fixagao no assento com 6,35 mm de espessura. Base giratbna: desmontavel com aranha de 5 hastes em alumfnio injetado poli 
dcx apoiada sobre 5 rodfzios de duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de diametro em nylon com capa, esfera metblica inserida na estrutura, que facilita o gi 
ro banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vindicos. Montagem do rodfzio na base b feito atravds de pino f 
abricado em ago SAE 1010/1020 com diametro de 11 mm com anel elbsticoem ago que possibilita a montagem direta sem utilizagao de buchas de adaptagao 
. Acabamento: Os componentes metblicos pintados possuem tratamento de superffcie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersao, executado em hnha a 
ut (mbtica de oito tanques, sem uso de produtos dorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vig 
er :es, proporcionando melhor protegao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pin 
tuia b em pd, do tipo hibrida (polibster - epbxi), W-eco, atendendo norma Europeia RoFIS, isenta de metais pesados, na cor preto ultrafosco, com camada de 60 
m ;rons em mbdia. Todas as pegas sao curadas em estufa com esteira de movimentagao contfnua b temperatura de 200° C. Os componentes met

derego:
IOSE VICTOR VIEIRA, 176

Telefone:
(11)4684-3422

Email:
adm@maxmoveis.net

Er
R

R$ 2.065,3026.365.896/0001-04 FORMA STYLE SEATING ERGONOMIC LTDA

Mprca: RHOADES 
F.lbricante: RHOADES 
M >delo: TRY PRESIDENTE
D scrigao: POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA, ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABEQA, COM BRAQOS POLTRONA GIRATORIA COM APOIO DE CABEQA. ASSE 
N 'O COM FORMATO RETANGULAR MEDINDO 500MM DE LARGURA E 470MM PROFUNDIDADE, COM QUINAS ARREDONDADAS EM SUAS EXTREMIDADES. IN 
S^RTO DO ASSENTO CONFECCIONADO EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA, COM LAM I NAS DE MADEIRA PROVENIENTES DE REFLORESTAMENT 
0 PINUS E EUCALIPTO) INTERCALADAS ENTRE SI, COLADAS COM RESINA A BASE DE UREIA-FORMOL COM BAIXA EMISSAO DE FORMALDElDO, CONFORMA 
D<i ANATOMICAMENTE, PRENSADA A QUENTE, COM 10.5MM DE ESPESSURA FINAL. ESTOFAMENTO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADA ISENTA DE D 
ElflAIS ESPECIFICAQOES CONFORME TERMO DE REFERENCIA.GARANTIA 5 ANOS. VALIDADE DA PROPOSTA 60 DIAS

Telefone:
(16) 3983-2101/(16) 3983-1184

Email:
formastyle@formastyle.com.br

Ei derego:
PAULO PEDRO PAULINO,R 185

R$ 2.157,003 .731.853/0001-27 NEW LINE SOLUCOES CORPORATIVAS EIRELI

lilfttafil Rdatbrlo gerado no dia 21/07/2021 12:16:02 (IP: 187.49.135.3)
wX&iy Cibdigo Validagao: JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftxlbqRPUzbR4zheJ9B%2bWW 1 uwCuMX6y6R 

pc htp://www.bancodeprecos.com.br/CertificadoAutenticidade?
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000038
RAZAO SOCIAL DO FORNECEDORCNPJ VALOR DA PROPOSTA FINAL

Marca: Cavaletti 
Faloricante: Cavaletti 
Mqdelo: VELO 42101
Descrigao: POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA, ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABEQA, COM BRAQOS ENCOSTO - Encosto com estrutura de sustentagao con 
foccionada em poliamida com reforgo de fibra de vidro. - Apoio lombar confeccionado em polipropileno copolfmero injetado com regulagem de altura, totalizand 
o 65 mm de curso. - Estrutura com curvatura anatomica de forma a permitir a acomodagao das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor & coluna vertebr 
al. - Revestimento do encosto em tela 85% Pollster e 15% Poliamida e gramatura 200 g/m*, fixada na estrutura atravbs de encaixe por meio de perfil. - Suporte 
de fixagao do encosto injetado em poliamida com reforgo de fibra de vidro formando urn conjunto unico com o encosto, funcionando como elemento estrutural 
e de acabamento, para posterior montagem por aparafusamento. - A fixagao do suporte de fixagao do encosto no mecanismo 6 feita com parafuso Allen sextav 
ado interno na bitola Vx 20 fpp e chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com furo roscado na bitola Vx 20 fpp. APOIO DE CABEQA-Apoio de cab 
eg confeccionado em polipropileno copolfmero injetado com aplique frontal de poliuretano injetado. - Montagem feita por sistema click e por 2 parafusos Phili 
psicabega chata para plbstico. ASSENTO - Assento com estrutura monobloco confeccionada em polipropileno copolfmero injetado de alia resistencia, funciona 
nd ) como elemento estrutural e de acabamento. - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexfvel microcelular de alia resistencia, isento de CFG co 
m pensidade de 50 a 60 Kg/m3 e 70 mm de espessura mbdia montada sem uso de cola. - Travessa de reforgo e fixagao dos bragos em chapa de ago estrutural 
coin 4,75 mm de espessura. - Revestimento do assento em Vinil, Poliester ou Couro Ecolbgico, conforme cartela do fabricante. fixado por grampos com acaba 
mdnto zincado. - A fixagao do assento na chapa de reforgo metalico b feita com parafuso mbquina Philips na bitola V/x 20 fpp. - Possui regulagem de profundid 
adi fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com 6 estagios de regulagem e curso de 50 mm montado atraves de encaixe na carenag 
en do assento. 0 acionamento b feito por gatilho injetado em Poliamida 6.0 integrado a plataforma de regulagem do assento. - A fixagao do mecanismo na cha 
pa de regulagem de profundidade e feita por parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na chapa de regulagem na bitola M8 passo 1,25 mm. BRAQ 
OS em poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de altura com acionamento por meio de botao, profundidade e giro lateral autombtico. Estr 
utdra em poliamida injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 8 posigoes de regulagem de altura com acionamento por botao lateral totalizando 80 m 
m de curso. Chapa para fixagao no assento com 6,35 mm de espessura. - Encaixe de fixagao do brago no assento integrado a estrutura permitindo ajuste horiz 
on|al por manfpulo injetado em poliamida 6.0 de facil manuseio com 30 mm de curso cada, totalizando 60 mm de regulagem entre bragos MECANISMO - Meca 
nit mo do tipo relax Syncron com 4 estdgios de regulagem de inclinagao do assento e encosto e travamento em qualquer urn dos estagios, dotado de sistema a 
nti impacto que libera o encosto somente com aplicagao de leve pressao das costas do usubrio evitando impactos indesejados, ou relax livre com livre flutuaga 
o. Possui ajuste de tensao da mola por manfpulo frontal. - Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinagao do encosto e para a regu 
lagiem da altura do assento. - Assento com regulagem de profundidade e com inclinagao regulavel entre -2° e -7°. - Possui sistema de encaixe da coluna atravbs 
de cone Morse. COLUNA - Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametr 
o« 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas tratadas termicamente, arruelas de ago temperado de alta resistencia, bucha m 
annal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola d gbs DIN 4550 com 11 
5 rnm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido d compressao dos componentes. - Possui sistema 
de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. - Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gds. BASE - Base giratoria d 
es nontbvel com aranha de 5 hastes em alumfnio injetado polido, apoiada sobre 5 hastes, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 65 mm de di§metro em ny 
lor, esfera metblica inserida na estrutura. que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares. - Montagem do rodfzio na b 
asj; 6 feito atraves de pino fabricado em ago SAE 1010/1020 com diametro de 11 mm com anel elastico em ago que possibilita a montagem direta sem utilizag 
at^de buchas de adaptagao

iderego: 
i MADRID, 798

Telefone.
(62) 3645-7826

Email:
monamar@alasassessona.com.br

Ei
A'

R$ 2.174,501 $.493,830/0001-63 META X INDUSTRIA E COMERCIO LIDA

Mhrca: METAX 
Fabricante: META X 
Modelo: INSPIRE 
Descrigao: CONFORME ANEXO

Cidade:
Formiga

Enderego:
R ROBERTO HONORIO DA COSTA, 214

Telefone:
(37) 8813-5636

Email:
meta_x@rocketmail.com

Estado:
Ml 1

R0lal6rio gerado no dia 21/07/2021 12:16:02 (IP: 187.49.135.3)
Cbdigo Validagao: JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftxlbqRPUzbR4zheJ9B%2bWW1uwCuMX6y6R 
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00003:9
^ LAUDO [ A COTAQAO

A TENQAO - 0 E snco de Pregos e uma so/ugao tecno/dgica que atende aos parametros de pesquisa dispostos em Leis v/gentes, Instrugdes Normativas, 
Acordaos, Regt. lamentos, Decretos e Portarias. Sendo assim, por reunir diversas fontes governamentais, comp/ementares e sites de dominio amp/o, o 
sistema nao e c onsiderado uma fonts e, sim, um meio para que as pesquisas sejam realizadas de forma segura, agit e eficaz.

Prego estimadc do item calculado pela formula Media Aritmetica dos pregos obtidos:

Item 1 - cadeira escritdrio

- 2 pregos do portal Compras Governamentais praticados pela Admimstragao Publica de licitagoes homologadas/adjudicadas entre os dias 
14/04/20 !1 e 16/04/2021, calculados pela formula Mediana das Propostas Finais.

@ DESCRITIVO DE FORMULAS UTILIZADAS

Mediana das Propostas Finais

- Capta os Dregos finais da licitagao e seleciona o prego do meio (no caso de niimero impar de propostas) ou a media dos pregos do meio.

Re at6rio gerado no dia 21/07/2021 12:16:02 (IP: 187.49.135.3)
Co ligo Validag§o: JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftxlbqRPUzbR4zheJ9B%2bWW1uwCuMX6y6R 
htt| -://www.bancodeprecos.com.br/CertificadoAutenticidade?
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CERT1FICADO

—oa'tfoiduaaa—1

Relator o de Cotagao: cotagao rapida 10

Pesquisarealizadaentre 21/07/2021 12:56:51 e 21/07/2021 12:56:23

187.49 US •ilatArio gnradi

Item 1: cadi ira escritorio

PREQOS / 
’ROPOSTAS

3/17

QUANTIDADE PREQO
ESTIMADO

R$ 1,182,79 (un)

TOTAL

RS 1.182,791

Prego C ompras 
Govern: imentais

Data 
Licitagao

14/05/2021 R$ 1.173,36

Orgao Publico Identificagao Prego

MINIST^RIO DA DEFESA | Secretaria de Orgamzagao Institucional | Hospital 
das Forgas Armadas

PREFEITURA MUNICIPAL DE HORIZONTE

1 N°Pregao'262021 
UASG:112408

2 N°Pregao:41922021 
UASG:981253

10/05/2021 R$ 1.250,00

3 Governo do Estado da Parai'ba | Secretaria de Estado da Administragao da 
Paraiba

N°Pregao.472021
UASG:925302

24/03/2021 R$ 1.125,00

Valor U litario R$ 1.182,79

Media dos Pregos Obtidos: R$ 1.182,79

Valor Global: R$ 1.182,79

20Valor do item em rela?ao ao total Quantidade de pregos por Item
• 1) cadeira es. 15

10

5

0
Item 1

Detalhamento dos Items

Item 1: cadeira escritorio

Prego E dimado: R$ 1.182,79 (un) Media dos Pregos Obtidos- RS 1.182,79

Quantidade Descrigao

cadeira escritorio, material estrutura: ago cromado, material revestimento assento e encosto: couro, material encoslo. espuma inje 
tada, material assento: espuma injetada, tipo base giratoria, tipo encosto: mddio, apoio brago: com bragos, cor: azul anil, caracterf 
sticas adicionais: tipo poltrona diretor, brago em couro

Observagao

1 Unidade

P ego (Compras Governamentais) 1: Mediana das Propostas Final's R$ 1.173,36

Data: 14/05/2021 09:00 
Modalidade: Pregao Eletronico

Relatbriogerado no dia 21/07/2021 12:57:35 (IP: 187.49.135.3)
Cbdigo Validagao: JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftxlbqRPUzbT6%2brl8IOWuPph3KCkGP1ce 
http://www.bancodeprecos.com.br/CertificadoAutenticidade?
token=JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftxlbqRPUzbT6%252brl8IOWuPph3KCkGP1ce 1/11
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000041
6rgao: MINISTtRIO DA DEFESA 

Secretaria de Organizagao Institucional 
Hospital das Forgas Armadas

Aquisigao de material permanente (mobiliario) para a Segao de Ginecologia e 
obstetrfcia, destinados a atender as necessidades do Hospital das Forgas 
Armadas, conforme condigoes, quantidades e exigencias estabelecidas neste 
instrumento..

Cadeira escritbrio - Cadeira escritbrio, material estrutura: tubo ago, material 
revestimento assento e encosto: couro sintbtico, material encosto: espuma 
injetada, tipo base: giratbria, tipo encosto: espaldar medio regulavel, apoio brago 
com bragos regulaveis, tipo sistema regulagem vertical, a gbs, caracterfsticas 
adicionais: inclinagao para encosto e para assento regulagem e

SRP: NAO

Identificagao: N°Pregao:262021 / UASG:112408 
Lote/ltem: /5

Ata: I ink Ata

Fonte: www.comprasgovernamentais.gov.

Objeto:

br

Quantidade: 14 
Unidade: Unidade

Descrigao:

UF: DF

RAZAO SOCIAL DO FORNECEDORGNPJ VALOR DA PROPOSTA FINAL

21.103.048/0001-03 J S FAGUNDES EIRELI 
*vENCED0R*

R$ 1.167,14

Marca: plax metal 
F abricante: plax metal 
Modelo: brizza
[ escrigao: Cadeira escritbrio, material estrutura. tubo ago. material revestimento assento e encosto: couro sintbtico. material encosto: espuma injetada, tipo b 
£ se: giratbria, tipo encosto espaldar mbdio regulbvel, apoio brago com bragos regulaveis, tipo sistema regulagem vertical: a gas, caracterfsticas adicionais: incl 
inagao para encosto e para assento regulagem e

Cidade:
Goiania

E stado: Enderego: 
RUA F 38,122

Nome de Contato; 
Joil Souza Fagundes

Telefone;
(62) 3588-9483

Email.
fococomercial@gmail.comCO

' 2.126.212/0001-06 RONDELL COMERCIO E CONSTRUCAO LIDA R$ 1.171,43
f larca: PLAXMETAL 
I abricante: PLAXMETAL 
Modelo: PLAXMETAL
(lescrigaa Cadeira escritbrio, material estrutura: tubo ago, material revestimento assento e encosto: couro sintetico, material encosto: espuma injetada, tipo b 
; se: giratbria, tipo encosto: espaldar mbdio regulavel, apoio brago: com bragos regulaveis, tipo sistema regulagem vertical: a gas, caracterfsticas adicionais: incl 
i ragao para encosto e para assento regulagem e
I nderego: 
fiUA MEXICO, 352

Telefone:
(19) 3465-5522

Email:
wanessa@comercialrica.com.br

I8.475.608/0001-91 NBX MOVEIS PARA ESCRITORIO EIRELI R$ 1.173,36
/larca: PLAXMETAL 
abricante: PLAXMETAL 
rtodelo: BRIZZA SOFT
tescrigao: Base giratbria: em pega unica injetada em alumfnio polido com reforgos estruturais. Rodfzios de corpo duplo com 65 mm de diametro, fabricados e 
n nylon, com eixos de fixagao e giro em ago, possumdo sistema de auto-freio, que dificulta a movimentagao da cadeira quando esta sem peso, evitando desloc 
imentos involuntarios. Coluna de regulagem de altura com pistao a gbs com 100 mm de regulagem, dispondo ainda de sistema de ajuste auxiliar, permitindo e 
evar em 30 mm e abaixar em 20 mm a posigao imcial de altura do assento. Mecanismo: inclinagao sincronizada do encosto e do assento, com relagao de 271° 
espectivamente, proporcionando uma abertura total de 126° entre o assento e o encosto, com bloqueio em 4 posigoes feito por alavanca de fbcil acesso, junto 
i lateral do assento. Possui autorregulagem da tensao de 45 kg a 120 kg de peso, tendo alavanca para ajuste fino (+/- 20%) que deixa mais duro ou mais macio 
) apoio da autorregulagem. Encosto: fabricado em pega de poliamida injetada, com revestimento feito por malha de poliester, que proporciona excelente apoio 
la regiao lombar e garante a transpiragao do corpo. Apoio lombar: fabricado em polipropileno injetado b montado atras do encosto: permite o ajuste de sua pro 
undidade, por meio de urn manfpulo giratbno, e de sua altura, pelo deslocamento para cima e para baixo do apoio. Assento estrutura fabricada em pega unica 
le poliamida injetada, com sistema de respiro para preserver a espuma, que e produzida em poliuretano injetado com densidade controlada, isenta de CFG, co 
n 50 mm de espessura. Como pega de reforgo, e onde sao fixados o mecanismo e os bragos, existe uma chapa de ago estampado

Email
nivia93@hotmail.com

Enderego:
>ET0R H0TELEIR0, S/N

Telefone:
(61)3264-6664

12.991.409/0001 -04 BALI COMERCIAL LIDA R$ 1.199,64
vlarca: Rhodes 
Fabricante: Rhodes 
Modelo: Snap Alta
Descrigao: CADEIRA ESCRITORIO: Base giratbria: em pega unica injetada em alumfnio polido comreforgos estruturais. Rodfzios de corpo duplo com 65 mm de 
diametro, fabricados em nylon, com eixos de fixagao e giro em ago.possuindo sistema de auto-freio, que dificulta a movimentagao dacadeira quando estb sem 
oeso, evitando deslocamentos involuntarios.Coluna de regulagem de altura com pistao a gas com 100 mm deregulagem, dispondo ainda de sistema de ajuste 
auxiliar. permitindoelevar em 30 mm e abaixar em 20 mm a posigao micial de altura doassento. Mecanismo: inclinagao sincronizada do encosto e do assento,c 
om relagao de 2°/l° respectivamente, proporcionando uma aberturatotal de 126° entre o assento e o encosto, com bloqueio em 4 posigbesfeito por alavanca de 
fbcil acesso. junto a lateral do assento. Possuiautorregulagem da tensao de 45 kg a 120 kg de peso, tendo alavancapara ajuste fino (+/- 20%) que deixa mais du 
ro ou mais macio o apoioda autorregulagem. Encosto: fabricado em pega de poliamidainjetada, com revestimento feito por malha de poliester, queproporciona 
excelente apoio da regiao lombar e garante atranspiragao do corpo. Apoio lombar: fabricado em polipropilenoinjetado b montado atras do encosto; permite o aj 
uste de suaprofundidade, por meio de urn manfpulo giratbno, e de sua altura,pelo deslocamento para cima e para baixo do apoio.Assento- estruturafabricada e 
m pega unica de poliamida injetada, com sistema derespiro para preservar a espuma, que b produzida em poliuretanoinjetado com densidade controlada, isent 
a de CFC, com 50 mm deespessura. Como pega de reforgo, e onde sao fixados o mecanismo eos bragos, existe uma chapa de ago estampado.

Estado: Cidade:
Paulima

Enderego:
AV ARISTOTELES COSTA, 595

Nome de Contato: 
Adauto Cbsar Rodrigues

Telefone:
(19)3244-9384

Email:
bali.eliana@hotmail.comSP

Relatbrio gerado no dia 21/07/2021 12:57:35 (IP: 187.49.135.3)
Cbdigo Validagao: JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftxlbqRPUzbT6%2brl8IOWuPph3KCkGP1ce 
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000042
RAZAO SOCIAL DO FORNECEDORC^PJ VALOR DA PROPOSTA FINAL

2:1.291.920/0001-01 SOLUX DISTRIBUIDORA EIRELI R$ 100.000,00

M irca: Nobre 
F; bricante: Nobre 
M )delo: Nobre
D scrigao: CADEIRA ESCRITORIO Base giratbria: em pega unica injetada em alumlnio polido com reforgos estruturais. Rodfzios de corpo duplo com 65 mm de 
di imetro, fabricados em nylon, com eixos de fixagao e giro em ago.possuindo sistema de auto-freio, que dificulta a movimentagao da cadeira quando esta sem 
p< so, evitando deslocamentos involuntcinos Coluna de regulagem de altura com pistao a gas com 100 mm de regulagem, dispondo ainda de sistema de ajuste 
ai xiliar, permitindo elevar em 30 mm e abaixar em 20 mm a posigao inicial de altura do assento. Mecanismo: inclinagao sincronizada do encosto e do assento, 
cc m relagao de 271 ” respectivamente. proporcionando uma abertura total de 126° entre o assento e o encosto, com bloqueio em 4 posigoes feito por alavanca 
di fbcil acesso, junto b lateral do assento. Possui auto regulagem da tensao de 45 kg a 120 kg de peso, tenho alavanca para ajuste fine (+/- 20%) que deixa mai 
s luro ou mais macio o apoio da autorregulagem. Encosto fabricado em pega de poliamida injetada, com revestimento feito por malha de pollster, que proper 
ci ma excelente apoio da regiao lombar e garante a transpiragao do corpo. Apoio lombar, fabricado em polipropileno injetado 6 montado atras do encosto, perm 
iti o ajuste de sua profundidade, por meio de urn mam'pulo giratbrio, e de sua altura,pelo deslocamento para cima e para baixo do apoio.Assento: estrutura fabri 
c: da em pega unica de poliamida injetada, com sistema de respiro para preserver a espuma, que b produzida em poliuretano injetado com densidade controlad 
a, isenta de CFG, com 50 mm de espessura. Como pega de reforgo, e onde sao fixados o mecanismo e os bragos, existe uma chapa de ago estampado.

Email:
soluxcomercial@gmail.com

E iderego:
QQR 502 CON JUNTO 1,S/N

Telefone:
(61) 3357-2396

Nome de Contato: 
MARCIO

Prejgo (Compras Governamentais) 2: Medians das Propostas Finals 
PREFEITURA MUNICIPAL DE HORIZONTE

Aquisigao de material permanente (mobiliario em geral)para estruturar o 
gabinete do vice-prefeito, conforme condigoes, quantidades e exigencias 
estabelecidas neste Edital e seus anexos..

Cadeira escritbrio - Cadeira escritorio, material estrutura: ago cromado, material 
revestimento assento e encosto: couro, material encosto: espuma injetada, 
material assento: espuma injetada, tipo base: giratoria, tipo encosto: mbdio, apoio 
brago: com bragos, cor: azul anil, caractensticas adicionais: tipo poltrona diretor, 
brago em couro

R$ 1.250,00

Orgao:

Objeto

Data: 10/05/2021 08:30 
Modalidade: Pregao Eletronico 

SRP: NAO

Identificagao: N°Pregao 41922021 / 
UASG:981253De scrigao:

Lote/ltem: /14

I ink AtaAta:

www.comprasgovernamentais.gov.Fonte:
br

Quantidade:

Unidade:

6

Unidade

UF: CE

RAZAO SOCIAL DO FORNECEDORCNPJ VALOR DA PROPOSTA FINAL

R$ 1.241,501 1.356.094/0001-64 AVL SERVICOS E COMERCIO EIRELI 
*VENCEDOR *
N area: CAVALETTI NEWNET 
F ibricante: CAVALETTI NEWNET 
N odelo: CAVALETTI NEWNET
Descrigao: Poltrona Diretor Aproximagao ENCOSTO - Encosto com estrutura de sustentagao fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 22,22 m 
n de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, curvado b frio em curvadora CNC e recalibrado em matriz. - Encosto com curvatura anatomies de forma a p 
e mitir a acomodagao das regibes dorsal e lombar, adaptando-se melhor d coluna vertebral. Revestimento do encosto em Tela 100% Polibster com acabament 
o em resma acrilica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m2 de gramatura, previamente tracionadas na estrutura e fixada por grampos com acabamento zincad 
o na parte inferior dela. A fixagao do encosto na estrutura b feita com parafusos mbquina Philips na bitola %‘x 20 fpp e porcas rebite fixadas no tubo do encosto 
. tSSENTO Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura. Possui curvatura na par 
t frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sangulnea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexfvel microcelular de alta resist 
e icia, isento de CFG, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de espessura mbdia. Revestimento do assento em Polibsterfixado por grampos 
c >m acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em polipropileno copollmero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zinc 
a lo, auxihando em futuras manutengoes. A fixagao do assento na estrutura e feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava m 
e :amca no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira, BRAGOS Estrutura do apbia-bragos mtegrado a estrutura principal 
da cadeira fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada b frio, executado e calibr 
a Jo por maquina CNC. Apoio de brago fabricado em Polipropileno Copollmero injetado fixado na estrutura por meio de parafusos Phillips. ESTRUTURA Estrutur 
a formada por tubo deago SAE 1010/0120 redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura da parede, curvada a frio, executado e calibrado por m 
aquma CNC. Travessa de suporte do assento fabricado em tuboem ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de pared 
e curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC. Travessas de fixagao do assento fabricadas em chapa de ago SAE 1020 com 31,75 mm de largura e 
4,76 mm de espessura. Suporte do encosto fabricada em chapa de ago NBR 6658 com 4,25 mm de espessura. A uniao das travessas, tubo de suporte do assen 
11 e chapas de fixagao do encosto na estrutura da cadeira e feito por processo de solda do tipo MIG em celula robotizada formando uma estrutura unica para p 
c sterior montagem. Sapatas de suporte do pb injetadas em polipropileno copollmero na cor preta, com cantos arredondados e rebitadas na estrutura, por rebite 
c e alumlnio do tipo repuxado. ACABAMENTO Os componentes metblicos pintados possuem tratamento de superflcie atraves de banho nanoceramico por spra 
y executado em linha automatica, sem uso de produtos dorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambient 
i is vigentes, proporcionando melhor protegao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta. evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada par 
c a pmtura b em pb, do tipo hlbrida (poliester - epbxi), W- eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com ca 
r lada mbdia de 60 microns de espessura. Todas as pegas sao curadas em estufa com esteira de movimentagao contfnua d temperatura de 200° C. DIMENSOE 
5 APROXIMADAS DA CADEIRA: Altura Total da Cadeira: 905 mm Largura Total da Cadeira: 560 mm Profundidade Total da Cadeira: 595 mm Extensao Vertical d 
< Encosto 475 mm Largura do Encosto: 440 mm Profundidade da Superflcie do Assento: 430 mm Largura do Assento: 470 mm Altura da Superflcie do assento: 
^ 65 mm Termo de Garantia de 5 (cinco) anos contra defeitos de fabricagao na estrutura metalica, emitido pelo fabricante;

F elatbrio gerado no dia 21/07/2021 12:57:35 (IP: 187.49.135.3)
Qbdigo Validagbo: JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftxlbqRPUzbT6%2brl8IOWuPph3KCkGP1ce 
ffttp://www.bancodeprecos.com.br/CertificadoAutenticidade?
t(iken=JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftxlbqRPUzbT6%252brl8IOWuPph3KCkGP1ce 3/11
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Enderego:
R JA TOBIAS COSTA DE OLIVEIRA, 55

Telefone
(85) 3404-1765 / (85) 3342-1598

Email:
avcomerciosv@gmail.com

0i7.464.810/0001-48 P & G COMERCIO E SERVICOS DE MOVEIS EIRELI R$ 1.245,00

Varca. CAVALETTI
Fabricante: CAVALETTI S/A CADEIRA PROFISSIONAIS 
Modelo: 16006S
D :scrigao: Poltrona Diretor Aproximagao ENCOSTO - Encosto com estrutura de sustenlagao fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 22,22 m 

de diametro e 1.50 mm de espessura de parede, curvado a (rio em curvadora CNC e recalibrado em matriz. Demais especificagoes e condigoes conforme Ter 
n o de Referenda do Edital. Validade 60 dias, Entrega 30 dias e Pagamento at6 30 dias, Conforme Edital e Seus Anexos.

Enderego:
AV SENADOR VIRGILIO TAVORA, 360

Eistado: Cidade:
Fortaleza

Nome de Contato: 
CHAGAS

Telefone:
(85) 3242-6969

Email:
chagas@programaoffice.comC _

08.458.279/0001-63 MARINHO SOARES COMERCIO E SERVICOS LIDA R$ 1.250,00

N area: FRISOKAR 
Fjibricante: FRISOKAR 
Njjodelo: FRISOKAR
lUescrigao: POLTRONA DIRETOR APROXIMAQAO ENCOSTO - ENCOSTO COM ESTRUTURA DE SUSTENTAQAO FABRICADA EM TUBO DE AQO SAE 1010/1020 
FiEDONDO COM 22,22 MM DE DIAMETRO E 1,50 MM DE ESPESSURA DE PAREDE, CURVADO A FRIO EM CURVADORA CMC E RECALIBRADO EM MATRIZ. - ENC 
qSTO COM CURVATURA ANATOMICA DE FORMA A PERMITIR A ACOMODAQAO DAS REGIOES DORSAL E LOMBAR, ADAPTANDO-SE MELHOR A COLUNA VERT 
E 3RAL. REVESTIMENTO DO ENCOSTO EM TELA 100% POLLSTER COM ACABAMENTO EM RESINA ACRfLICA LAL, ESPESSURA DE 0,85 MM E 200G/M2 DE GR 
A V1ATURA. PREVIAMENTE TRACIONADAS NA ESTRUTURA E FIXADA POR GRAMPOS COM ACABAMENTO ZINCADO NA PARTE INFERIOR DELA. A FIXAQAO D 
C! ENCOSTO NA ESTRUTURA £ FEITA COM PARAFUSOS MAQUINA PHILIPS NA BITOLA /14"X 20 FPP E PORCAS REBITE FIXADAS NO TUBO DO ENCOSTO. ASS 
f NTO ASSENTO FABRICADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO RESINADO. MOLDADO ANATOMICAMENTE A QUENTE COM 13 MM DE ESPESSURA. POSSU 
I 1URVATURA NA PARTE FRONTAL DO ASSENTO PARA EVITAR 0 ESTRANGULAMENTO NA CORRENTE SANGUlNEA. ESPUMA INJETADA ANATOMICAMENTE 
E Vl POLIURETANO FLEXlVEL MICROCELULAR DE ALTA RESISTENCIA, ISENTO DE CFC, COM DENSIDADE CONTROLADA DE 45 A 55 KG/M3 COM 50 MM DE ES 
F ESSURA MEDIA. REVESTIMENTO DO ASSENTO EM POLIIzSTERFIXADO POR GRAMPOS COM ACABAMENTO ZINCADO. CONTRA CAPA DO ASSENTO INJETA 
[ A EM POLIPROPILENO COPOLIMERO TEXTURIZADO NA COR PRETA, MONTADA POR GRAMPOS COM ACABAMENTO ZINCADO, AUXILIANDO EM FUTURAS 
FIANUTENQOES. A FIXAQAO DO ASSENTO NA ESTRUTURA E FEITA COM PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE J429 DO TIPO FLANGEADO COM TRAVA ME 
GANICA NO FLANGE, NA BITOLA /14"X 20 FPP E PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS E REBITADAS NA MADEIRA. BRAQOS ESTRUTURA DO APQlA-BRAQOS INT 
l GRADO A ESTRUTURA PRINCIPAL DA CADEIRA FABRICADO EM TUBO DE AGO SAE 1010/1020 REDONDO COM 25,40 MM DE DIAMETRO E 2,25 MM DE ESPE 
$ SURA DE PAREDE, CURVADA A FRIO, EXECUTADO E CALIBRADO POR MAQUINA CNC. APOIO DE BRAQO FABRICADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJ 
E TADO f IXADO NA ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS PHILLIPS. ESTRUTURA ESTRUTURA FORMADA POR TUBO DE AGO SAE 1010/0120 REDONDO CO 
f I 25,40 MM DE DIAMETRO E 2,25 MM DE ESPESSURA DA PAREDE, CURVADA A FRIO, EXECUTADO E CALIBRADO POR MAQUINA CNC. TRAVESSA DE SUPORT 
I DO ASSENTO FABRICADO EM TUBO EM AQO SAE 1010/1020 REDONDO COM 25,40 MM DE DIAMETRO E 2,25 MM DE ESPESSURA DE PAREDE, CURVADA A 
I 'RIO, EXECU FADO E CALIBRADO POR MAQUINA CNC. TRAVESSAS DE FIXAQAO DO ASSENTO FABRICADAS EM CHAPA DE AQO SAE 1020 COM 31,75 MM DE 
I ARGURA E 4,76 MM DE ESPESSURA. SUPORTE DO ENCOSTO FABRICADA EM CHAPA DE AQO NBR 6658 COM 4,25 MM DE ESPESSURA. A UNIAO DAS TRAVE 
i SAS, TUBO DE SUPORTE DO ASSENTO E CHAPAS DE FIXAQAO DO ENCOSTO NA ESTRUTURA DA CADEIRA £ FEITO POR PROCESSO DE SOLDA DO TIPO MIG 
[ M CfLULA ROBOTIZADA FORMANDO UMA ESTRUTURA UNICA PARA POSTERIOR MONTAGEM. SAPATAS DE SUPORTE DO PE INJETADAS EM POLIPROPILE 
f 0 COPOLIMERO NA COR PRETA, COM CANTOS ARREDONDADOS E REBITADAS NA ESTRUTURA, POR REBITE DE ALUMlNIO DO TIPO REPUXADO. ACABAME 
I TO OS COMPONENTES METALICOS PINTADOS POSSUEM TRATAMENTO DE SUPERFlCIE ATRAVES DE BAN HO NANOCERDMICO POR SPRAY, EXECUTADO 
I M LINHA AUTOMATICA, SEM USO DE PRODUTOS CLORADOS PARA DESENGRAXE, E COM POSTERIOR TRATAMENTO DE EFLUENTES, DE ACORDO COM AS 
I ORMAS AMBIENTAIS VIGENTES, PROPORCIONANDO MELHOR PROTEQAO CONTRA CORROSAO E EXCELENTE ANCORAGEM DA TINTA, EVITANDO ASSIM 0 
I ESCOLAMENTO DA MESMA. A TINTA UTILIZADA PARA A PINTURA £ EM P6, DO TIPO HfBRIDA (POLlESTER - EPOXI), W- ECO, ATENDENDO NORMA EUROPEl 
> ROHS, ISENTA DE METAIS PESADOS, NA COR PRETO LISO SEMI-BRILHO, COM CAMADA MEDIA DE 60 MICRONS DE ESPESSURA. TODAS AS PEQAS SAO CU 
I ADAS EM ESTUFA COM ESTEIRA DE MOVIMENTAQAO CONTINUA A TEMPERATURA DE 200° C. DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA: ALTURA TOTAL D 
/ CADEIRA: 905 MM LARGURA TOTAL DA CADEIRA 560 MM PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA: 595 MM EXTENSAO VERTICAL DO ENCOSTO 475 MM LAR 
( URA DO ENCOSTO 440 MM PROFUNDIDADE DA SUPERFlCIE DO ASSENTO: 430 MM LARGURA DO ASSENTO 470 MM ALTURA DA SUPERFlCIE DO ASSENT 
( : 465 MM TERMO DE GARANTIA DE 5 (CINCO) ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICAQAO NA ESTRUTURA METALICA, EMITIDO PELO FABRICANTE,

Nome de Contato:
ELAINE SILVA MARINHO

I stado: Cidade:
Fortaleza

Enderego:
R HUMBERTO DE CAMPOS 1007

Telefone:
(85) 3877-1240

Email:
co.marinho@hotmail.com( E

R$ 1.265,0015.750.977/0001 -00 PEDRO PAULO PAIVA RODRIGUES

Marca: Programa Office 
I abricante: Programa Office 
Modelo: Programa Office
lescrigao: Declaramos, para todos os fins de direito, que nos pregos ofertados estao incluldas todas as despesas incidentes sobre o fornecimento referente a 
ributos, encargos sociais e demais onus atinentes a execugao do objeto desta licitagao. Declaramos, para todos os fins de direito, que cumprimos plenamente 
is requisitos de habilitagao e que nossa Carta Proposta esta em conformidade com as exigencies do mstrumento convocatorio (edital). Prazo de entrega: 30 (tr 
rta) dias. Prazo de garantia: 12 (doze) meses.

Cidade:
Fortaleza

stado: Enderego:
R PROFESSOR JOSE SILVEIRA, 1685

Telefone:
(85) 3252-1271

Email:
fernandobaraodoriobranco@hotmail.com:E

R$ 50.000,009.446.578/0001-02 ARQUITETA PROMOCOES E EVENTOS EIRELI

Relatorio gerado no dia 21/07/2021 12:57:35 (IP: 187.49.135.3)
C6digo Validagao: JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftxlbqRPUzbT6%2brl8IOWuPph3KCkGP1ce 
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Mjarca: PROPRIA 
Fabricante: PR6PRIA 
M )delo: PR6PRIA
D scrigao: Poltrona Diretor Aproximagao ENCOSTO - Encosto com estrutura de sustentagao fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 22,22 m 
m|de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, curvado & frio em cun/adora CNC e recalibrado em matriz. - Encosto com curvatura anatbmica de forma a p 
ermitir a acomodagao das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Revestimento do encosto em Tela 100% Poliester com acabament 
o -m resina acrflica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m2 de gramatura, previamente Iracionadas na estrutura e fixada por grampos com acabamento zincad 
o la parte inferior dela. A fixagao do encosto na estrutura d feita com parafusos mdquina Philips na bitola Vx 20 fpp e porcas rebite fixadas no tubo do encosto 
. / SSENTO Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura. Possui curvatura na par 
tejfrontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sangufnea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alia resist 
ei cia, isento de CFG, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de espessura mddia. Revestimento do assento em Poli^sterfixado por grampos 
e< m acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em polipropileno copollmero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zinc 
at o, auxiliando em futuras manutengoes. A fixagao do assento na estrutura e feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava m 
ec anica no flange, na bitola '4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. BRAQOS Estrutura do apdia-bragos integrado a estrutura principal 
d; cadeira fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada a frio, execulado e calibr 
at o por mdquina CNC. Apoio de brago fabricado em Polipropileno Copollmero injetado fixado na estrutura por meio de parafusos Phillips. ESTRUTURA Estrutur 
a ormada por tubo de ago SAE 1010/0120 redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura da parede, curvada a frio, executado e calibrado por m 
at uina CNC, Travessa de suporte do assento fabricado em tubo em ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de pared 
e, curvada a frio, executado e calibrado por maquma CNC. Travessas de fixagao do assento fabricadas em chapa de ago SAE 1020 com 31,75 mm de largura e 
4, ’6 mm de espessura. Suporte do encosto fabricada em chapa de ago NBR 6658 com 4,25 mm de espessura. A uniao das travessas, tubo de suporte do assen 
tc e chapas de fixagao do encosto na estrutura da cadeira e feito por processo de solda do tipo MIG em celula robotizada formando uma estrutura unica para p 
o tenor montagem. Sapatas de suporte do p6 injetadas em polipropileno copollmero na cor preta, com cantos arredondados e rebitadas na estrutura, por rebite 
di alumimo do tipo repuxado, ACABAMENTO Os componentes metblicos pintados possuem tratamento de superflcie atrav^s de banho nanoceramico por spra 
y, bxecutado em linha automatica, sem uso de produtos dorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambient 
ais vigentes, proporcionando melhor protegao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada par 

pintura 6 em pb, do tipo hibrida (pollster - epoxi), W- eco, atendendo norma Europda RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com ca 
rrjada mbdia de 60 microns de espessura, Todas as pegas sao curadas em estufa com esteira de movimentagao contfnua a temperatura de 200° C. DIMENSOE 
S ^ROXIMADAS DA CADEIRA Altura Total da Cadeira. 905 mm Largura Total da Cadeira: 560 mm Profundidade Total da Cadeira: 595 mm Extensao Vertical d 
o Encosto. 475 mm Largura do Encosto: 440 mm Profundidade da Superflcie do Assento: 430 mm Largura do Assento: 470 mm Altura da Superflcie do assento: 
4 5 mm Termo de Garantia de 5 (cinco) anos contra defeitos de fabricagao na estrutura metblica, emitido pelo fabncante;

a

Cidade:
Fortaleza

Estado: Enderego:
R PEDRO BORGES, 33

Nome de Contato: 
Anderson Santos Melo

Telefone:
(85)3224-4216

Email:
licitacao(5)arquitetaeventos.com.brC

Prejgo (Compras Governamentais) 3: Mediana das Propostas Finals

Orgao. Governo do Estado da Paraiba
Secretaria de Estado da Admimstracao da Paraiba 

I Objeto: Aquisigao de bens duraveis mbveis.

D( scrigao: CADEIRA ESCRITORIO - CADEIRA ESCRITORIO, MATERIAL ESTRUTURA AQO 
CROMADO, MATERIAL REVESTIMENTO ASSENTO E ENCOSTO COURO, 
MATERIAL ENCOSTO ESPUMA INJETADA, MATERIAL ASSENTO ESPUMA 
INJETADA, TIPO BASE GIRAT6RIA, TIPO ENCOSTO MEDIO, APOIO BRAQO COM 
BRAQOS, COR AZUL ANIL, CARACTERlSTICAS ADICIONAIS TIPO POLTRONA 
DIRETOR, BRAQOEM COURO

R$ 1.125,00

Data: 24/03/2021 09:00 
Modalidade: Pregao Eletronico 

SRP: NAO

Identificagao: N°Pregao:472021 / UASG:925302 
Lote/ltem: /8

Ata: Link Ata

Eonte: www.comprasgovernamentais.gov.
br

Quantidade: 4

Unidade: Unidade

UF: PB

RAZAO SOCIAL DO FORNECEDORCNPJ VALOR DA PROPOSTA FINAL

36.222.508/0001-81 BARBOSA & SOUZA COMERCIO E REPRESENTACAO DE MOVEIS LIDA 
*VENCED0R*

R$ 875,00

Relatorio gerado no dia 21/07/2021 12:57:35 (IP: 187.49.135.3) 
y-JT'ty Cbdigo Validagao: JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftxlbqRPUzbT6%2brl8IOWuPph3KCkGP1ce 
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M irca: Frisokar 
F; bricante: Frisokar 
M)delo: POLT.GI0136
D scrigao; POLTRONA GIRATORIA DIRETOR EXECUTIVAENCOSTO ENCOSTO FABRICADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO RESINADO, MOLDADO ANAT 
0 1ICAMENTE A QUENTE COM 15 MM DE ESPESSURA MEDIA. POSSUI CURVATURA ANATOMICA NO ENCOSTO DE FORMA A PERMITIR A ACOMODAQAO DAS 
Rl GIOES DORSAL E LOMBAR. ADAPTANDO-SE MELHOR A COLUNA VERTEBRALESPUMA EXPANDIDA/LAMINADA AP. FLEXIVEL MICROCELULAR DE ALTA RE 
SI iTENCIA, ISENTO DE CFC, COM DENSIDADE 33 A 37 KG/M3 E 40 MM DE ESPESSURA MEDIA.REVESTIMENTO DO ENCOSTO EM VINIL FIXADO POR GRAMP 
O I COM ACABAMENTO ZINCADO.REVESTIMENTO DA CONTRA CAPA DO ENCOSTO EM VINILFIXADO POR GRAMPOS COM ACABAMENTO ZINCADO.SUPORT 
E )0 ENCOSTO FABRICADO EM MOLA DE AQO SAE 1050 CURVADO A QUENTE COM POSTERIOR TRATAMENTO TliRMICO. COM 76.20MM LARGURA E 6,35 M 
M DE ESPESSURA, COM BORDAS ARREDONDADAS, MONTADA SOBRE CALQO E TAMPA INJETADO EM POLIPROPILENO COPOLlMERO NA COR PRETA.A FIXA 
Q to DA MOLA NO ENCOSTO £ FEITA COM PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE J429 DO TIPO FLANGEADO COM TRAVA MECANICA NO FLANGE, NA BITO 
U '4 X 20 FPP E PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS E REBITADAS NA MADEIRA DO ENCOSTO.A FIXAQAO DO CONJUNTO ENCOSTO E MOLA NO ASSENTO £ F 
El FA COM PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE J429 DO TIPO FLANGEADO COM TRAVA MECANICA NO FLANGE NA BITOLA % X 20 FPP E PORCAS DE GA 
R IA ENCRAVADAS E REBITADAS NA MADEIRA DO ASSENTO.ASSENTO ASSENTO FABRICADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO RESINADO, MOLDADO AN 
A OMICAMENTE A QUENTE COM 15 MM DE ESPESSURA M£DIA. POSSUI CURVATURA NA PARTE FRONTAL DO ASSENTO PARA EVITAR O ESTRANGULAMEN 
T() NA CORRENTE SANGUlNEA.ESPUMA EXPANDIDA/LAMINADA AP, FLEXlVEL MICROCELULAR DE ALTA RESISTENCIA ISENTO DE CFC, COM DENSIDADE 33 
A i7 KG/M3 E 50 MM DE ESPESSURA MEDIA.REVESTIMENTO DO ASSENTO EM VINIL FIXADO POR GRAMPOS COM ACABAMENTO ZINCADO.A FIXAQAO DO A 
S ENTO NO MECANISMO £ FEITA COM PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE J429 DO TIPO FLANGEADO COM TRAVA MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA
4 X 20 FPP E PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS E REBITADAS NA MADEIRA DO ASSENTO. CONDIQOES ADICIONAIS: SERA ADMITIDA UMA VARIAQAO NAS M 
□ 11 DAS INFORMADAS DE +/- 5% (CINCO POR CENTO), ENTENDE-SE POR SIMILAR O PRODUTO APRESENTADO QUE SEJA PRODUZIDO SEGUINDO AS MESMA
5 iSPECIFICAQOES TECNICAS INFORMADAS; APRESENTAR PARA ESTE ITEM CERTIFICACAO DA ABNT NBR 13962:2018 BRAQOSAPOlA BRAQO E CORPO DO 
B IAQO EM POLIPROPILENO COPOLlMERO INJETADO TEXTURIZADO NA COR PRETA, COM ALMA FABRICADA EM CHAPA DE AQO SAE 1020 COM 50,50 MM D 
E .ARGURA E 6,35 MM DE ESPESSURA, PINTADA, COM 7 POSIQOES DE REGULAGEM DE ALTURA FEITA POR BOTAO INJETADO EM POLIAMIDA 6, TOTALIZAN 
D ) 85 MM DE CURSO. CHAPA PARA FIXAQAO NO ASSENTO COM 2 FUROS OBLONGOS, PERMITINDO AJUSTE HORIZONTAL POR PARAFUSO COM UTILIZAQA 
O DE CHAVE COM CURSO DE 25 MM EM CADA BRAQO DURANTE A MONTAGEM.A FIXAQAO DO BRAQO NO ASSENTO £ FEITA COM PARAFUSOS SEXTAVADO 
S GRAU 5 SAE J429 DO TIPO FLANGEADO COM TRAVA MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA '4 X 20 FPP E PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS E REBITADAS NA 
N <\DEIRA DO ASSENTO.MECANISMOMECANISMO DO TIPO RELAX. COM SISTEMA DE TRAVAMENTO NA POSIQAO DE TRABALHO OU EM LIVRE FLUTUAQAO,
C )M AJUSTE DE TENSAO DA MOLA ATRAV£S DE MANlPULO FRONTAL. A REGULAGEM DE ALTURA DA CADEIRA E O ACIONAMENTO DA TRAVA DO RELAX SA 
O FEITOS POR ALAVANCAS INDEPENDENTES.SISTEMA DE REGULAGEM DE ALTURA DA CADEIRA POR COLUNA DE MOLA A GAS.FLANGE SUPERIOR FABRICA 
D ) EM CHAPA DE AQO COM 3,00 MM DE ESPESSURA ESTAMPADO A FRIO.- FLANGE E CONE INFERIOR FABRICADO EM CHAPA DE AQO COM 3,00 MM DE ES 
P SSURA ESTAMPADO A FRIO ETUBO DE GIRO FABRICADO EM AQO SAE 1010/1020 REDONDO COM 19,05 MM DE DIAMETRO E 1,90 MM DE ESPESSURA DA 
P U3EDE. OS COMPONENTES SAO UNIDOS POR SOLDA DO TIPO MIG FORMANDO UM CONJUNTO PARA POSTERIOR MONTAGEM NO FLANGE SUPERIOR CO 
fv PINO DE GIRO FABRICADO EM AQO TREFILADO MACIQO SAE 1213 REDONDO COM 10 MM DE DIAMETRO, MANCALIZADO EM BUCHAS INJETADAS EM POL 
1/ CETAL FORMANDO UM CONJUNTO UNICO PARA POSTERIOR MONTAGEM POR PARAFUSOS.- ASSENTO COM INCLINAQAO F IXA ENTRE 0° E -5° E FUROS
C )M DISTANCIA ENTRE CENTRO DE 160X200MM.- POSSUI SISTEMA DE ENCAIXE DA COLUNA ATRAV£S DE CONE MORSE.COLUNA- COLUNA CENTRAL DES 
NONTAVEL FIXADA POR ENCAIXE CONICO FABRICADA EM TUBO DE AQO SAE 1010/1020 REDONDO COM 50,80 MM DE DIAMETRO E 1,50 MM DE ESPESSUR 
A DE PAREDE, COM ROI AMENTO AXIAL DE GIRO COM ESFERAS TRATADAS TERMICAMENTE, ARRUELAS DE AQO TEMPERADO DE ALTA RESISTENCIA. BUCH 
A MANCAL DE GIRO INJETADA EM POLIACETAL E RECALIBRADA NA MONTAGEM, SISTEMA DE REGULAGEM DE ALTURA DA CADEIRA POR COLUNA DE MOLA 
A GAS DIN 4550 CLASSE 4 COM 115 MM DE CURSO NOMINAL COM TOLERANCIA DE 5 MM PARA MAIS OU PARA MENOS, QUANDO MEDIDA MONTADA, DEVID 
0 A COMPRESSAO DOS COMPONENTES,- POSSUI SISTEMA DE MONTAGEM NA BASE E NO MECANISMO POR ENCAIXE CONE MORSE.- SISTEMA DE REGULA 
G :M DE ALTURA DA CADEIRA POR COLUNA DE MOLAAgAS.- CAPA TELESCOPICA INJETADA EM POLIPROPILENO COPOLlMERO TEXTURIZADO NA COR PRE 
T DIVIDIDO EM 3 PARTES ENCAIXADAS, USADO PARA PROTEGER A COLUNA.BASE- BASE GIRATORIA DESMONTAVEL COM ARANDA DE 5 HASTES FABRICA 
D \ COM TUBOS DE AQO SAE 1010/1020 RETANGULAR 20X30 MM E 1,50 MM

E ;tado: Cidade:
Olmda

Enderego:
RUA DAS SALINAS, 110

Telefone:
(81)8815-3424p

1 ).372.487/0001-97 ESCRITORIO E ARTE INDUSTRIA E COMERCIO IT DA R$ 1.000,00
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Mlarca: FRISOKAR 
Fabricante: FRISOKAR 
Mpdelo: P0LT.GI0136
Descrigao: POLTRONA GIRAT6RIA DIRETOR EXECUTIVAENCOSTO ENCOSTO FABRICADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO RESINADO, MOLDADO ANAT 
OjlllCAMENTE A QUENTE COM 15 MM DE ESPESSURA MEDIA. POSSUI CURVATURA ANATfiMICA NO ENCOSTO DE FORMA A PERMITIR A ACOMODAQAO DAS 
RlGlOES DORSAL E LOMBAR, ADAPTANDO-SE MELHOR A COLUNA VERTEBRALESPUMA EXPANDIDA/LAMINADA AP, FLEXlVEL MICROCELULAR DE ALTA RE 
S jTENCIA, ISENTO DE CFO, COM DENSIDADE 33 A 37 KG/M3 E 40 MM DE ESPESSURA Mf:DIA.REVESTIMENTO DO ENCOSTO EM VINIL FIXADO POR GRAMP 
O COM ACABAMENTO ZINCADO.REVESTIMENTO DA CONTRA CAPA DO ENCOSTO EM VINILFIXADO POR GRAMPOS COM ACABAMENTO ZINCADO.SUPORT 
E DO ENCOSTO FABRICADO EM MOLA DE AQO SAE 1050 CURVADO A QUENTE COM POSTERIOR TRATAMENTO TliRMICO, COM 76.20MM LARGURA E 6,35 M 
M DE ESPESSURA, COM BORDAS ARREDONDADAS, MONTADA SOBRE CALQO E TAMPA INJETADO EM POLIPROPILENO COPOLlMERO NA COR PRETA.A FIXA 
QfO DA MOLA NO ENCOSTO E FEITA COM PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE J429 DO TIPO FLANGEADO COM TRAVA MECANICA NO FLANGE, NA BITO 

'A X 20 FPP E PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS E REBITADAS NA MADEIRA DO ENCOSTO.A FIXAQAO DO CONJUNTO ENCOSTO E MOLA NO ASSENTO E F 
E |TA COM PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE J429 DO TIPO FLANGEADO COM TRAVA MECANICA NO FLANGE NA BITOLA '4 X 20 FPP E PORCAS DE GA 
R A ENCRAVADAS E REBITADAS NA MADEIRA DO ASSENTO.ASSENTO ASSENTO FABRICADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO RESINADO, MOLDADO AN 
A [OMICAMENTE A QUENTE COM 15 MM DE ESPESSURA MEDIA. POSSUI CURVATURA NA PARTE FRONTAL DO ASSENTO PARA EVITAR O ESTRANGULAMEN 
T NA CORRENTE SANGUlNEA.ESPUMA EXPANDIDA/LAMINADA AP, FLEXlVEL MICROCELULAR DE ALTA RESISTENCIA ISENTO DE CFC, COM DENSIDADE 33 
A J7 KG/M3 E 50 MM DE ESPESSURA MEDIA.REVESTIMENTO DO ASSENTO EM VINIL FIXADO POR GRAMPOS COM ACABAMENTO ZINCADO.A FIXAQAO DO A 
SI lENTO NO MECANISMO E FEITA COM PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE J429 DO TIPO FUNGEADO COM TRAVA MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA 
'4 X 20 FPP E PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS E REBITADAS NA MADEIRA DO ASSENTO, CONDIQOES ADICIONAIS: SERA ADMITIDA UMA VARIAQAO NAS M 
E IDAS INFORMADAS DE +/- 5% (CINCO POR CENTO); ENTENDE-SE POR SIMILAR O PRODUTO APRESENTADO QUE SEJA PRODUZIDO SEGUINDO AS MESMA 
S ISPECIFICAQOES TECNICAS INFORMADAS; APRESENTAR PARA ESTE ITEM CERTIFICAQAO DA ABNT NBR 13962:2018 BRAQOSAP6IA BRAQO E CORPO DO 
B IAQO EM POLIPROPILENO COPOLlMERO INJETADO TEXTURIZADO NA COR PRETA, COM ALMA FABRICADA EM CHAPA DE AQO SAE 1020 COM 50,50 MM D 
E LARGURA E 6,35 MM DE ESPESSURA, PINTADA, COM 7 POSIQOES DE REGULAGEM DE ALTURA FEITA POR BOTAO INJETADO EM POLIAMIDA 6, TOTALIZAN 

85 MM DE CURSO. CHAPA PARA FIXAQAO NO ASSENTO COM 2 FUROS OBLONGOS, PERMITINDO AJUSTE HORIZONTAL POR PARAFUSO COM UTILIZAQA 
OjDE CHAVE COM CURSO DE 25 MM EM CADA BRAQO DURANTE A MONTAGEM.A FIXAQAO DO BRAQO NO ASSENTO £ FEITA COM PARAFUSOS SEXTAVADO 
S pRAU 5 SAE J429 DO TIPO FLANGEADO COM TRAVA MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA ’4 X 20 FPP E PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS E REBITADAS NA 
tv^ADEIRA DO ASSENTO.MEGANISMOMECANISMO DO TIPO RELAX, COM SISTEMA DE TRAVAMENTO NA POSIQAO DE TRABALHO OU EM LIVRE FLUTUAQAO, 
COM AJUSTE DE TENSAO DA MOLA ATRAVES DE MANl'PULO FRONTAL A REGULAGEM DE ALTURA DA CADEIRA E O ACIONAMENTO DA TRAVA DO RELAX SA 
oIfEITOS POR ALAVANCAS IN DEPEN DENTES.SISTEMA DE REGULAGEM DE ALTURA DA CADEIRA POR COLUNA DE MOLA A GAS.FLANGE SUPERIOR FABRICA 
Dp EM CHAPA DE AQO COM 3,00 MM DE ESPESSURA ESTAMPADO A FRIO.- FLANGE E CONE INFERIOR FABRICADO EM CHAPA DE AQO COM 3,00 MM DE ES 
PESSURA ESTAMPADO A FRIO ETUBO DE GIRO FABRICADO EM AQO SAE 1010/1020 REDONDO COM 19,05 MM DE DlAMETRO E 1,90 MM DE ESPESSURA DA 
PAREDE. OS COMPONENTES SAO UNIDOS POR SOLDA DO TIPO MIG FORMANDO UM CONJUNTO PARA POSTERIOR MONTAGEM NO FLANGE SUPERIOR CO 
tvipiNO DE GIRO FABRICADO EM AQO TREFILADO MACIQO SAE 1213 REDONDO COM 10 MM DE DlAMETRO, MANCALIZAD0 EM BUCHAS INJETADAS EM POL 
14 CETAL FORMANDO UM CONJUNTO UNICO PARA POSTERIOR MONTAGEM POR PARAFUSOS - ASSENTO COM INCLINAQAO F IXA ENTRE 0‘ E -5" E FUROS 
C()M DISTANCIA ENTRE CENTRO DE 160X200MM.- POSSUI SISTEMA DE ENCAIXE DA COLUNA ATRAVPS DE CONE MORSE.COLUNA- COLUNA CENTRAL DES 
MONTAVEL FIXADA POR ENCAIXE CONICO FABRICADA EM TUBO DE AQO SAE 1010/1020 REDONDO COM 50,80 MM DE DlAMETRO E 1,50 MM DE ESPESSUR 
A DE PAREDE, COM ROLAMENTO AXIAL DE GIRO COM ESFERAS TRATADAS TERMICAMENTE, ARRUELAS DE AQO TEMPERADO DE ALTA RESISTENCIA, BUCH 
A MANCAL DE GIRO INJETADA EM POLIACETAL E RECALIBRADA NA MONTAGEM, SISTEMA DE REGULAGEM DE ALTURA DA CADEIRA POR COLUNA DE MOLA 
A GAS DIN 4550 CLASSE 4 COM 115 MM DE CURSO NOMINAL COM TOLERANCIA DE 5 MM PARA MAIS OU PARA MENOS, QUANDO MEDIDA MONTADA, DEVID 
0 A COMPRESSAO DOS COMPONENTES.- POSSUI SISTEMA DE MONTAGEM NA BASE E NO MECANISMO POR ENCAIXE CONE MORSE.- SISTEMA DE REGULA 
GEM DE ALTURA DA CADEIRA POR COLUNA DE MOLA A GAS.- CAPA TELESCtiPICA INJETADA EM POLIPROPILENO COPOLlMERO TEXTURIZADO NA COR PRE 
T i, DIVIDIDO EM 3 PARTES ENCAIXADAS, USADO PARA PROTEGER A COLUNA,BASE- BASE GIRATQRIA DESMONTAVEL COM ARANHA DE 5 HASTES FABRICA 
D^ COM TUBOS DE AQO SAE 1010/1020 RETANGULAR 20X30 MM E 1,50 MM

L

Relatbrio gerado no dia 21/07/2021 12:57:35 (IP: 187.49.135.3)
G6digo ValidagSo: JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftxlbqRPUzbT6%2brl8IOWuPph3KCkGP1ce 
http://www.bancodeprecos.com.br/CertificadoAutenticidade?
token=JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftxlbqRPUzbT6%252brl8IOWuPph3KCkGP1ce 7/11

http://www.bancodeprecos.com.br/CertificadoAutenticidade


000047
Stob: iR^M^bSOCIAL DO FORMfcCfeDCtftontato:

R DAS SALINAS, 167
Email: VALOR DA PROPOSTA FINAL
escritorioearte@hotmail.com

Cidade:
Olinda

Telefone:
(81) 3429-4800Valdemir Jos6 da SilvaPI

R$ 1,037,0028.358.266/0001-20 WM COMERCIO E SERVICOS DE CONSTRUCOES EIRELI

Mlarca: FRISOKAR 
Fabncante: FRISOKAR 
Modelo: FRISOKAR JOB
D scripao: CADEIRA ESCRITORIO, MATERIAL ESTRUTURA AQO CROMADO, MATERIAL REVESTIMENTO ASSENTO E ENCOSTO COURO, MATERIAL ENCOSTO 
ESPUMA INJETADA, MATERIAL ASSENTO ESPUMA INJETADA, TIPO BASE GIRATORIA, TIPO ENCOSTO MEDIO, APOIO BRAQO COM BRAQOS, COR AZUL ANIL, 
C RACTERlSTICAS ADICIONAIS TIPO POLTRONA DIRETOR, BRAQOEM COURO

Eriderepo:
R JA CONS PENA, SN

Telefone:
(81)9954-9977

R$ 1.125,0009.156.195/0001-38 ALFAPRINT LOCACOES EIRELI

fvferca: MARELLI 
Fabricante. MARELLI 
Modelo: 1632B
Dpscrigao: POLTRONA Giratbria Diretor ExecutivaENCOSTO Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente c 
o|n 15 mm de espessura mbdia. Possui curvatura anatomica no encosto de forma a permitir a acomodagao das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor 
£ fcoluna vertebral.Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resistencia, isento de CFC, com densidade 33 a 37 Kg/m3 e 40 mm de espessur 
a mbdia.Revestimento do encosto em Vinil fixado por grampos com acabamento zincado.Revestimento da contra capa do encosto em Vinilfixado por grampos 
c®m acabamento zincado.Suporte do encosto fabricado em mola de ago SAE 1050 curvado a quente com posterior tratamento tbrmico, com 76,20mm largura 
e 6.35 mm de espessura, com bordas arredondadas, montada sobre calgo e tampa injetado em polipropileno copolimero na cor preta.A fixagao da mola no enc 
o ito b feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola '4 x 20 fpp e porcas de garra encravadas e r 
e utadas na madeira do encosto.A fixagao do conjunto encosto e mola no assento b feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com tr 
a a mecanica no flange na bitola '4 x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.ASSENTO Assento fabricado em compensado mu 
It aminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 15 mm de espessura mbdia. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangul 
afnento na corrente sanguinea.Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resistencia isento de CFC, com densidade 33 a 37 Kg/m3 e 50 mm 
d espessura media.Revestimento do assento em Vinil fixado por grampos com acabamento zincado.A fixagao do assento no mecamsmo b feita com parafuso 
s sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola '4 x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do as 
s nto. CONDIQOES ADICIONAIS: Serb admitida uma variagao nas medidas informadas de +7- 5% (cinco por cento): Entende-se por similar o produto apresentad 
o que seja produzido segumdo as mesmas especificagoes tecnicas informadas; Apresentar para este item certificagao da ABNT NBR 13962:2018 BRAQOSApbi 
a brago e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado textunzado na cor preta, com alma fabricada em chapa de ago SAE 1020 com 50,50 mm de larg 
u la e 6,35 mm de espessura, pmtada, com 7 posigoes de regulagem de altura feita por botao injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. Chapa para 
fi iagao no assento com 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagao de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a mo 
n agem.A fixagao do brago no assento 6 feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola '4 x 20 fp 
p e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.MECANISMOMecanismo do tipo relax, com sistema de travamento na posigao de trabalho o 
u em livre flutuagao, com ajuste detensao da mola atravbs de manfpulo frontal. A regulagem de altura da cadeira e o acionamento da trava do relax sao feitos 
pbr alavancas independentes.Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.Flange superior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de 
e ipessura estampado a frio.- Flange e cone inferior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de espessura estampado a frio e tubo de giro fabricado em ago S 
A : 1010/1020 redondo com 19,05 mm de diametro e 1,90 mm de espessura da parede. Os componentes sao unidos por solda do tipo MIG formando urn conju 
n o para posterior montagem no flange superior com pino de giro fabricado em ago trefilado macigo SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro, mancalizado 
e n buchas injetadas em poliacetal formando urn conjunto unico para posterior montagem por parafusos.- Assento com inclinagao f ixa entre 0° e -5° e furos co 

distancia entre centra de 160x200mm.- Possui sistema de encaixe da coluna atravbs de cone Morse.COLUNA- Coluna central desmontbvel fixada por encaix 
econico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com e 
s eras tratadas termicamente, arruelas de ago temperado de alta resistencia. bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema 
c e regulagem de altura da cadeira por coluna de mola b gbs DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para men 
qs. quando medida montada, devido b compressao dos componentes.- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.- Siste 
mia de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola b gbs.- Capa telescbpica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 
f artes encaixadas, usado para proteger a coluna.BASE- Bas

Eistado: Cidade:
Joao Pessoa

Enderego:
AVENIDA PRESIDENTS EPITACIO PESSOA, 2580

Telefone:
(83)3133-4024

Email:
alfaprintl01@gmail.comFB

33.330.526/0001-99 C DE A FERREIRA E CIA LIDA R$ 1.786,00
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Mprca: PLATA MOVEIS 
F bricante: PLATA MOVEIS/
Iv >delo: /NAVE
Drscrigao; "POLTRONA Giratbria Diretor ExeculivaENCOSTO Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente 
c< m 15 mm de espessura media. Possui curvatura anatomica no encosto de forma & permitir a acomodapao das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor 
a coluna vertebral.Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resistencia, isento de CFG, com densidade 33 a 37 Kg/m3 e 40 mm de espessur 
a nedia.Revestimento do encosto em Vinil fixado por grampos com acabamento zincado.Revestimento da contra capa do encosto em Vmtlfixado por grampos 
ci m acabamento zincado.Suporte do encosto fabricado em mola de ago SAE 1050 curvado a quente com posterior tratamento termico, com 76,20mm largura 
e >.35 mm de espessura. com bordas arredondadas, montada sobre calgo e tampa injetado em polipropileno copolimero na cor preta.A fixagao da mola no enc 
o Ito b feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola 'A x 20 fpp e porcas de garra encravadas e r 
el itadas na madeira do encosto.A fixagao do conjunto encosto e mola no assento 6 feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com tr 
a a mecanica no flange na bitola 'A x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.ASSENTO Assento fabricado em compensado mu 
It aminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 15 mm de espessura m£dia. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangul 
a nento na corrente sanguinea.Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resistencia isento de CFG, com densidade 33 a 37 Kg/m3 e 50 mm 
d espessura media.Revestimento do assento em Vinil fixado por grampos com acabamento zincado.A fixagao do assento no mecamsmo e feita com parafuso 
s! sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola 'A x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do as 
s nto. CONDIQOES ADICIONAIS: Sera admitida uma variagao nas medidas mformadas de +/- 5% (cinco por cento); Entende-se por similar o produto apresentad 
oque seja produzido seguindo as mesmas especificagoes tecmcas mformadas; Apresentar para este item certificagao da ABNT NBR 13962:2018 BRAQOSApoi 
a brago e corpo do brago em polipropileno copolfmero injetado texturizado na cor preta, com alma fabricada em chapa de ago SAE 1020 com 50,50 mm de larg 
u| a e 6,35 mm de espessura, pmtada, com 7 posigoes de regulagem de altura feita por botao injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. Chapa para 
fi iagao no assento com 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagao de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a mo 
n lagem.A fixagao do brago no assento e feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola 'A x 20 fp 
p e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.MECANISMOMecanismo do tipo relax, com sistema de travamento na posigao de trabalho o 
u em livre flutuagao, com ajuste de tensao da mola atraves de manfpulo frontal. A regulagem de altura da cadeira e o acionamento da trava do relax sao feitos 
p >r alavancas mdependentes.Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.Flange superior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de 
e fepessura estampado a frio.- Flange e cone inferior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de espessura estampado a frio e tubo de giro fabricado em ago S 

1010/1020 redondo com 19,05 mm de diametro e 1,90 mm de espessura da parede. Os componentes sao unidos por solda do tipo MIG formando urn conju 
n o para posterior montagem no flange superior com pino de giro fabricado em ago trefilado macigo SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro, mancalizado 
e n buchas injetadas em poliacetal formando urn conjunto unico para posterior montagem por parafusos.- Assento com inclinagao f nais:A Serd admitida uma 
variagao nas medidas informadas de+/- 5% (cinco por cento),Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas especifica 
g les tbcnicas informadas. N8RS 13962:2018,8094:1983. Garantia minima de 3 anos do fabricante."

flstado: Cidade:
Garanhuns

Enderego:
RUA SARGENTO SIEVING MACEDO, 03

Telefone:
(81)3533-1029E

7.328.158/0001-98 TRM - MOVEIS E SISTEMAS PARA ESCRITORIO LTDA R$ 1.880,00

I larca: PLAXMETAL 
I abricante; PLAXMETAL 
Modelo: 33334
I lescrigao: CADEIRA ESCRITORIO, MATERIAL ESTRUTURA AQO CROMADO, MATERIAL REVESTIMENTO ASSENTO E ENCOSTO COURO, MATERIAL ENCOSTO 
I SPUMA INJETADA, MATERIAL ASSENTO ESPUMA INJETADA, TIPO BASE GIRATORIA, TIPO ENCOSTO MEDIO, APOIO BRAQO COM BRAQOS, COR AZUL ANIL, 
(:ARACTERfSTICAS ADICIONAIS TIPO POLTRONA DIRETOR, BRAQOEM COURO

Enderego 
I PARAMIRIM, 35

Telefone
(21) 3830-5448/ (21) 9728-0991

R$ 2.444,00'2.426.141/0001-81 FLORIANRIUS COMERCIO & INSTALACOES DE MOVEIS EIRELI

/area. FLORIANRIUS 
abricante: FLORIANRIUS
/lodelo: POLTRONA GIRATORIA DIRETOR EXECUTIVA
lescrigao. POLTRONA Giratbria Diretor Executiva - ENCOSTO: fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 1 
mm de espessura mddia. Possui curvatura anatomica no encosto de forma S permitir a acomodagao das regioes dorsal e lombar. adaptando-se melhor S col 

ma vertebral. Espuma expandida/laminada AP, flexivel micro celular de alta resistencia, isento de CFC, com densidade 33 a 37 Kg/m3 e 40 mm de espessura m 
idia. Revestimento do encosto em Vinil fixado por grampos com acabamento zmeado. Revestimento da contra capa do encosto em Vinil fixado por grampos c 

pm acabamento zmeado.

Estado: Telefone:
(21)2234-7481

Cidade:
Rio de Janeiro

Enderego 
R ACRE, 90U
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^ LAUDO )A COTAQAO

A TENQAO - 0 lanco de Pregos e uma solugao tecno/dgica que atende aos parametros de pesquisa dispostos em Leis v/gentes, Instrugoes Normat/vas, 
Acordaos, Ret ulamentos, Decretos e Portarias. Sendo ass/m, por reunir diversas fontes govemamenta/s, complementares e sites de deminio ample, o 
sistema nao e considerado uma fonte e, sim, urn meiopara que aspesquisas sejam reahzadas de forma segura, agile eficaz.

Pre?o estimado do item calculado pela formula Media Aritmetica dos pregos obtidos:

Item 1 - cadeira escritorio

- 3 pregop do portal Compras Governamentais praticados pela Administragao Publica de licitagoes homologadas/adjudicadas entre os dias 
24/03/2021 e 14/05/2021, calculados pela formula Medians das Propostas Finals.

|| DESCRlTlVO DE FORMULAS UTILIZADAS

Medians da: Propostas Finais

- Capta os pregos finais da licitagao e seleciona o prego do meio (no caso de numero impar de propostas) ou a media dos pregos do meio.

Relatorio gerado no dia 21/07/2021 12:57:35 (IP: 187.49.135.3)
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Solicitagao

Nurrero Quantidade de itensErribdo em

26/07/2021
Tipo

3Aquisigao de Material561
Processo Gerado

Nuirero
Solicitante

Cddgo

563963-8 LUI
Norn

782/2021; FERNANDO DE OLIVEIRA
Local
Cddgo Nom

CEf- TRO ADMINIS7RATIVO120
Orgao Pagamento---------------------

Fane

Mediante apresentagS
None

04 SECRETARIA DEADMINISTRACAO

Entrega------------------------------------------------------------------
Local

No local indicado pela Secretaria Solicitante
Prazo

10 Dias

Descrigao:
A presente 

^^inicipaie 
'periodo de

solicitagao tem por objeto a Aquisigao de Cadeiras para atender a demanda das Secretaria 
, conforme quantidades, especificagdes, exigencias estabelecidas neste documento, pelo 

12 (doze) meses.
Justificativa:

essario a aquisigao de cadeiras em geral, visando atender as necessidades da aquisigao e 
troca de dadeiras danificadas, das escolas e CMEIs municipals, nas secretarias e seus setores, 
proporcior 
efetivos. 
desgastada

Faz-se nec

ando condigOes para melhor desenvolver as suas atividades favorecendo os resultados mais 
E tambem em virtude de reposigao de bens que encontram ja com uma utilizagao bem antiga e 
, ja n.ao atendendo de forma ideal as necessidades de uso das unidades

Lote
001 Lote 001

Unitcirio

1.298,58
Valor

64.929,00
Quantidade

50,00

UnidadeCodigo

018425

Nome

POUR' )NA PRESIDENTE GIRATORIA C/MECANISMO S.R.E COM BRAQOS UN

ENCOSTO - Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado 
anatomlcamente a quente com 14 mm de espessura. Possui curvatura anatomica no encosto de 
forma ^ permitir a acomodagao das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna 
vertebr il. - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta 
resisterjcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de 
espess ra media. - Revestimento do encosto em Courissimo, formado por costuras laterals e 
centraig em desenho proprio, fixado por grampos com acabamento zincado. - Contra capa do 

injetadas em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por parafusos, 
lo em f uturas manutengoes. - A fixagao do encosto no mecanismo e feita com

encostc 
auxilian
parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange na 
bitola ’/ "x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

ASSEN TO - Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado 
anatom camente a quente com 14 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do 
assentt para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. - Espuma injetada 
anatom camente em poliuretano flexivel microcelular de alta resistencia, isento de CFC, com 
densidc de controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de espessura media. - Revestimento do 
assent em Courissimo, formado por costuras laterais e centrais em desenho proprio, fixado por 
grampop com acabamento zincado. - Contra capa do assento injetada em polipropileno 
copolin ero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando 
em full ras manutengoes. - A fixagao do assento no mecanismo e feita com parafusos 
sextav idos Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola Vi"x 20 
f pp e p >rcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

BRAQdS - Apoia bragos com corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na 
cor pre a, com estrutura vertical em formato de “L" fabricada em chapa de ago SAE 1020 com 
50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posigoes de regulagem de altura 
feita pr r botao injetado em Poliamida 6, totalizando 80 mm de curso. A estrutura vertical em 
formato de "L" possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagao 
de chaye com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem do brago no assento. - A 
fixagad do brago no assento e feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo 
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola Va'x 20 fpp e porcas de garra encravadas e 
rebitad s na madeira do assento.

MECANISMO - Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6 laminas de f renagem, de 
estrutu a monobloco, soldado por processo MIG em celula robotizada, com assento fixo e com 
inclinaq 
centres
autom4tica atraves de catraca com 12 posigoes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por

ao fixa com 3° de inclinagao e 2 furagoes para fixagao do assento com distancia entre 
de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura
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capa injatada em polipropileno copolimero na cor preta. Inclinapao do encosto com 20° de curso 
semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posigoes, com molas para o retorno 
automatjco do encosto, e ajuste automatico na f renagem do reclinador, - Alavanca de 
acionamlento possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma 
possibilita uma regulagem f ina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo 
usuario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a agio do usuario 
e permit© que o encosto fique em movimento livre ate que o usuario puxe novamente a 
alavanca para a posigao neutra aonde ela ira frenar o mecanismo na posigao desejada. - 
Acionaniento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. - O 
mecanisimo possui pega plastica de acabamento e protegao das laminas do reclinador em 
Polipropi|leno Copolimero injetado na cor preta. - Possui sistema de encaixe da coluna atraves de 
cone Mojrse

COLUNA - Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 
1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, 
rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de alta resistencia, bucha mancal de 
giro injetiada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da 
cadeira com acionamento por mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de curso nominal 
com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a 
compreSsao dos componentes. - Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola 
a gas. - Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido 
em 3 partes encaixadas, usado para proteger a coluna. - Possui sistema de montagem na base 
e no mecanismo por encaixe cone Morse.

BASE - Base giratoria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de ago SAE 
1010/10i>0 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas com cone central 
fabricadp em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de diametro e 2,25 mm de 
espessiira de parede. Pino do rodizio fabricado com ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm 
de diametro soldado na extremidade da haste em f uros do tipo flangeado, evitando que se 
soltem, toberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de 
encaixe jplastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 
mm de diametro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que faciiita o giro, 
banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares. - Montagem do rodizio na 
base e fjeito diretamente sobre 0 pino soldado na aranha sem utilizagao de buchas de adaptagao. 
- Possui]sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse.

ACABAMENTO - Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie atraves 
de banhp nanoceramico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de 
produtos dorados para desengraxe, e com posterior tratamento de ef luentes, de acordo com as 
normas lambientais vigentes, proporcionando melhor protegao contra corrosao e excelente 
ancoragfim da tinta. - A tinta utilizada para a pintura e em po. do tipo hibrida (poliester - epoxi) 
garantindo resistencia a radiagao e resistencia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia 
RoHS, ijjenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada media de 60 
microns de espessura. Todas as pegas sao curadas em estufa com esteira de movimentagao 
continua a temperatura de 200° C. DIMENSOES

APROXIMADAS DA CADEIRA Altura Total da Cadeira: 1055-1250 mm Profundidade Total da 
Cadeiral 660-810 mm Largura Total da Cadeira: 660 mm Extensao Vertical do Encosto: 605 mm 
Largura po Encosto: 460 mm Largura do Assento: 485 mm Profundidade da Superficie do 
Assentot 465 mm Altura do Assento: 470-585 mm.

64.929,00TOTAL

Lcte
002 Lote 002 COTA EXCLUSIVA 25% EM/EPP

Unitdrio
1.182,18

Valor

59.109,00
Quantidade

50,00
UnidadeCodigo Nome

018426 POLTRONA DIRETOR GIRAT6RIA C/MECANISMO S.R.E COM BRAQOS

ENCOSTO - Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado 
anatomibamente a quente com espessura de 13 mm de espessura media. Possui curvatura 
anatomiba no encosto de forma a permitir a acomodagao das regioes dorsal e lombar, adaptando- 
se melhiDr a coluna vertebral. - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel 
microceular de alta resistencia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 
com 60 mm de espessura media. - Revestimento do encosto em CEC, formado por costuras 
laterais 3 centrais em desenho proprio, fixado por grampos com acabamento zincado. - Contra 
capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por 
parafusbs, auxiliando em futuras manutengoes. - A fixagao do encosto no mecanismo e feita 
com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange 
na bitola W’x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

ASSENTO - Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado 
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura media. Possui curvatura na parte frontal do 
assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea, - Espuma injetada 
anatomfcamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resistencia, isento de CFC, com 
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de espessura media. - Revestimento do 
assento em CEC, formado por costuras laterais e centrais em desenho proprio, fixado por

UN
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grampoa com acabamento zincado. - Contra capa do assento injetadas em polipropileno 
copolimpro texturizado na cor preta, montadas por grampos com acabamento zincado, auxiliando 
em f ututas manutenpoes - A fixapao do assento no mecanismo e feita com parafusos 
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 
f pp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. BRAQOS - Apoia brapos e corpo do 

:m polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em 
formatoide “L” fabricada em chapa de apo estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 
mm de espessura, pintada, com 7 posipoes de regulagem de altura feita por botao injetado em 
Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L" possui 2 furos 
oblongos, permitindo ajuste horizontal por paraf uso com utilizapao de chave com curso de 25 
mm em cada brapo durante a montagem do brapo no assento. - A f ixapao do brapo no assento e 
feita corp parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no 
flange, na bitola V/'x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.

brapo e

MECANI'SMO - Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6 laminas de f renagem, de 
estrutura monobloco, soldado por processo MIG em celula robotizada, com assento fixo e com 
inclinapao f ixa com 3° de inclinapao e 2 furapoes para f ixapao do assento com distancia entre 
centres (He 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura 
automatca atraves de catraca com 12 posipoes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por 
capa injetada em polipropileno copolimero. Inclinapao do encosto com 20° de curso semi-circular
acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posipoes, com molas para o retorno automatico do 
encosto,,e ajuste automatico na f renagem do reclinador. - Alavanca de acionamento do sistema 
reclinaddr do encosto possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a
mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada 
pelo usufario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a apao do 
usuario e permite que o encosto f ique em movimento livre ate que o usuario puxe novamente a 
alavanca para a posipao neutra aonde ela ira f renar o mecanismo na posipao desejada. - 
Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. - O 
mecanismo possui pepa plastica de acabamento e protepao das laminas do reclinador em 
Polipropiteno Copolimero injetado na cor preta. - Possui sistema de encaixe da coluna atraves de 
cone Mofse.-
COLUNA - Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de apo SAE 
1010/1020 redondo com 50,80 mm de diimetro e 1,50 mm de espessura de parede, 
rolamento/mancal axial de giro, arruela de apo temperado de alta resistencia, bucha mancal de 
giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da 
cadeira por coluna de mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com 
tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressao 
dos comjponentes. - Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. - Capa 
telescopfca injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes 
encaixacfes, usado para proteger a coluna. - Possui sistema de montagem na base e no 
mecanismo por encaixe cone Morse. BASE - Base giratoria desmontavel com aranha de 5 
hastes fabricada com tubos de apo SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de 
espessue de parede, soldadas com cone central fabricado em tubo apo SAE 1010/1020 redondo 
com 57,15 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado com 
apo tref ilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro soldado na extremidade da haste em 
furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno 
copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, 
apoiada ?obre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de diametro em nylon com capa, esfera 
metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em 
carpetes tapetes e similares. - Montagem do rodizio na base e feito diretamente sobre o pino 
soldado na aranha sem utilizapao de buchas de adaptapao. - Possui sistema de montagem da 
coluna ns base por encaixe cone Morse.

ACABAMENTO - Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie atraves 
de banhol nanoceramico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de 
produtosdorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as 
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protepao contra corrosao e excelente 
ancoragem da tinta. - A tinta utilizada para a pintura e em po, do tipo hibrida (poliester - epoxi), 
garantindo resistencia a radiapao e resistencia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia 
RoHS, isenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada media de 60 
microns 1e espessura. Todas as pepas sao curadas em estufa com esteira de movimentapao 
continua a temperatura de 200° C.

DIMENSGES APROXIMADAS DA CADEIRA Altura Total da Cadeira: 925-1120 mm Profundidade 
Total da Cadeira: 660 - 745 mm Largura Total da Cadeira: 660 mm Extensao Vertical do Encosto: 
465 mm Largura do Encosto: 450 mm Largura do Assento: 485 mm Profundidade da Superficie 
do Asserilo: 465 mm Altura do Assento: 465 - 580 mm

59.109,00TOTAL

Lote
003 Lote 003 AMPLA CONCORRBICIA

Unitario
1.182,18

Valor
177.327,00

Unidade Quantidade
150,00

Codigo Nome
018426 POLTRONA DIRETOR GIRATORIA C/MECANISMO S.R.E COM BRAQOS UN
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ENCOSTO - Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado 
anatomijiamente a quente com espessura de 13 mm de espessura media. Possui curvatura 
anatdmijta no encosto de forma a permitir a acomodaqao das regioes dorsal e lombar, adaptando- 
se melhor a coluna vertebral. - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel 
microcekilar de alta resistencia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 
com 60 imm de espessura media. - Revestimento do encosto em CEC, formado por costuras 
laterais fe centrais em desenho proprio, f ixado por grampos com acabamento zincado. - Contra 
capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por 
paraf us<j>s, auxiliando em f uturas manutengoes. - A f ixagao do encosto no mecanismo e feita 
com parpfusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange 
na bitola Wx 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado 
anatomitamente a quente com 14 mm de espessura media. Possui curvatura na parte frontal do 
assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. - Espuma injetada 
anatomiiamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resistencia, isento de CFC, com 
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de espessura media. - Revestimento do 
assento em CEC, formado por costuras laterais e centrais em desenho proprio, fixado por 
grampos com acabamento zincado. - Contra capa do assento injetadas em polipropileno 
copolimero texturizado na cor preta, montadas por grampos com acabamento zincado, auxiliando 
em futurjas manutengoes. - A fixagao do assento no mecanismo e feita com parafusos 
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. BRAQOS - Apoia bragos e corpo do 
brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em 
formato jde "L" f abricada em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35 
mm de espessura, pintada, com 7 posigoes de regulagem de altura feita por botao injetado em 
Poliamid^ 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L" possui 2 furos 
oblongos, permitindo ajuste horizontal por paraf uso com utilizagao de chave com curso de 25 
mm em tada brago durante a montagem do brago no assento. - A f ixagao do brago no assento e 
feita coni) paraf usos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no 

bitola W'x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.

ASSEN

flange,

1=MECANISMO - Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6 laminas de frenagem, de 
estrutura monobloco, soldado por processo MIG em celula robotizada, com assento fixo e com 
inclinagap f ixa com 3° de inclinagao e 2 f uragoes para f ixagao do assento com distancia entre 
centres de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura 
automatica atraves de catraca com 12 posigoes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por 
capa inje/ada em polipropileno copolimero. Inclinagao do encosto com 20° de curso semi-circular 
acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posigoes, com molas para o retorno automatico do 
encosto, e ajuste automatico na frenagem do reclinador. - Alavanca de acionamento do sistema 
reclinador do encosto possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a 
mesma ppssibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada 
pelo usuirio. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a agao do 
usuario e permite que o encosto fique em movimento livre ate que o usuario puxe novamente a 
alavanca; para a posigao neutra aonde ela ira f renar o mecanismo na posigao desejada. - 
Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. - O 
mecanismo possui pega plastica de acabamento e protegao das laminas do reclinador em 
Polipropileno Copolimero injetado na cor preta. - Possui sistema de encaixe da coluna atraves de 
cone Morse.

COLUNaI- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 
1010/102p redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, 
rolamentG/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de alta resistencia, bucha mancal de 
giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da 
cadeira ppr coluna de mola a gas DIN 
tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a compressao 
dos componentes. - Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. - Capa 
telescopiga injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes 
encaixadas, usado para proteger a coluna. - Possui sistema de montagem na base e no 
mecanisnjio por encaixe cone Morse. BASE - Base giratoria desmontavel com aranha de 5 
hastes fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de 
espessur! de parede, soldadas com cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo 
com 57, iS mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado com 
ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro soldado na extremidade da haste em 
furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno 
copolimefo na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, 
apoiada spbre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de diametro em nylon com capa, esfera 
metalica hserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em 
carpetes, tapetes e similares. - Montagem do rodizio na base e feito diretamente sobre o pino 
soldado na aranha sem utilizagao de buchas de adaptagao. - Possui sistema de montagem da 
coluna na base por encaixe cone Morse.

EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com

ACABAMENTO - Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie atraves 
de banho fnanoceramico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de 
produtos dorados para desengraxe, e com posterior tratamento de ef luentes, de acordo com as 
normas a/nbientais vigentes, proporcionando melhor protegao contra corrosao e excelente
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ancoragsm da tinta. - A tinta utilizada para a pintura e em po, do tipo hibrida (poliester - epoxi), 
garantindo resistencia a radiapao e resistencia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia 
RoHS, ilsenta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada media de 60 
micronside espessura. Todas as pepas sao curadas em estufa com esteira de movimentapao 
continue a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROX1MADAS DA CADEIRA Altura Total da Cadeira: 925-1120 mm Profundidade 
Total da Cadeira: 660 - 745 mm Largura Total da Cadeira: 660 mm Extensao Vertical do Encosto: 
465 mm Largura do Encosto: 450 mm Largura do Assento: 485 mm Profundidade da Superficie 
do Assento: 465 mm Altura do Assento: 465 - 580 mm

TOTAL 177.327,00

TOTAL GERAL 301.365,00
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PARECER CONTABIL

ASSUNTO: A presente solicitagao tem por objeto a Aquisigao de Cadeiras para atender a demanda 
das Secretaria Municipais, conforme quantidades, especificagoes, exigencias estabelecidas neste 
documento, pelo periodo de 12 (doze) meses.

1 RETROSPECTO

Trata-se de fase interna de licitagao, onde procedimento veio acompanhado da 
Solicitagao com Estimativa de Quantidade e Pregos, Orgamentos e o Termo de Referencia.

O Departamento de Licitagoes encaminhou os autos para avaliagao contabil por parte 
desta Secretaria, levando-se em consideragao o disposto no artigo 38, inciso VI e paragrafo unico, 
da Lein0 8.666/93.

E o relatorio.

2 CONCLUSAO

ANTE O EXPOSTO, esta Secretaria de Contabilidade e Finangas, CERTIFICA que para 
validade dos atos:

Ha recursos orgamentarios para pagamento das obrigagoes originadas da A 
presente solicitagao tem por objeto a Aquisigao de Cadeiras para atender a 
demanda das Secretaria Municipais, conforme quantidades, especificagoes, 
exigencias estabelecidas neste documento, pelo periodo de 12 (doze) meses., ao 
custo maximo de R$ 301.365,00 (Trezentos e Um Mil, Trezentos e Sessenta e 
Cinco Reals);

i.

Que os gastos com esta licitagao nao comprometem os recursos minimos 
destinados a saude e a educagao. O parecer contabil constitui exigencia prescrita 
nos artigos 212 e 216, paragrafo 6°, ambos da Constituigao Federal de 1988. O 
artigo 212 impoe aos entes federados a vinculagao de parcela da arrecadagao 
tributaria, enquanto que o artigo 216, paragrafo 6° apenas faculta a vinculagao de 
tais receitas. Alem disso, o artigo 167 da Carta Politica abre uma excegao a regra 
da impossibilidade de vinculagao da receita proveniente de impostos, autorizando, 
contudo, quando se tratar de repasses destinados a saude e a educagao;

n.

Que existe adequagao orgamentaria e financeira compativeis com o Plano 
Plurianual (PPA) e a Lei de Diretrizes Orgamentarias (LDO), conforme abaixo:

in.

rDotacoes
Exercigio da despesa
2021

Grupo da fonteFonte de recur so Natureza da despesaFuncional programaticaConta da despesa
Do Exercicio4.4.90.52.00.0003.001.04.122.0402.2004 0350
Do Exercicio4.4.90.52.00.0004.011.04.122.0403.2009 05502021
Do Exercicio4.4.90.52.00.0005.002.15.451.2602.2012 09302021
Do Exercicio4.4.90.52.00.0005.005.26.782.2601.2020 02021 1410
Do Exercicio4.4.90.52.00.0006.001.12.361.1201.2022 10315802021
Do Exercicio4.4.90.52.00.0006.001.12.361.1201.2022 10415902021
Do Exercicio4.4.90.52.00.0006.003.12.365.1202.2026 10316902021
Do Exercicio4.4.90.52.00.0006.004.04.392.1301.2027 017702021
Do Exercicio4.4.90.52.00.0006.007.12.361.1201.2023 10320002021
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2670 08.001.10.301.1001.2040 303 4.4.90.52.00.00 Do Exercicio2021
4.4.90.52.00.00 Do Exercicio2021 3100 09.002.08.244.0801.2044 0

Do Exercicio3490 10.004.22.661.2201.2051 4.4.90.52.00.002021 0
4.4.90.52.00.00 Do Exercicio2021 3680 11.004.20.606.2001.2056 0

E o parecer, submetido a honrosa apreciagao de Vossa Senhoria.

Santo Antonio do Sudoeste - Parana, 26/07/2021.

/
ANA MARIA BANtoEIRA 

Contsycrorjl 
CRC 066191/PR
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