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Prefeitura Municipal de Santo Antonio do Sudoeste
Estado do Parana Sy e e )

PREGAO PRESENCIAL n° 080/2021

OBJETO: A presente solicitacdo tem por objeto a
Aquisicao de Cadeiras para atender a demanda das
Secretaria Municipais, conforme quantidades,
especificacoes, exigéncias estabelecidas neste
documento, pelo periodo de 12 (doze) meses.

1% via

Lancamento: 26/07/2021
Abertura: 13/08/2021 - 09:00 horas
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ESTADO DO PARANA ‘
Avenida Brasil, 1431 —centro— CEP 85.710-000
CNPJ 75.927.582/0001-55
E-mail: almox.edu@pmsas.pr.gov.br - Telefone: (46) 35638000

TERMO DE REFERENCIA

1- De¢scri¢io do objeto:

A presente|solicitagio tem por objeto a Aquisigdo de Cadeiras para atender a demanda das Secretaria Municipais, conforme
quantidades, especificagdes, exigéncias estabelecidas neste documento, pelo periodo de 12 (doze) meses.

2- Justificativa

Faz-se nedessdrio a aquisi¢io de cadeiras em geral, visando atender as necessidades da aquisicdo e troca de cadeiras
danificadas, das escolas e CMEIs municipais, nas secretarias e seus setores, proporcionando condi¢des para melhor
desenvolver as suas atividades favorecendo os resultados mais efetivos. E também em virtude de reposigdo de bens que
encontram |ja com uma utilizagdo bem antiga e desgastada, ja ndo atendendo de forma ideal as necessidades de uso das

unidades

‘3- Responsavel pelo termo de referéncia

A confecgdio do presente termo de referéncia € de responsabilidade do servidor ALEX GOTARDI, da Secretaria Municipal
Administrd¢do, cujo contatos para esclarecimentos seguem:

E-mail: algxgotardi93 @gmail.com
Telefone: 46 99110-2186

4- Critérios de julgamento
Solicitamas o critério de julgamento por ITEM.

5-

72]

plicitacio de prospecto ou amostras
Nio se aplica.
6- Prazo de entrega e vigéncia

Os equipamentos serdo recebidos provisoriamente pelo responsével pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para
‘efeito de fosterior verificagio de sua conformidade com as especificagdes constantes no termo de referéncia e proposta.

Os equipamentos poderdo ser rejeitados no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagdes constantes neste
termo de feferéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo maximo de 5 (cinco) dias, a contar da notificagdo da

contratada, sem prejuizo da aplicagdo das penalidades.

7- Local e forma de entrega

Os equipgmentos devem ser entregues, em horario comercial, de segunda a sexta-feira, no enderego indicado pela Secretaria
solicitantg.

8- Fiscalizacdio do contrato e acompanhamento

O recebimento dos servigos, fiscalizagdo e acompanhamento da execugdo do contrato serd efetuado pelo servidor abaixo
indicado, |a fim de verificar a conformidade dele com as especificagdes técnicas dispostas no mesmo.

E-mail: alexgotardi93@gmail.com
Telefonei46 99110-2186

A fiscaligagdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade do fornecedor, ainda que resultem de condigdes
técnicas, yicios redibitérios ou emprego de material inadequado ou de qualidade inferior, e na ocorréncia desta, ndo implica na

responsabilidade da administragdo e de seus agentes e prepostos.

9- Esclarecimentos técnicos
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Os esclarecimentos referentes aos documentos técnicos solicitados, dos servigos pretendidos e demais especificagdes técnicas
serdo efetuadas pelo servidor abaixo indicado:

E-mail: aleygotardi93@gmail.com
Telefone: 46 99110-2186

10- Oliservacdes e obrigacdes da contratada

Fornecer o§ equipamentos de acordo com as especificagdes e condigdes expressas neste edital; os mobilidrios deverdo estar
devidamente embalados acompanhados da nota de empenho e da respectiva nota fiscal, para conferéncia, e conterem em seu
rétulo ou embalagem, quando for o caso, além do prazo de validade, as demais exigéncias legais;

Entregar o$ equipamentos em prazo ndo superior a0 maximo estipulado no presente termo. Caso o atendimento ndo seja feito
dentro do prazo, a CONTRATADA devera apresentar justificativas expressas, solicitando a prorrogagdo, do mesmo, devendo
informar a nova data que se efetuard a entrega, ficando a cargo.

Apresentar [profissional ou equipe de profissionais habilitados a efetuarem montagem e desmontagem dos méveis, quando
solicitado pela secretaria de educagédo

Entregar of equipamentos constantes deste Termo de Referéncia, respeitando, sempre, as normas da ABNT, bem como as
Portarias d¢ INMETRO em vigor, no que couber.

Assumir integral responsabilidade pela qualidade dos equipamentos fornecidos, bem como por todo o transporte e
deslocamerftos necessarios a entrega dos mesmos, ndo se admitindo, sob nenhum pretexto, que sejam atribuidos a empresas
subcontrataflas ou a fabricantes os 6nus de qualquer problema que porventura venha a ocorrer.

Substituir, ¢ produto que apresentar alteragdo, deterioragdo, imperfeigdo, ou quaisquer outros vicios.

11- Datacio or¢camentaria e valor estimado

A cobertura das despesas necessérias da aquisi¢do dos equipamentos correra a conta dos recursos especificos consignados a
secretaria municipal de educagdo, cultura e esportes, constantes no orgamento geral do municipio e ainda possivel a utilizagdo
de recursos|de receita livre, que estardo detalhados no parecer contabil do processo licitatorio.

O valor (global) da presente contratagdo ¢ de R$ 301.365,17 (trezentos e um mil trezentos e sessenta e cinco reais e dezessete
centavos).
Os valores supracitados ndo implicam em previsdo de crédito em favor da contratada, que somente fard jus aos valores ap6s a
solicitagfio g execugdo dos servigos.
O valor da| contratagdo fora apurado de acordo com a mediana do valor da consulta de pregos realizadas pela secretaria de
educagdo, qultura e esportes.
.12- Dé¢scricdo detalhada do objeto, quantitativos e valor
As especificagdes técnicas dos bens ou servigos constantes neste termo de referéncia sdo apenas requisitos minimos de
qualidade indispensaveis para a prestagdo do servigo contratado, ndo apresentando qualquer mengdo a marcas especificas.
» PRECO IREco
ITEM NOME DO PRODUTO/SERVICO ITEM QTD UNID MEDIO MAXIMO
: TOTAL
1 TEM 01 — POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA C/MECANISMO | 50 UND R$ RS
$-R.E COM BRACOS 1.298,58 64.929,17

Poltrona Presidente giratoria com as seguintes especificagdes:

ENCOSTO - Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado,
holdado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura. Possui curvatura
inatomica no encosto de forma a permitir a acomodagdo das regides dorsal ¢
ombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. - Espuma injetada
#natomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento
de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m® com 60 mm de espessura
média. - Revestimento do encosto em Courissimo, formado por costuras laterais
. centrais em desenho proprio, fixado por grampos com acabamento zincado. -
Contra capa do encosto injetadas em polipropileno copolimero texturizado na
cor preta, montada por parafusos, auxiliando em futuras manutengdes. - A
fixagdo do encosto no mecanismo ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5
BAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange na bitola %4"x 20 fpp
¢ porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

ASSENTO - Assento fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura. Possui curvatura
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nia parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.
- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m?* com 60

m de espessura média. - Revestimento do assento em Courissimo, formado
por costuras laterais e centrais em desenho proprio, fixado por grampos com
alabamenlo zincado. - Contra capa do assento injetada em polipropileno
c’polimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento
zincado, auxiliando em futuras manutengdes. - A fixagdo do assento no

ecanismo ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo

ngeado com trava mecanica no flange, na bitola 4"x 20 fpp e porcas de garra

ebcravadas e rebitadas na madeira.

RACOS - Apoia bragos com corpo do brago em polipropileno copolimero
injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em formato de “L”
fabricada em chapa de agco SAE 1020 com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de
espessura, pintada, com 7 posigdes de regulagem de altura feita por botdo
injetado em Poliamida 6, totalizando 80 mm de curso. A estrutura vertical em
formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por

afuso com utilizagdo de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a

Jontagem do brago no assento. - A fixagdo do brago no assento ¢ feita com

rafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecéanica

. flange, na bitola '4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
padeira do assento.

Il

‘
t\LlECANISMO - Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6 ldminas
frenagem, de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula
rpbotizada, com assento fixo e com inclinag¢@o fixa com 3° de inclinagdo e 2
ragdes para fixagdo do assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm
160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica
ravés de catraca com 12 posigoes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por
pa injetada em polipropileno copolimero na cor preta. Inclinagdo do encosto
m 20° de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas
si¢des, com molas para o retorno automatico do encosto, ¢ ajuste automatico
ja frenagem do reclinador. - Alavanca de acionamento possui duas formas de
acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma
| regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo
suario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a
sd0 do usuario e permite que o encosto fique em movimento livre até que o
lsuario puxe novamente a alavanca para a posi¢do neutra aonde ela ira frenar o
ecanismo na posi¢do desejada. - Acionamento da coluna gas feita por
alavanca independente injetada em Poliacetal. - O mecanismo possui pega

le cone Morse

COLUNA - Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada
: tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm
de espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago
smperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e
ecalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira com
acionamento por mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de curso nominal
dom tolerdncia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada,
devido a compressdo dos componentes. - Sistema de regulagem de altura da
gadeira por coluna de mola a gas. - Capa telescopica injetada em polipropileno
dopolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usado
ara proteger a coluna. - Possui sistema de montagem na base e no mecanismo
or encaixe cone Morse.

I

‘ ASE - Base giratoria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com
ubos de ago SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de
parede, soldadas com cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020
redondo com 57,15 mm de didmetro € 2,25 mm de espessura de parede. Pino do
todizio fabricado com ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro
doldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se
goltem, coberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta
om sistema de encaixe pléstico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre
% rodizios de giro duplo com 50 mm de didmetro em nylon com capa, esfera
etalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon
tara uso em carpetes, tapetes e similares. - Montagem do rodizio na base ¢ feito
iretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizagio de buchas de
I\daptacao. - Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse.
1

CABAMENTO - Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de
ﬁuperﬁcic através de banho nanoceramico por spray, executado em linha

ontinua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, € com

|
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posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais
vigentes, proporcionando melhor prote¢do contra corrosdo e excelente
ncoragem da tinta. - A tinta utilizada para a pintura ¢ em po, do tipo hibrida
(poliéster - epoxi) garantindo resisténcia a radiagdo e resisténcia quimica, W-
ego, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto
lifo semi-brilho, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as
pkeas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a
temperatura de 200° C. DIMENSOES

: ROXIMADAS DA CADEIRA Altura Total da Cadeira: 1055-1250 mm

ofundidade Total da Cadeira: 660-810 mm Largura Total da Cadeira: 660
im Extensdo Vertical do Encosto: 605 mm Largura do Encosto: 460 mm
Largura do Assento: 485 mm Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm
Allura do Assento: 470-585 mm.

2 ITEM 02 - POLTRONA DIRETOR GIRATORIA C/MECANISMO S.R.E | 200 UND RS RS

GOM BRACOS ‘ ) ) 1.182,18 236.436,00
Poltrona Diretor giratéria com as seguintes especificagdes:

ENCOSTO - Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado,

moldado anatomicamente a quente com espessura de 13 mm de espessura
. média. Possui curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a
omodagdo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor & coluna
rtebral. - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
icrocelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45
55 Kg/m® com 60 mm de espessura média. - Revestimento do encosto em
EC, formado por costuras laterais e centrais em desenho proprio, fixado por
ampos com acabamento zincado. - Contra capa do encosto injetada em
lipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por parafusos,
xiliando em futuras manutengdes. - A fixa¢do do encosto no mecanismo €
eita com parafusos sextavados Grau 5 SAE 1429 do tipo flangeado com trava
ecanica no flange na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas ¢
bitadas na madeira.

SSENTO - Assento fabricado em compensado multilaminado resinado,
oldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui
urvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente
anguineca. - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
icrocelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45
55 Kg/m* com 60 mm de espessura média. - Revestimento do assento em
"EC, formado por costuras laterais e centrais em desenho préprio, fixado por
yrampos com acabamento zincado. - Contra capa do assento injetadas em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por grampos com
cabamento zincado, auxiliando em futuras manutengdes. - A fixagdo do
assento no mecanismo ¢ feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do
. ipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola 4"x 20 fpp e porcas de

parra encravadas e rebitadas na madeira. BRACOS - Apoia bragos e corpo do
brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com
strutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de ago estrutural
ASTM A36 com 50,50 mm de largura ¢ 6,35 mm de espessura, pintada, com 7
»osigdes de regulagem de altura feita por botdo injetado em Poliamida 6,
otalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L” possui 2
furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagdo de
thave com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem do brago no
assento. - A fixagdo do brago no assento ¢ feita com parafusos sextavados Grau
5 SAE 1429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %4"x 20 |
fpp e porcas de garra encravadas ¢ rebitadas na madeira do assento.

MECANISMO - Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6 laminas
de frenagem, de estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula
robotizada, com assento fixo e com inclinagdo fixa com 3° de inclinagdo e 2
furagdes para fixagdo do assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm
e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica
através de catraca com 12 posigdes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por
capa injetada em polipropileno copolimero. Inclinagdo do encosto com 20° de
curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posi¢des, com
molas para o retorno automatico do encosto, ¢ ajuste automatico na frenagem
do reclinador. - Alavanca de acionamento do sistema reclinador do encosto
possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma
possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer |
acionada pelo usuério. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece
acionada sem a agdio do usudrio e permite que o encosto fique em movimento
livre até que o usudrio puxe novamente a alavanca para a posi¢do neutra aonde
ela ira frenar 0 mecanismo na posigdo desejada. - Acionamento da coluna gas
feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. - O mecanismo possui
I
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¢a plastica de acabamento e protegdo das ldminas do reclinador em
lipropileno Copolimero injetado na cor preta. - Possui sistema de encaixe da
cpluna através de cone Morse.

(#OLUNA - Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada
em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm
espessura de parede, rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago
temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e
recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna
mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com
télerdncia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido
A compressdo dos componentes. - Sistema de regulagem de altura da cadeira
‘j r coluna de mola a gés. - Capa telescopica injetada em polipropileno
ppolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usado
@ra proteger a coluna. - Possui sistema de montagem na base e no mecanismo
r encaixe cone Morse. BASE - Base giratoria desmontavel com aranha de 5
tes fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50
m de espessura de parede, soldadas com cone central fabricado em tubo ago
= 1010/1020 redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura
parede. Pino do rodizio fabricado com ago trefilado SAE 1213 redondo com
mm de diametro soldado na extremidade da haste em furos do tipo
flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em
lipropileno copolimero na cor preta com sistema de encaixe pléastico entre
ne da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm
diametro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que
cilita 0 giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e
milares. - Montagem do rodizio na base ¢ feito diretamente sobre o pino
soldado na aranha sem utilizagdo de buchas de adaptagdo. - Possui sistema de
nontagem da coluna na base por encaixe cone Morse.

CABAMENTO - Os componentes metélicos pintados possuem tratamento de
superficie através de banho nanocerdmico por spray, executado em linha
ntinua automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, € com
osterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais
igentes, proporcionando melhor protegdo contra corrosdo e excelente
coragem da tinta. - A tinta utilizada para a pintura ¢ em po, do tipo hibrida
oliéster - epoxi), garantindo resisténcia a radiagdo e resisténcia quimica, W-
co, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, nas cores
isponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas
?‘s pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagdo continua a
Y:mperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA Altura Total da Cadeira: 925-
120 mm Profundidade Total da Cadeira: 660 - 745 mm Largura Total da
"adeira: 660 mm Extensdo Vertical do Encosto: 465 mm Largura do Encosto:
50 mm Largura do Assento: 485 mm Profundidade da Superficie do Assento:
65 mm Altura do Assento: 465 - 580 mm

TOTAL RS
301.365,17
1
14- Aﬂnexos
Em anexo gstdo os documentos necessérios para subsidiarem o processo licitatério para aquisigdo ou contratagdo dos referidos
produtos of servigos.
- Org¢amentos e pesquisas de mercado;

- Dpcumentos juridicos, fiscais, trabalhistas e técnicos da empresa. Gestdo e autorizagdo

\

responsabi

Estou ciennr que fui indicado como fiscal responsavel pelos

ntratos oriundos deste presente termo de referéncia.

\WLEXGORARDI
CPF: 044.378.279-29

Este termo de referéncia é exclusivo da secretaria de educagdo, cultura e esportes. Saliento que sdo de nossa total

idade, todas as informagdes fornecidas, tais como descritivo técnico e justificativa da real necessidade da

contratagde dos itens mencionados, bem como a realizagdo e conferéncia dos orgamentos. No qual as mesmas serdo dispostas
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ao departamento de licitagdes para realizagdo de processo licitatorio.

%\k‘m ¥

LUIS FERNANDO DE OLIVEIRA
Secretario de Administragdo




Planilha de Formulaciao de Valor Estimado SECRETARIA MUNICIPAL DE

-

OBRASE SERVICOS PUBEICOS——

Item Relacao de Itens Orc¢amento Orcamento Orcamento | Orcamento | Orcamento Quantidade Valor Valor
A B C D E Estimado Total

CADEIRA PRESIDENTE R$ 1.27425|R$ 1.249,00 | R$  1.372,50 50 R$ 1.298,58 | R$ 64.929,17

CADEIRA DIRETOR R$ 1.198,75 [ R$  1.165,00 [ R$  1.182,79 200 R$ 1.182,18 | R$ 236.436,00
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Responsavel pela planilha: LUIS FERNANDO DE OLIVEIRA
Total / SubTotal R$ 301.365,17

Data: sexta-feira, 23 de julho de 2021

LOCGOU
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Toledo| 21 de Julho de 2021.

Destino : Municipio de Santo Antonio do Sudoeste No. De folhas: 06
CNPJ:75.927.582/0001-55 Cidade: Santo Antonio do Sudoeste
Aos Cuidados: Sr Alex Assunto: Cotacao

Conforme sua solicitagéo estamos enviando as especificagdes dos seguintes produtosz

ITEM 01 — POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA C/MECANISMO S.R.E COM BRACOS

Poltrona Presidente giratéria com as seguintes especificagées:

ENCOSTO

- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com |

14 mm de espessura. Possui curvatura anatémica no encosto de forma a permitir a acomodacgéo das

regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de

CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m® com 60 mm de espessura média.

- Reyestimento do encosto em Courissimo, formado por costuras laterais e centrais em desenho

proprio, fixado por grampos com acabamento zincado.

. - Contra capa do encosto injetadas em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por
parafusos, auxiliando em futuras manutengoes.

- A fixagdo do encosto no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo

flangeado com trava mecanica no flange na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas

na madeira.

corrente sanguinea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC| com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m*® com 60 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em Courissimo, formado por costuras laterais e centrais em desenho
proprio, fixado por grampos com acabamento zincado.

- Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por
grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengées.

- A fixacdo do assento no mecanismo € feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas
na madeira.
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BRACOS

- Apdia bragos com corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com |
estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de ago SAE 1020 com 50,50 mm de largura e

l

6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posicdes de regulagem de altura feita por botdo injetado em |
Poliamida 6, totalizando 80 mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L" possui 2 furos
oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagéo de chave com curso de 25 mm em

cada|brago durante a montagem do braco no assento.

- A fixacdo do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo ﬂangeado
com [trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na

madeira do assento.
MECANISMO
- Meganismo com sistema reclinador do encosto com 6 laminas de frenagem, de estrutura monobloco,

§

soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com inclinagédo fixa com 3° de |

inclinagdo e 2 furagdes para fixagido do assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x
200

h . cox
m. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica através de catraca com 12 posigoes, |

totalizando 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero na cor preta. |

Inclinagdo do encosto com 20° de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas
posigdes, com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do
reclinador.

ite que o encosto fique em movimento livre até que o usuario puxe novamente a alavanca para a

encaixadas, usado para proteger a coluna.
- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.

4rio. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a agdo do usuario e |

;
|
) i

a telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes

ro
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giratéria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 |
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nanoceramico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para
. desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, |
proporcionando melhor protegéo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta. '
- A tinta utilizada para a pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi) garantindo resisténcia a
radiagdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, na
cor preto liso semi-brilho, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas s&o
curadlas em estufa com esteira de movimentag&o continua a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA

Altura Total da Cadeira; 1055-1250 mm

Profundidade Total da Cadeira: 660-810 mm

Largura Total da Cadeira: 660 mm

Extenhsao Vertical do Encosto: 605 mm

Largura do Encosto: 460 mm

Largura do Assento: 485 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm

do Assento: 470-585 mm

atde: | 200 | Valor Unitério: 1.274,25  Valor Total: | 254.850,00

|

_ ITEM 02 —- POLTRONA DIRETOR GIRATORIA C/MECANISMO S.R.E OM BRACOS
._Poltrona Diretor giratéria com as seguintes especificagées:

(95}
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ENCOSTO
- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com |
espessura de 13 mm de espessura média. Possui curvatura anatémica no encosto de forma a permitir a
acompdacao das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de |
CFC,|com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m® com 60 mm de espessura média. :
- Revestimento do encosto em CEC, formado por costuras laterais e centrais em desenho préprio, |
fixade por grampos com acabamento zincado. ‘
- Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por ;
parafusos, auxiliando em futuras manutengoes.

- A fixag@o do encosto no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas
na madeira.

- ASSENTO i
. - Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com |
14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangulamento
'~ na cdrrente sanguinea. _
. - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de §
. CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m® com 60 mm de espessura média.
. - Reyestimento do assento em CEC, formado por costuras laterais e centrais em desenho proprio, |
fixadp por grampos com acabamento zincado. 3
f = C(:'Itra capa do assento injetadas em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por |

| grampos com acabamento zincado, auxiliando em futuras manutengdes. T
| - A fixagdo do assento no mecanismo é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo |

| flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas |
na nTadelra 1

- Ap ia bra(;os e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com |
estrutura vertical em formato de “L” fabricada em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de |
largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posigdes de regulagem de altura feita por botdo |
injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L" possui 2
furog oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagdo de chave com curso de 25 mm
em ¢ada brago durante a montagem do brago no assento. \
- A fixagéo do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado |
com) trava mecanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
. madeira do assento.

. MECANISMO

- Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6 laminas de frenagem, de estrutura monobloco,
soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com inclinagdo fixa com 3° de
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inclinj;éo e 2 furagdes para fixagdo do assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x
. Suporte do encosto com regulagem de altura automatica através de catraca com 12 posigoes, |

totalizéndo 80 mm de curso, recoberto por capa injetada em polipropileno copolimero. Inclinagdo do

encosto com 20° de curso semi-circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posi¢ées, com
molas| para o retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do reclinador.
- Alavanca de acionamento do sistema reclinador do encosto possui duas formas de acionamento. Ao

ser movimentada para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca |
permanecer acionada pelo usuario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada |
sem & agao do usudrio e permite que o encosto fique em movimento livre até que o usuario puxe |

novamente a alavanca para a posigao neutra aonde ela ira frenar o mecanismo na posicéo desejada.

- Acionamento da coluna gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal.

- O mecanismo possui peca plastica de acabamento e protecdo das laminas do reclinador em
Poliprppileno Copolimero injetado na cor preta.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.

COLUNA

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020
redondo com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal axial de |

giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e
recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas DIN EN

16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, |

| quando medida montada, devido a compressao dos componentes.
- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.

fabricado com acgo trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro soldado na

tapetes e similares.

buchas de adaptacao.
. - Possui sistema de montagem da coluna na base por encaixe cone Morse.
ACABAMENTO

idade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada |

dlica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, |

- MorLtagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizagdo de 41
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- Os| componentes metélicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho
nanogeramico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados para
. desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecdo contra corrosé@o e excelente ancoragem da tinta. :
- A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster - epéxi), garantindo resisténcia a f
radiagdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, |
nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas sao |
curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C.
DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA

Altura Total da Cadeira: 925-1120 mm

Profundidade Total da Cadeira: 660 - 745 mm

. Largura Total da Cadeira: 660 mm

Extensao Vertical do Encosto: 465 mm

Largura do Encosto: 450 mm

Largura do Assento: 485 mm

| Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm

AIturi do Assento: 465 - 580 mm

‘ . I |
Qtd%:f 200 '; Valor Unitario: i 1.198,75! Valor Total: 239.750,00 |

Pagamento: 28 dias apos faturamento
Frete: Gratuito
Entrega: 30 dias ap6s solicitgao pelo érgao

Entre no site: www.linplast.com.br e conhega nossa Linha completa.

Atencigsamente;

i s

) [710.214.714/0001-9°

$ ™ 2, // f’;«"‘ i
:\, i‘," ' 1--//‘ K : l -~ EDUC AR INDUSTRIA DE MOVES 302
EDUCAR INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA RETI
VALMIR PROCKSCH
RG: 5797428-1
CPF: 955.048.349-53
RESPONSAVEL LEGAL



mailto:vendaslinplast@linplast.com.br
http://www.linDlastcom.br

000014

85.601-010 - Francisco Beltrao - Pr.
46 3524.1995 - maqgill@maqgill.com.br

M A Q G I I- I_ J.G Moveis e Maquinas Ltda
Rua Sao Paulo, 919 - Centro
M OV E I S

www.maqgill.com.br CNPJ85.041.341/0001-68 - Insc Est 321.03023-86

Franc|sco Beltrao (PR), 20 de Julho de 2021.

Para
PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTO ANTONIO DO SUDOESTE
Santa Anténio do Sudoeste-PR.

Prezados Senhores,

Conforme vossa solicitagédo, fornecemos através do presente precos e condicdes das
mercadorias abaixo relacionadas:

Item| Qtde Unid Descricao Va.lor' Valor Total
Unitario
POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA C/MECANISMO
S.R.EE APOIO DE BRACOS
Poltrona Presidente giratéria com as seguintes especificacoes:
ENCOSTO

- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura.
Possui curvatura anatdmica no encosto de forma a permitir a
acomodacao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor
a coluna vertebral.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 55 Kg/m® com 60 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em Courissimo, formado por costuras
laterais e centrais em desenho préprio, fixado por grampos com
acabamento zincado.

- Contra capa do encosto injetadas em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montada por parafusos, auxiliando em
futuras manutencoes.

- A fixacdo do encosto no mecanismo ¢é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, |
moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura.
Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
controlada de 45 a 55 Kg/m® com 60 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em Courissimo, formado por costuras
laterais e centrais em desenho préprio, fixado por grampos com
acabamento zincado.

- Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montada por grampos com
acabamento zincado, auxiliando em futuras manutencées.

01| 200 | Un 1.249,00 249.800,00

Pdgina 01

moveis residenciais | moveis para escritdrio
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- A fixagdo do assento no mecanismo é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecénica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

BRACOS

- Apdia bragos com corpo do brago em polipropileno copolimero
injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em
formato de “L" fabricada em chapa de aco SAE 1020 com 50,50
mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posicoes
de regulagem de altura feita por botdo injetado em Poliamida 6,
totalizando 80 mm de curso. A estrutura vertical em formato de
“L" possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por
parafuso com utilizacdo de chave com curso de 25 mm em cada
brago durante a montagem do braco no assento.

- Afixagao do brago no assento é feita com parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange,
na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira do assento.

MECANISMO

- Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6 laminas
de frenagem, de estrutura monobloco, soldado por processo MIG
em célula robotizada, com assento fixo e com inclinagéo fixa com
3¢ de inclinagdo e 2 furagbes para fixacdo do assento com
distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte
do encosto com regulagem de altura automética através de
catraca com 12 posicoes, totalizando 80 mm de curso, recoberto
por capa injetada em polipropileno copolimero na cor preta.
Inclinagao do encosto com 20° de curso semi-circular acionado
por alavanca, obtendo-se infinitas posi¢des, com molas para o
retorno automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem
do reclinador.

- Alavanca de acionamento possui duas formas de acionamento.
Ao ser movimentada para cima a mesma possibilita uma
regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer
acionada pelo usudrio. Ao ser movimentada para baixo a
alavanca permanece acionada sem a acao do usuério e permite
que o encosto fique em movimento livre até que o usuério puxe
novamente a alavanca para a posi¢do neutra aonde ela iré frenar
0 mecanismo na posicao desejada.

- Acionamento da coluna gés feita por alavanca independente
injetada em Poliacetal.

- O mecanismo possui pega plastica de acabamento e protecao
das laminas do reclinador em Polipropileno Copolimero injetado
na cor preta.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse
COLUNA

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe cénico fabricada
em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de
diametro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal

moveis residenciais | moveis para escritorio
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axial de giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha
mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na
montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira com
acionamento por mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de
curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos,
quando medida montada, devido a compressio dos
componentes.

- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola
a gas.

- Capa telescépica injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usado
para proteger a coluna.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por
encaixe cone Morse.

BASE

- Base giratéria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada
com tubos de ago SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50
mm de espessura de parede, soldadas com cone central
fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm
de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio
fabricado com ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de
didametro soldado na extremidade da haste em furos do tipo
flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada
em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de
encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre
5 rodizios de giro duplo com 50 mm de didametro em nylon com
capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro,
banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e
similares.

- Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino
soldado na aranha sem utilizacdo de buchas de adaptacéo.

- Possui sistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse.
ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de
superficie através de banho nanoceramico por spray, executado
em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados
para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de
acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando
melhor protecdo contra corroséo e excelente ancoragem da
tinta.

- A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster
- epoxi) garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica,
W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com
esteira de movimentacédo continua a temperatura de 200° C.
DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA

Altura Total da Cadeira: 1055-1250 mm

Profundidade Total da Cadeira: 660-810 mm
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| Largura Total da Cadeira: 660 mm
Extenséao Vertical do Encosto: 605 mm
Largura do Encosto: 460 mm
‘ Largura do Assento: 485 mm
| Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm
| Altura do Assento: 470-585 mm

S Rl A Documentos 7
fumentos abaixo relacionados deverao ser anexados a Proposta de Pregos sob pena de desclassificagao:

b Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Seguranca do Trabalho, conforme
Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir também, a
hentacao comprobatdria e respectiva assinatura do profissional responséavel pela Anélise Técnica e emissao do
hento supracitado;

D de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricagao na estrutura metalica, emitido pelo fabricante;

ragao indicando revenda autorizada a prestar manutengao/assisténcia nos produtos cotados;

-ReIatPrio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 10443/2008 - Tintas e Vernizes —

Deter

inagdo da Espessura da Pelicula Seca sobre Superficies Rugosas — Emitido por laboratério acreditado pelo

INMETRO;
-Relatprio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 11003:2009 - Tintas — Determinacédo da

Aderé
-Relat
Salina
Super

cia - Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;
brio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8094:1983 - Corrosao por Exposicdo & Névoa
de no minimo 500 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 - Determinacdo do Grau de Empolamento de
ficies Pintadas, com Resultado Final: d0/t0; e, ABNT NBR ISO 4628-3/2015 - Tintas e Vernizes — Avaliacdo do Grau

de Enferrujamento, com Resultado Final: Ri0 - Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;

-Relat
Atmo
Empo

rio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8095:2015 - Corrosao por Exposicao a
fera Umida Saturada, de no minimo 400 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 - Determinacdo do Grau de
amento de Superficies Pintadas, com Resultado Final: d0/t0; e, ABNT NBR ISO 4628-3/2015 - Tintas e Vernizes —

Avaliagao do Grau de Enferrujamento, com Resultado Final: Ri0 - Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO;

-Licenga de Operacédo da Empresa fabricante das cadeiras; Certificado de Regularidade e Certiddo Negativa de Débitos

do Ibama da Empresa fabricante das cadeiras;
-Relatprio de Ensaio emitido por laboratério de que a Espuma é Isenta CFC;

-Relatprio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8537/2015 - Espuma flexivel de poliuretano

- Detgrminacgao da Densidade;

-Relatbrio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8619/2015 - Espuma flexivel de poliuretano

- Det¢rminagao da Resiliéncia;

-Relatbrio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8797/2017 — Espuma flexivel de poliuretano

- Deteérminacao da Deformagao permanente a compreensao;
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-Relatério de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8910/2016 - Espuma flexivel de poliuretano
- Determinacgéo da resisténcia & compressao;

rio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 9178/2015 - Espuma flexivel de poliuretano

- Determinacéo da forca de indentacao;

-Relatgrio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 9177/2015 - Espuma flexivel de poliuretano

- Determinacgéo da fadiga dinédmica;

-Relat@rio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 14961/2016 - Espuma flexivel de poliuretano

- Determinacao do teor de cinzas;

-Relatgrio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8515/2016 - Espuma flexivel de poliuretano

- Determinacéo da resisténcia a tracao;

-Relatdrio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8516/2015 — Espuma flexivel de poliuretano
' - Determinacéo da resisténcia ao rasgamento;

| POLTRONA DIRETOR GIRATORIA C/MECANISMO S.R.E E
‘ ' APOIO DE BRACOS _ |
\ \ ENCOSTO ‘ ‘
‘ | - Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado,
‘ | moldado anatomicamente a quente com espessura de 13 mm de
espessura média. Possui curvatura anatémica no encosto de
\ | forma a permitir a acomodagdo das regides dorsal e lombar,
adaptando-se melhor a coluna vertebral.
‘ ‘ | - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
| microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade y
‘ | controlada de 45 a 55 Kg/m? com 60 mm de espessura média. ’
‘ | -Revestimento do encosto em CEC, formado por costuras laterais |
| e centrais em desenho préprio, fixado por grampos com '
acabamento zincado.
\ - Contra capa do encosto injetada em polipropileno copolimero ‘
. j ‘ texturizado na cor preta, montadas por parafusos, auxiliando em
021 200 | Un | fuyras manutencdes. |
| -A fixacao do encosto no mecanismo é feita com parafusos ‘ :
| sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava ‘ ‘
| mecanica no flange na bitola ¥%"x 20 fpp e porcas de garra '
encravadas e rebitadas na madeira. w
ASSENTO
- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura \ ‘
| média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
} estrangulamento na corrente sanguinea.
‘ - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel ‘
| ‘ microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade f
' controlada de 45 a 55 Kg/m? com 60 mm de espessura média. ‘ ;
- Revestimento do assento em CEC, formado por costuras laterais ‘ ‘
e centrais em desenho préprio, fixado por grampos com | '
glca_bamento“zincado. ;

1.165,00 ‘ 233.000,00
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- Contra capa do assento injetadas em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, montadas por grampos com
acabamento zincado, auxiliando em futuras manutencoées.

- A fixacdo do assento no mecanismo é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

BRACOS

- Apoia bracos e corpo do braco em polipropileno copolimero
injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em
formato de “L” fabricada em chapa de aco estrutural ASTM A36
com 50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com
7 posicoes de regulagem de altura feita por botao injetado em
Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em
formato de “L” possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste
horizontal por parafuso com utilizagdo de chave com curso de 25
mm em cada braco durante a montagem do brago no assento.

- A fixagéo do brago no assento é feita com parafusos sextavados
Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange,
na bitola ¥%4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na
madeira do assento.

MECANISMO

- Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6 laminas
de frenagem, de estrutura monobloco, soldado por processo MIG
em célula robotizada, com assento fixo e com inclinagao fixa com
3¢ de inclinacdo e 2 fura¢des para fixagdo do assento com
distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte
do encosto com regulagem de altura automaética através de
catraca com 12 posicoes, totalizando 80 mm de curso, recoberto
por capa injetada em polipropileno copolimero. Inclinacéo do
encosto com 20° de curso semi-circular acionado por alavanca,
obtendo-se infinitas posi¢oes, com molas para o retorno
automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do
reclinador.

- Alavanca de acionamento do sistema reclinador do encosto
possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para
cima a mesma possibilita uma regulagem fina do encosto
enquanto a alavanca permanecer acionada pelo usuério. Ao ser
movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a
acao do usuario e permite que o encosto fique em movimento
livre até que o usuério puxe novamente a alavanca para a posicao
neutra aonde ela ird frenar o mecanismo na posicdo desejada.

- Acionamento da coluna gés feita por alavanca independente
injetada em Poliacetal.

- O mecanismo possui peca pléastica de acabamento e protecao
das laminas do reclinador em Polipropileno Copolimero injetado
na cor preta.

- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.
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COLUNA
- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico fabricada
em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de
didmetro e 1,50 mm de espessura de parede, rolamento/mancal
axial de giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha
mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na
montagem, sistema de regulagem de altura da cadeira por
coluna de mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de
curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos,
quando medida montada, devido & compressio dos
componentes.
- Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola
a gas.
- Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero
texturizado na cor preta, dividido em 3 partes encaixadas, usado
para proteger a coluna.
- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por
encaixe cone Morse.
BASE
- Base giratéria desmontéavel com aranha de 5 hastes fabricada
com tubos de ago SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50
mm de espessura de parede, soldadas com cone central
fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm
de diametro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio
fabricado com aco trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de
didmetro soldado na extremidade da haste em furos do tipo
flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada
em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de
encaixe pléstico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre
5 rodizios de giro duplo com 50 mm de didmetro em nylon com
capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro,
banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e
similares.
- Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino
soldado na aranha sem utilizagéo de buchas de adaptacéao.
- Possui sistema de montagem da coluna na base por encaixe
| cone Morse.
ACABAMENTO
- Os componentes metélicos pintados possuem tratamento de
superficie através de banho nanoceramico por spray, executado
em linha continua automatica, sem uso de produtos clorados
para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de
acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando
melhor protecdo contra corrosao e excelente ancoragem da
tinta.
- A tinta utilizada para a pintura é em pd, do tipo hibrida (poliéster
- epoxi), garantindo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica,
W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais

moveis residenciais | moveis para escritorio

Pdgina 07


mailto:maqgill@maqgill.com.br
http://www.maqgill.com.br

85.601-010 - Francisco Beltrao - Pr.
46 3524.1995 - maqgill@maqgill.com.br

M A Q G | I_ L J.G Méveis e Maquinas Ltda 000 021
Rua Sao Paulo, 919 - Centro
S

M O V E I
www.magqgill.com.br CNPJ 85.041.341/0001-68 - Insc Est 321.03023-86

pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de
60 microns de espessura. Todas as pecas sao curadas em estufa
com esteira de movimentacao continua a temperatura de 200° C.
DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA

Altura Total da Cadeira: 925-1120 mm

Profundidade Total da Cadeira: 660 - 745 mm

Largura Total da Cadeira: 660 mm

Extensao Vertical do Encosto: 465 mm

Largura do Encosto: 450 mm

Largura do Assento: 485 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm

Altura do Assento: 465 - 580 mm

E

Documentos

Os doctimentos abaixo relacionados deverao ser anexados a Proposta de Precos sob pena de desclassificacao:
-Laudo|Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Trabalho ou Engenheiro de Seguranca do Trabalho, conforme
Norma|Regulamentadora NR 17, indicando quais requisitos da Norma o Produto atende. Deve possuir também, a
Documgntacdo comprobatdria e respectiva assinatura do profissional responsavel pela Analise Técnica e emissao do
Documgnto supracitado;

-Termo|de Garantia de 6 (seis) anos contra defeitos de fabricagao na estrutura metélica, emitido pelo fabricante;
-Relatofio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 10443/2008 - Tintas e Vernizes —
Determinacdo da Espessura da Pelicula Seca sobre Superficies Rugosas ~ Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO;

-Relatétio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8094:1983 - Corrosao por Exposicao a Névoa
Salina, [de no minimo 500 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 - Determinacdao do Grau de Empolamento de
Superficies Pintadas, com Resultado Final: d0/t0; e, ABNT NBR ISO 4628-3/2015 - Tintas e Vernizes — Avalia¢ao do Grau
de Enferrujamento, com Resultado Final: Ri0 - Emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO;

-Relatério de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8537/2015 - Espuma flexivel de poliuretano
- Determinacao da Densidade;

-Relatéi;r; de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8619/2015 - Espuma flexivel de poliuretano
- Determinacao da Resiliéncia;

-Relatorio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 8910/2016 - Espuma flexivel de poliuretano
— Determinacao da resisténcia a compressao;

-Relatétio de Ensaio e/ou Laudo de Conformidade com a Norma ABNT NBR 9178/2015 - Espuma flexivel de poliuretano
- Determinacao das Caracteristicas de Queima;
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Validade da Proposta - 30 Dias

Prazo de Entrega Até 30 dias ap6s confirmagao

Condicao de Pagamento : 30 dias

Certos de correspondermos as expectativas, permanecemos a disposicdo para

esclaTecimentos sobre o contetido do presente, e desde ja enviamos nossas,

Cordiais Saudagoes.

]/ g5.041.341/0001-68

7 MAQGILL J. G. MOVEIS
MAQGILL-J.G M Ltd
Joio Natal Giadh _4&{9322'!2“ e E MAQUINAS LTDA.

CPF n° 2425657.639-68 - RG n° 1.202.190-9 SSP/Pr Rua Séo Paulo, 919

Centro  CEP 85601-010
LFrancisco Beltréo Parand_}
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) de Cotagao: cotacao rapida 9

Pesquisa realizada entre 21/07/2021

12:14:55 € 21/07/2021 12:09:48

Item 1: cadeifa escritério
RRECOS / QUANTIDADE PREGO TOTAL
PROPOSTAS ESTIMADO
2/21 1 RS 1.372,50 (un) RS 1.372,50
Prego Compras ) . _ Data
¢ P ~ Orgao Pablico Identificagao L Prego

Governamentais Licitagao

1 PODER JUDICIARIO | Tribunal Superior Eleitoral | Tribunal Regional Eleitoral do N°Preg@o:762020  16/04/2021 RS 1.235,00
Ceara UASG:70007

2 MINISTERIO DA DEFESA | Comando do Exército | Comando Militar do Sul | N°Pregao:42020 14/04/2021  R$1.510,00
COMANDO DA 32 DIVISAO DO EXERCITO - BASE ADMINISTRATIVA DA UASG:160358
GUARNIGAQ DE SAN | TA MARIA | 2%Brigada de Cavalaria Mecanizada |
6°Regimento de Cavalaria Blindado

Valor Unitério R$ 1.372,50

Valor do item em relagéo ao total

@® 1) cadeiraes...

Média dos Precos Obtidos: RS

Valor Global: RS 1.372,50
24
Quantidade de pregos por item P
18
12
6
0
ftem 1

Detalhamento dos Itens

Item 1. caden

a escritorio

Preco Fstimado: RS 1.3 Média dos Precos Obtidos: RS 1.372
Quantidade | Descrigao Observagao
1 Unidade cadeira escritério, material estrutura ago cromado, material revestimento assento e encosto couro, material encosto espuma injet
ada, material assento espuma injetada, tipo base giratéria com 5 rodizios duplos, tipo encosto espaldar alto, apoio brago com brag
os, cor preta, tipo sistema regulagem vertical a gds, caracteristicas adicionais tipo poltrona presidente, brago em couro
Prego (Compras Governamentais) 1: Mediana das Propostas Finais RS 1.235,00
Data: 16/04/2021 09:00
Modalidade: Pregao Eletronico
klatorio gerado no dia 21/07/2021 12:16:02 (IP: 187.49.135.3)
¢digo Validagao: JXIk08783RmxSDIOCgsdMzOMZLRtsUAftxibgRPUzbR4zheJIB%2bWW 1uwCuMX6y6R
:/lwww.bancodeprecos.com.br/CertificadoAutenticidade?
en=JXIk08783RmxSDIOCgsdMzIMZLRtsUAftxlbgRPUzbR4zheJ9B%252bWW 1uwCuMX6y6R 1/18



http://www.bancodeprecos.com.br/CertificadoAutenticidade

A
Orgao: PODER JUDICIARIO SRP: SIM 0 0 D 0 < 4

Tribunal Superior Eleitoral Identificagao: N°Preqgao:762020 / UASG:70007
Tribunal Regional Eleitoral do Ceara Lote/Item: 4/21
Dbjeto: Eventual aquisicdo, montagem e instalagao de mobiliario.. Ata: Link Ata
Destrigao: CADEIRA ESCRITORIO - CADEIRA ESCRITORIO, MATERIAL ESTRUTURA ACO

Fonte: www.comprasgovernamentais.gov.
CROMADO, MATERIAL REVESTIMENTO ASSENTO E ENCOSTO COURO, br

MATERIAL ENCOSTO ESPUMA INJETADA, MATERIAL ASSENTO ESPUMA
INJETADA, TIPO BASE GIRATORIA COM 5 RODIZIOS DUPLOS, TIPO ENCOSTO
ESPALDAR ALTO, APOIO BRAGO COM BRAGOS, COR PRETA, TIPO SISTEMA

Quantidade: 13
Unidade: Unidade

REGULAGEM VERTICAL A GAS, CARACTERISTICAS ADICIONAIS TIPO POLTRONA UF: CE
l’ PRESIDENTE, BRACO EM COURO
tMat: 390178 - CADEIRA ESCRITORIO
CNPJ RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR DA PROPOSTA FINAL
291209.847/0001-62 BELCHAIR COMERCIO DE MOVEIS EIRELI RS 800,00

ca: TOK

Fabricante: TOK PLAST

Madelo: 91F1

Depcrigao: Cadeira giratdria tipo diretor em tecido crepe Descrigdo geral: Cadeira giratéria com mecanismo de reclinagao sincronizado para assento e encosto.
Cofuna a gas classe 4 com curso de 120 mm. Bragos com regulagem de altura. Espaldar médio. Revestimento em tecido crepe 100% poliéster na cor a definir.
Asgento estruturado em compensado multilaminado, resinado e prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos sustentéveis, apresentando laminas com
espessura maxima de 1,5 mm cada e espessura do compensado de 15 mm. Manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), ¢
om| caracteristica de pouca ou nenhuma conformacao na base do assento para garantir alternancia postural. Borda frontal arredondada para no prejudicar a ¢
ircylagao sanguinea dos membros inferiores do usuario. Largura de 490 mm e profundidade de superficie de 470 mm, Espessura média predominante da espu
mg de 40 mm. Encosto estruturado em chassi de polipropileno injetado, com ajuste de altura. Manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada, aprese
do conformagéo anatémica para apoio da regido lombar do usuério, apresentando raio de curvatura transversal além de curvatura longitudinal para perfeit
omodagao das costas do usudrio. Largura do encosto de 470 mm (no apoio lombar), extensao vertical do encosto de 580 mm. Mecanismo operacional do t

mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinagéo de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensdo do movimento de reclinagéo de assento e
engosto ao biétipo do usudrio, permitindo o uso da poltrona por bidtipos distintos. Além do manipulo citado, o mecanismo deve dispor de dois manipulos laterai
ionados por um simples toque, sendo um para acionamento do pistao a gas e outro, para acionamento/liberagao da trava do movimento de reclinagao sinc
ronizada. Dotado de placa na regiao traseira manufaturada em chapa de ago com espessura de 4 mm, com acabamento injetado em termoplastico com 2 mm
defespessura entre aplaca traseira e a porgao do assento do mecanismo. Plataforma para fixagdo do assento manufaturada & partir de chapa de ago com 3 m
m fle espessura minima, estampada, com dobras, e dotado de sub plataforma em aluminio injetado. Todos estes componentes, com excegao do acabamento t
ermopléastico, recebem tratamento de superficie por meio de pintura a po, através do processo de deposigéo eletrostatica, passando pelos processos de desen
graxe, estabilizagao, tratamento antiferruginoso e posterior secagem. Assento e encosto unidos por meio de chapa de aco de espessura minima de 7 mm do tip
o Igmina, tratamento de superficie por meio de pintura epoxi po, através do processo de deposigao eletrostética. Base giratéria arcada, com cinco patas, em m
atgrial injetado a base de nylon com fibra de vidro e conico central com anel de metalico de contensao mecanica. Cada pata, em sua porgao inferior, possui refo
r¢gs promovendo maior resisténcia mecanica a pega. Alojamento para o pino do rodizio com 11mm de didmetro que dispensa o uso de bucha pléastica para est
ngao. Para cada pata da base, em sua terminagao, acopla-se um rodizio de duplo com pista de rolagem em nylon, antirrisco, tipo "H". Ajuste milimétrico de
ra do assento por meio de acionamento de pistao a gas, com classificagao de desempenho em conformidade com classe 04 de acordo com Norma Interna
al DIN 4550.Capa telescépica de acabamento e protegao do pistao a gas, manufaturada em termoplastico copolimero. Tal pea é importante componente

rso do pistao. Bragos com requlagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em ago carbono tubular. Brago provido de ajuste vertical, através de a
cignamento de botao externo lateral com empunhadura ergonémica, injetado em polipropileno que, por sua vez, aciona um sistema de acionamento manufatur
empecas de aluminio injetado, ago carbono e resinas de engenharia, tais como molas e cremalheira interna, responsaveis pelo travamento e liberagéo do aj
usfe vertical. As partes do estrutural vertical do brago e jungao deste estrutural com a chapa horizontal de acoplamento ao assento s@o providas de acabament
o fipo carenagem, injetado em termoplastico copolimero tipo polipropileno ou superior, que protege contra acumulos de particulas estranhas ao produto, além
defoferecer acabamento e protegao ao usudrio contra as partes moveis internas do equipamento. Estrutural vertical tubular é acoplado,
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Ma&ca: TOK

Fabricante: TOK PLASTI METAL LTDA

Modelo: 91F1

Descrigao: Cadeira giratéria tipo diretor em tecido crepe Descri¢ao geral: Cadeira giratéria com mecanismo de reclinagao sincronizado para assento e encosto.
Colbina a gas classe 4 com curso de 120 mm. Bragos com regulagem de altura, Espaldar médio. Revestimento em tecido crepe 100% poliéster na cor a definir.
Asgento estruturado em compensado multilaminado, resinado e prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos sustentaveis, apresentando laminas com
es;tssura méxima de 1,5 mm cada e espessura do compensado de 15 mm. Manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), ¢
omjcaracteristica de pouca ou nenhuma conformagao na base do assento para garantir alternancia postural. Borda frontal arredondada para nao prejudicar a ¢
ircylagdo sanguinea dos membros inferiores do usuério. Largura de 490 mm e profundidade de superficie de 470 mm. Espessura média predominante da espu
majde 40 mm. Encosto estruturado em chassi de polipropileno injetado, com ajuste de altura. Manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada, aprese
nt do conformagao anatémica para apoio da regido lombar do usuério, apresentando raio de curvatura transversal além de curvatura longitudinal para perfeit
a apomodacao das costas do usudrio. Largura do encosto de 470 mm (no apoio lombar), extens@o vertical do encosto de 580 mm. Mecanismo operacional do t
ipogsincronizado de reclinagdo para assento e encosto com travamento em, 5 pontos, equipado com sistema de seguranga do tipo anti-impacto e ajuste de ten
§ da mola que tenciona o sistema de reclinagao. Esse mecanismo deve dispor de manipulo ergonémico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente eldstic
b mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinag@o de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensao do movimento de reclinagao de assento e

rorgzada, Dotado de placa na regiao traseira manufaturada em chapa de ago com espessura de 4 mm, com acabamento injetado em termoplastico com 2 mm
espessura entre aplaca traseira e a porgao do assento do mecanismo. Plataforma para fixagao do assento manufaturada a partir de chapa de ago com 3 m
e espessura minima, estampada, com dobras, e dotado de sub plataforma em aluminio injetado. Todos estes componentes, com excegado do acabamento t
ermoplastico, recebem tratamento de superficie por meio de pintura a pé, através do processo de deposigéo eletrostatica, passando pelos processos de desen
e, estabilizagao, tratamento antiferruginoso e posterior secagem. Assento e encosto unidos por meio de chapa de ago de espessura minima de 7 mm do tip
imina, tratamento de superficie por meio de pintura epoxi po, através do processo de deposigao eletrostatica, Base giratdria arcada, com cinco patas, em m
rial injetado a base de nylon com fibra de vidro e cénico central com anel de metalico de contensdo mecénica. Cada pata, em sua porgao inferior, possui refo
promovendo maior resisténcia mecanica a pega. Alojamento para o pino do rodizio com 11mm de didmetro que dispensa o uso de bucha plastica para est

ificacoes detalhadas encontram-se no arquivo proposta e anexo junto ao sistema, Esta empresa declara estar de acordo com todas as exigéncias do Edital e
s anexos. Fabricado no Brasil. Validade da proposta:90 (noventa) dias,
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Majca: TECNO2000
Faljricante: TECNO2000
Mofelo: SION
Degerigao: De acordo com edital e anexos. Termos de habilitagdo cumpridos. ITEM 21 = CADEIRA GIRATORIA TIPO DIRETOR EM TECIDO CREPE (JUIZES E DI
REJOR GERAL) Descrigao geral: Cadeira giratéria com mecanismo de reclinagdo sincronizado para assento e encosto. Coluna a gas classe 4 com curso de no
mirmo 100 mm. Bragos com regulagem de altura. Espaldar médio. Revestimento em tecido crepe 100% poliéster na cor a definir. Assento estruturado em resi
na fle engenharia termoplastica injetada com alta resisténcia mecanica ou em compensado multilaminado, resinado e prensado, a partir de madeiras oriundas
de fnanejos sustentaveis, apresentande | &minas com espessura maxima de 1,5 mm cada e espessura do compensado de 15 mm. Manufaturado a partir de es
purhas flexiveis de poliuretano i njetadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagao na base do assento para garantir alternancia post
ural. Borda frontal arredondada para nao prejudicar a circulagao sanguinea dos membros i nferiores do usudrio. Largura minima de 490 mm e profundidade de
suerficie minima de 460 mm. Espessura média predominante da espuma de 40 mm, Encosto estruturado em chassi de polipropileno i njetado, com ajuste de
altyra. Manufaturado em espuma flexivel de poliuretano i njetada, apresentando conformagéo anatémica para apoio da regido | ombar do usuério, apresentand
o rgio de curvatura transversal além de curvatura | ongitudinal para perfeita acomodag&o das costas do usuério. Largura minima do encosto de 450 mm (no ap
oiofl ombar), extensao vertical minima do encosto de 560 mm. Mecanismo operacional do tipo sincronizado de reclinagéo para assento e encosto com travame
ntofem, no minimo, 3 pontos, equipado com sistema de seguranga do tipo anti-impacto e ajuste de tens@o da mola que tenciona o sistema de reclinagao. Esse
meganismo deve dispor de manipulo ergondmico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente elastico da mola helicoidal que tenciona 0 movimento de reclina
¢aq de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensao do movimento de reclinagao de assento e encosto ao bidtipo do usuario, permitindo o uso da poltro
na por biétipes distintos. Além do manipulo citado, 0 mecanismo deve dispor de dois manipulos | aterais acionados por um simples toque, sendo um para acion
amento do pistao a gas e outro, para acionamento/liberagac da trava do movimento de reclinagao sincronizada. Dotado de placa na regido traseira manufatura
da pm chapa de ago com espessura de 4 mm, com acabamento injetado em termoplastico com 2 mm de espessura entre a placa traseira e a porgao do assent
o dp mecanismo. Plataforma para fixagdo do assento manufaturada a partir de chapa de ago com 3 mm de espessura minima, estampada, com dobras, e dota
do fle subplataforma em aluminio i njetado, Todos estes componentes, com excegao do acabamento termopléstico, recebem tratamento de superficie por mei
o dp pintura a po, através do processo de deposigéo eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagao, tratamento antiferruginoso e posteri
or §ecagem. Assento e encosto unidos por meio de chapa de ago de espessura minima de 7 mm do tipo | amina, tratamento de superficie por meio de pintura e
poxi po, através do processo de deposigao eletrostética. Base giratéria arcada, com cinco patas, em material i njetado a base de nylon com fibra de vidro e céni
co pentral com anel de metalico de contens@o mecanica. Cada pata, em sua porgao inferior, possui reforgos promovendo maior resisténcia mecanica a pega. Al
ojafnento para o pino do rodizio com 11 mm de didmetro que dispensa o uso de bucha plastica para esta fungao. Para cada pata da base, em sua terminagéo, a
copjla-se um rodizio de duplo com pista de rolagem em nylon, antirrisco, tipo “H". Ajuste milimétrico de altura do assento por meio de acionamento de pistao a g
‘ as,Jcom classificacdo de desempenho no minimo em conformidade com classe 04 de acordo com Norma Internacional DIN 4550. Capa telescépica de acabam
entp e protecao do pistao a gas, manufaturada em termoplastico copolimero. Tal pega é importante componente para prote¢ao contra particulas que possam a
trapalhar o bom funcionamento do pistao, bem como elemento estético da base, para acabamento da coluna e do curso do pistao. Bragos com regulagem de a
Itua, com estrutural vertical manufaturado em ago carbono tubular. Brago provido de ajuste vertical, através de acionamento de botao externo | ateral com em
pufihadura ergonomica, i njetado em polipropileno que, por sua vez, aciona um sistema de acionamento manufaturado em pecas de aluminio i njetado, ago car
bofo e resinas de engenharia, tais como molas e cremalheira | nterna, responsaveis pelo travamento e | iberagao do ajuste vertical. As partes do estrutural verti
calldo brago e j ungao deste estrutural com a chapa horizontal de acoplamento ao assento sdo providas de acabamento tipo carenagem, i njetado em termopla
sti¢o copolimero tipo polipropileno ou superior, que protege contra acumulos de particulas estranhas ao produto, além d
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magao permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 em forma anatémica com espessura média de 40 mm. Largura de 480 mm e altura de 560 mm. Capa de
pratecao e acabamento injetada em polipropileno texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Suporte do Encosto Suporte par
a encosto com regulagem de altura fabricado em chapa de ago estampada com 6,00 mm de espessura e 90,00 mm de largura, dotada de nervura estrutural de
refpreo que confere alta resisténcia mecanica, Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta p6, revestindo to
talinente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (
degengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e excelente acabamento). Para um perfeito apoio
lombar, dispoe de regulagem de altura com curso de 60 mm e 12 posigoes de ajuste, com acionamento automatico sem necessidade de botdes ou manipulos,
0 gistema de regulagem é fabricado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis e precisos. C
apg do suporte para encosto injetada em polipropileno texturizado. Assento Revestido Interno em compensado anatémico multilaminado (7 laminas com 1,5 m
m gada) moldada a quente.Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagao de rasgo, alta tenséo de along
anfento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformagao permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 em forma anatémica com espessura média de 40
mrf. Profundidade de 465 mm e largura de 490 mm., Capa de protegdo e acabamento injetada sob o assento em polipropileno texturizado com bordas arredond
adfs que dispensam o uso do perfil de PVC. Mecanismo Sincronizado O mecanismo possui: Corpo injetado em liga de aluminio sob presséo; Placa de fixagao d
o mecanismo ao assento fabricada em resina de engenharia com nervuras e ressaltos que garantem a resisténcia deste componente, esta placa possui largura
total de 195 mm, comprimenta total de 250 mm, altura da borda 14 mm e espessura real da placa variando entre 3, 6 e 9 mm aproximadamente. O mecanismo
po$sui comandos extremamente faceis que permitem que as regulagens sejam acessadas sem a necessidade do usuério levantar-se da poltrona, Possui alava
ncg sob o assento a direita do usudrio para regulagem de altura, a alavanca posicionada a esquerda do assento desblogueia 0 movimento de inclinagdo sincron
1zagdo entre encosto e assento, este movimento permite que o apoio lombar da poltrona mantenha contato com a regido lombar do usuério no movimento de re
clinagao, pois o deslocamento do encasto e assento é realizado na proporgao 2:1 respectivamente. Ambas alavancas do mecanismo fabricadas: Parte estrutur
al ¢m aco redondo com 8 mm de diametro e 0 acabamento (drea onde o usudrio tera acesso para realizar a regulagem) injetado em resina de engenharia. A reg
uldgem de inclinagao do encosto proporciona no minimo 4 pontos de parada. Possui dois calgos injetados em termoplastico ou termofixo que limitam o curso e
impedem que a chapa de fixagao do encosto e o corpo do mecanismo se choquem. Internamente existem 2 pinos zincados com a fungao de articular o conjunt
o gssento e encosto, um com didmetro de 10 mm e o outro com diametro de 8 mm. Dotado de sistema de livre flutuagao sendo a regulagem da tensao do movi
ménto de reclinagao realizada através de um manipulo localizado sob o assento possibilitando adequar o movimento relax ao bi6tipo do usuario e sistema anti-
impacto que impede o choque do encosto com o usuério ao desbloquear o mesmo. No manipulo deve vir gravado em alto relevo (de forma indelével) o sentido
dejregulagem para mais ou menos tensao. Na parte inferior do mecanismo, ¢ montada uma capa de acabamento fabricada em resina termopléstica, para impe
dirjque o usudrio tenha acesso a parte interna do mecanismo (para sua seguranga). Acabamento em pintura eletrostética realizado por processo totalmente au
tofhatizado em tinta p6, revestindo totalmente a estrutura com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso. O sistema
dejacoplamento da coluna central da-se através de cone morse, facilitando a montagem e casos eventuais de manutengao. Coluna giratéria com regulagem de
altura Coluna giratéria com regulagem de altura por acionamento a gas com 90 mm de curso aproximado, fabricada em tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de e
sppssura. Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta p6, revestindo com pelicula de aproxi
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Marca: FK GRUPO

Fabricante: FK GRUPO S/A

Madelo: SNEX/NEXUS

Degcrigao: Cadeira giratdria tipo diretor em tecido crepe (Julzes e Diretor geral) Descrigao geral: Cadeira giratéria com mecanismo de reclinagao sincronizado
pafa assento e encosto, Coluna a gés classe 4 com curso de no minimo 100 mm. Bragos com regulagem de altura. Espaldar médio. Revestimento em tecido cr
epe 100% poliéster na cor a definir. Assento estruturado em resina de engenharia termoplastica injetada com alta resisténcia mecénica ou em compensado mu
Itilaminado, resinado e prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos sustentaveis, apresentando | &minas com espessura maxima de 1,5 mm cada e esp
essura do compensado de 15 mm. Manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano i njetadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma
conformacdo na base do assento para garantir alternancia postural. Borda frontal arredondada para néo prejudicar a circulagao sanguinea dos membros i nferi
ores do usuério, Largura minima de 490 mm e profundidade de superficie minima de 460 mm. Espessura média predominante da espuma de 40 mm. Encosto e
strjiturado em chassi de polipropileno | njetado, com ajuste de altura. Manufaturado em espuma flexivel de poliuretano i njetada, apresentando conformagao an
atdmica para apoio da regido | ombar do usudrio, apresentando raio de curvatura transversal além de curvatura | ongitudinal para perfeita acomodagao das cos
tag do usudrio. Largura minima do encosto de 450 mm (no apoio | ombar), extensao vertical minima do encosto de 560 mm. Mecanismo operacional do tipo sin
crdnizado de reclinagao para assento e encosto com travamento em, no minimo, 3 pontos, equipado com sistema de seguranga do tipo anti-impacto e ajuste d
e ténsao da mola que tenciona o sistema de reclinagao. Esse mecanismo deve dispor de manipulo ergonémico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente el
asfico da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinagao de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensdao do movimento de reclinagao de asse
ntdt e encosto ao bidtipo do usuario, permitindo o uso da poltrona por biétipos distintos, Além do manipulo citado, o mecanismo deve dispor de dois manipulos |
atgrais acionados por um simples toque, sendo um para acionamento do pistao a gas e outro, para acionamento/liberagao da trava do movimento de reclinaga
o sincronizada. Dotado de placa na regido traseira manufaturada em chapa de ago com espessura de 4 mm, com acabamento injetado em termoplastico com
2 mm de espessura entre a placa traseira e a porgéo do assento do mecanismo. Plataforma para fixagao do assento manufaturada a partir de chapa de ago co
m B mm de espessura minima, estampada, com dobras, e dotado de subplataforma em aluminio i njetado. Todos estes componentes, com excegdo do acabam
enfo termoplastico, recebem tratamento de superficie por meio de pintura & pd, através do processo de deposigao eletrostatica, passando pelos processos de d
esgngraxe, estabilizagao, tratamento antiferruginoso e posterior secagem. Assento e encosto unidos por meio de chapa de ago de espessura minima de 7 mm
doftipo | amina, tratamento de superficie por meio de pintura epoxi po, através do processo de deposigao eletrostatica. Base giratéria arcada, com cinco patas,
em material i njetado a base de nylon com fibra de vidro e conico central com anel de metélico de contensdo mecanica. Cada pata, em sua porgao inferior, poss
ui teforgos promovendo maior resisténcia mecanica a pega. Alojamento para o pino do rodizio com 11 mm de didmetro que dispensa o uso de bucha plastica p
argesta fungao. Para cada pata da base, em sua terminagao, acopla-se um rodizio de duplo com pista de rolagem em nylon, antirrisco, tipo "H". Ajuste milimétri
colde altura do assento por meio de acionamento de pistao a gds, com classificagao de desempenho no minimo em conformidade com classe 04 de acordo co
m Norma Internacional DIN 4550. Capa telescdpica de acabamento e protegao do pistao a gas, manufaturada em termoplastico copolimero. Tal pega é import
anile componente para protegao contra particulas que possam atrapalhar o bom funcionamento do pistdo, bem como elemento estético da base, para acabam
ento da coluna e do curso do pistdo. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em ago carbono tubular. Brago provido de ajuste ve
rti¢al, através de acionamento de botdo externo | ateral com empunhadura ergondmica, i njetado em polipropileno que, por sua vez, aciona um sistema de acion
amento manufaturado em pegas de aluminio i njetado, ago carbono e resinas de engenharia, tais como molas e cremalheira i nterna, responsaveis pelo travam
enfo el iberacdo do ajuste vertical. As partes do estrutural vertical do brago e j ungao deste estrutural com a chapa horizontal de acoplamento ao assento sao p
royidas de acabamento tipo carenagem, i njetado em termoplastico copolimero tipo polipropileno ou superior, que protege contra acumulos de particulas estran
hals ao produ

Estado:  Cidade:  Enderego: Nome de Contato: Telefone: Email:
RN Natal R CLOVIS BEVILARQUA, 713 José de Anchieta Costa Junior (84) 3221-0320 licitacao@omoveleiro.com
04.111.625/0001-44 MOVENORD - MOVEIS DO NORDESTE LTDA RS 1.238,77

latorio gerado no dia 21/07/2021 12:16:02 (IP: 187.49.135.3)
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CNPJ RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR DA PROPOSTA FINAL
Marca: Fk Grupo

Fal

ricante: Fk Grupo S/A

Madelo: Nexus N1
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crigao: Cadeira giratéria com mecanismo de reclinagao sincronizado para assento e encosto. Coluna a gés classe 4 com curso de no minimo 100mm. Brag
bom regulagem de altura. Espaldar médio. Revestimento em tecido crepe 100% poliéster na cor a definir, Assento estruturado em resina de engenharia term
4stica injetada com alta resisténcia mecanica ou em compensado multilaminado, resinado e prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos sustentav
apresentando laminas com espessura maxima de 1,5mm cada e espessura do compensado de 15mm. Manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliu
no injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma conformagao na base do assento para garantir alternancia postural. Borda frontal arred
ada para nao prejudicar a circulagao sanguinea dos membros inferiores do usuario. Largura minima de 490mm e profundidade de superficie minima de 460

mm. Espessura média predominante da espuma de 40mm. Encosto estruturado em chassi de polipropileno injetado, com ajuste de altura. Manufaturado em e
spyma flexivel de poliuretano injetada, apresentando conformagao anatomica para apoio da regido lombar do usudrio, apresentando raio de curvatura transver

sa
|y
eq
an

além de curvatura longitudinal para perfeita acomodagéo das costas do usudrio. Largura minima do encosto de 450mm (no apoio lombar), extensao vertica
nima do encosto de 560mm. Mecanismo operacional do tipo sincronizado de reclinagéo para assento e encosto com travamento em, no minimo, 3 pontos,

ipado com sistema de seguranga do tipo anti-impacto e ajuste de tensdo da mola que tenciona o sistema de reclinagdo. Esse mecanismo deve dispor de m
pulo ergonémico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente elastico da mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinagdo de assento e encosto, ad

apfando desse modo, a tensao do movimento de reclinagao de assento e encosto ao biétipo do usuario, permitindo o uso da poltrona por biétipos distintos. Alé

m
ro,
es
pa

o manipulo citado, o mecanismo deve dispor de dois manipulos laterais acionados por um simples toque, sendo um para acionamento do pistao a gas e out
para acionamento/liberagao da trava do movimento de reclinagao sincronizada. Dotado de placa na regiao traseira manufaturada em chapa de ago com esp
ura de 4 mm, com acabamento injetado em termoplastico com 2 mm de espessura entre a placa traseira e a porgao do assento do mecanismo, Plataforma
a fixagao do assento manufaturada a partir de chapa de ago com 3 mm de espessura minima, estampada, com dabras, e dotado de subplataforma em alu

mipio injetado. Todos estes componentes, com excegao do acabamento termoplastico, recebem tratamento de superficie por meio de pintura & po, através do
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cesso de deposigao eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento antiferruginoso e posterior secagem. Assento e enco
unidos por meio de chapa de ago de espessura minima de 7mm do tipo lamina, tratamento de superficie por meio de pintura epéxi pé, através do processo

deposigao eletrostatica. Base giratéria arcada, com cinco patas, em material injetado a base de nylon com fibra de vidro e cénico central com anel de metali
de contensao mecanica. Cada pata, em sua porgaa inferior, possui reforgos promovendo maior resisténcia mecanica a pega. Alojamento para o pino do rodi
com 11mm de didmetro que dispensa o uso de bucha pléstica para esta fungdo. Validade da proposta: 90 dias. Garantia de 5 anos contra vicios e defeitos d
hbricagao. Declaramos que estamos ciente de todas as exigéncias do Edital e seus anexos e que nosso prego esta incluso todos os tributos, fretes, custos e
nais despesas correm por conta da proponente e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto deste edital e seus anexos.

Esi(ado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:

Pacatuba ROD CE 060, SN (85) 4006-0211 licitacao@movenord.com,br

.193.613/0001-05  KADOSHI COMERCIO E REPRESENTACOES EIRELI R$ 1.238,77
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100% poliester na cor a definir, Assento estruturado em resina de engenharia termoplastica injetada com alta resisténcia mecénica ou em compensado mu
inado, resinado e prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos sustentéveis, apresentando laminas com espessura méaxima de 1,5 mm cada e esp
ra do compensado de 16 mm. Manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma ¢
rmagao na base do assento para garantir alternancia postural. Borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferior
es do usuario. Largura minima de 490 mm e profundidade de superficie minima de 460 mm. Espessura média predominante da espuma de 40 mm. Encosto est
rutyrado em chassi de polipropileno injetado, com ajuste de altura. Manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada, apresentando conformagao anat
omica para apoio da regido lombar do usuério, apresentando raio de curvatura transversal além de curvatura longitudinal para perfeita acomodagao das costas
do pisudrio. Largura minima do encosto de 450 mm (no apoio lombar), extensao vertical minima do encosto de 560 mm. Mecanismo operacional do tipo sincron
izaglo de reclinagdo para assento e encosto com travamento em, no minimo, 3 pontos, equipado com sistema de seguranga do tipo anti-impacto e ajuste de ten
séd da mola que tenciona o sistema de reclinagéo. Esse mecanismo deve dispor de manipulo ergonémico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente elastic
o dp mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinagéao de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensdo do movimento de reclinagéo de assento e
engosto ao biétipo do usudrio, permitindo o uso da poltrona por bidtipos distintos. Além do manipulo citado, o mecanismo deve dispor de dois manipulos laterai
s agionados por um simples toque, sendo um para acionamento do pistao 4 gas e outro, para acionamento/liberagao da trava do movimento de reclinagéo sinc
ronfzada. Dotado de placa na regiao traseira manufaturada em chapa de ago com espessura de 4 mm, com acabamento injetado em termoplastico com 2 mm
de gspessura entre a placa traseira e a porgao do assento do mecanismo. Plataforma para fixagao do assento manufaturada a partir de chapa de aco com 3m
m de espessura minima, estampada, com dobras, e dotado de subplataforma em aluminio injetado. To dos estes componentes, com excegao do acabamento t
ermoplastico, recebem tratamento de superficie por meio de pintura a po, através do processo de deposigao eletrostatica, passando pelos processos de desen
grake, estabilizagao, tratamento antiferruginoso e posterior secagem. Assento e encosto unidos por meio de chapa de aco de espessura minima de 7 mm do tip
o lamina, tratamento de superficie por meio de pintura epéxi po, através do processo de deposicao eletrostatica. Base giratéria arcada, com cinco patas, em m
atefial injetado a base de nylon com fibra de vidro e conico central com anel de metalico de contensdo mecanica. Cada pata, em sua porgao inferior, possui refo
r¢os promovendo maior resisténcia mecanica a pega. Alojamento para o pino do rodizio com 11 mm de didmetro que dispensa o uso de bucha plastica para est
afungao, Para cada pata da base, em sua terminagao, acopla-se um rodizio de duplo com pista de rolagem em nylon, antirrisco, tipo H. Aj uste milimétrico de al
turg do assento por meio de acionamento de pistao a gas, com classificagéo de desempenho no minimo em conformidade com classe 04 de acordo com Norm
a Internacional DIN 4550. Capa telescopica de acabamento e protegéo do pistdo a gas, manufaturada em termopléstico copolimero. Tal pega é importante com
poriente para protegdo contra particulas que possam atrapalhar o bom funcionamento do pistao, bem como elemento estética da base, para acabamento da ¢
olupa e do curso do pistao. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em ago carbono tubular, Brago provido de ajuste vertical, atr
av% de acionamento de botao externo lateral com empunhadura ergonémica, injetado em polipropileno que, por sua vez, aciona um sistema de acionamento

=

mapufaturado em pegas de aluminio injetado, ago carbono e resinas de engenharia, tais como molas e cremalheira interna, responsaveis pelo travamento e libe
ragao do ajuste vertical. As partes do estrutural vertical do brago e jungao deste estrutural com a chapa horizontal de acoplamento ao assento sao providas de
acgbamento tipo carenagem, injetado em termoplastico copolimero tipo polipropileno ou superior, que protege contra actimulos de particulas estranhas ao pro
dufp, além de oferecer acabamento e proteg@o ao usudrio contra as partes méveis internas do equipamento.

Estdo: Cidade: Enderego: Telefone: Email:
MG Belo Horizonte R BERNARDINO OLIVEIRA PENA, 192 (31)3681-1939 kadoshimoveislicitacoes@gmail.com
024604.236/0001-62  LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA RS 1.238,77

Marca: LAYOUT MOVEIS

Fapricante: LAYOUT MOVEIS

Madelo: CT 580

Defcrigao: Cadeira giratéria tipo diretor em tecido crepe (Juizes e Diretor geral) - Descrigéo geral: Cadeira giratoria com mecanismo de reclinagao sincronizado
pafa assento e encosto. Coluna a gas classe 4 com curso de no minimo 100 mm. Bragos com regulagem de altura. Espaldar médio. Revestimento em tecido cr
epd 100% poliester na cor a definir. Assento estruturado em resina de engenharia termoplastica injetada com alta resisténcia mecanica ou em compensado mul
tilgminado, resinado e prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos sustentéveis, apresentando laminas com espessura maxima de 1,5 mm cada e espe
ssyra do compensado de 15 mm. Manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), com caracterfstica de pouca ou nenhuma co
nfq rmagao na base do assento para garantir alternancia postural. Borda frontal arredondada para nao prejudicar a circulagao sanquinea dos membros inferiore
s db usudrio, Largura minima de 490 mm e profundidade de superficie minima de 460 mm. Espessura média predominante da espuma de 40 mm. Encosto estr
utyrado em chassi de polipropileno injetado, com ajuste de altura. Manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada, apresentando conformacao anaté
miga para apoio da regiao lombar do usuério, apresentando raio de curvatura transversal além de curvatura longitudinal para perfeita acomodagao das costas
dojusuario. Largura minima do encosto de 450 mm (no apoio lombar), extenséo vertical minima do encosto de 560 mm.Mecanismo operacional do tipo sincroni
zafo de reclinagao para assento e encosto com travamento em, no minimo, 3 pontos, equipado com sistema de seguranga do tipo anti-impacto e ajuste de ten
da mola que tenciona o sistema de reclinagao. Esse mecanismo deve dispor de manipulo ergonémico frontal, que possibilita o ajuste do coeficiente eldstic
mola helicoidal que tenciona o movimento de reclinagao de assento e encosto, adaptando desse modo, a tensao do movimento de reclinacao de assento e

ado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:
Caxias do Sul RUA ANTONIO ZANINI, 387 (61) 3554-9099 layoutbrasilia@gmail.com
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191768.320/0001-33  2TLB COMERCIO E SERVICOS EIRELI R$ 1.343,00

Mafca: PLAXMETAL

Faljricante: PLAXMETAL

Modelo: 1ZZ]

Degcrigao: Cadeira giratdria tipo diretor em tecido crepe (Juizes e Diretor geral) Descrig@o geral: Cadeira giratéria com mecanismo de reclinagéo sincronizado
par assento e encosto, Coluna a gas classe 4 com curso de no minimo 100 mm. Bragos com regulagem de altura. Espaldar médio. Revestimento em tecido cr
epg 100% poliéster na cor a definir. Assento estruturado em resina de engenharia termoplastica injetada com alta resisténcia mecanica ou em compensado mu
Itilgminado, resinado e prensado, a partir de madeiras oriundas de manejos sustentaveis, apresentando laminas com espessura maxima de 1,56 mm cada e esp
essura do compensado de 15 mm. Manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas), com caracteristica de pouca ou nenhuma ¢
onfprmacgao na base do assento para garantir alternancia postural. Borda frontal arredondada para nao prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferior
es o usuario. Largura minima de 490 mm e profundidade de superficie minima de 460 mm. Espessura média predominante da espuma de 40 mm. Encosto est
rutfrado em chassi de polipropilenc injetado, com ajuste de altura. Manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada, apresentando conformagao anat
bmyca para apoio da regiao lombar do usuério, apresentando raio de curvatura transversal além de curvatura longitudinal para perfeita acomodacéo das costas
do psuério. Largura minima do encosta de 450 mm (no apoio lombar), extensao vertical minima do encosto de 560 mm. VALIDADE DA PROPOSTA: 90 DIAS; EN
TREGA: 40 DIAS; GARANTIA: 5 ANOS; MONTAGEM, FRETE E IMPOSTOS: INCLUSOS. PROCEDENCIA: NACIONAL

Eskado: Cidade: Enderego: Nome de Contato: Telefone: Email:
RJ Rio de Janeiro RUA BARDANA, 190 Mariana Camargo de Paula (21) 31060-7242 vendas.2tlb@gmail.com

Prego (Compras Governamentais) 2: Mediana das Propostas Finais R$ 1.510,00
Orgdo: MINISTERIO DA DEFESA Data: 14/04/2021 09:00
Comando do Exército Modalidade: Pregio Eletronico
Comando Militar do Sul SRP: SIM

COMANDO DA 32 DIVISAO DO EXERCITO - BASE ADMINISTRATIVA DA

A tificagao: N°Pregao:42 !
GUARNIGAQ DE SAN Identificagaa regao:42020 / UASG: 160358

Lote/Item: 2/37

TA MARIA
2°Brigada de Cavalaria Mecanizada Ata: Link Ata
6°Regimento de Cavalaria Blindado Fonte: www.comprasgovernamentais.gov.
Dbjeto: Aquisi¢éo de mobiliario.. br
Descrigao: POLTRONA - Poltrona escritorio. POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA, Quantidade: 95
ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABEGA, COM BRAGOS Unidade: Unidade
atMat: 150664 - POLTRONA UF: RS
CNPJ RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR DA PROPOSTA FINAL
58088.157/0001-02 FK GRUPO S/A R$ 1.300,00
*WYENCEDOR *

Mgreca: FK GRUPO

Fapricante: FK GRUPO S/A

MIdelo: KAGI, Agile

Dascrigdo: POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA, ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABEGA, COM BRAGOS Assento: estruturado em polipropileno injetado em esp
una injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC com densidade de 54 Kg/m?. Revestimento do assento e
m Poliéster ou Couro Ecoldgico. Possui regulagem de profundidade comn curso de 50 mm. O acionamento é feito por alavanca integrado a plataforma de regula
gem do assento. Encosto: com estrutura de sustentagao confeccionada em poliamida com reforgo de fibra de vidro. Apoio lombar confeccionado em polipropil
enb copolimero injetado com requlagem de altura. Estrutura com curvatura anatdomica de forma a permitir a acomodagao das regides dorsal e lombar, adaptan
dorse melhor & coluna vertebral. Revestimento do encosto em tela 85% Paliéster e 15% Poliamida e gramatura 200 g/m2, Apoio de cabega: confeccionado em p
olipropileno copolimero injetado com apligue frontal de poliuretano injetado, Montagem feita por sistema click. Mecanismo: do tipo relax Syncron com 4 estéagio
s ge regulagem de inclinagéo do assento e encosto e travamento em um dos estagios, dotado de sistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplic
ag#io de leve pressdo das costas do usudrio evitando impactos indesejados. Possui ajuste de tensao da mola. Possui alavanca de comando independente para
a fegulagem de inclinagéo do encosto e para a regulagem da altura do assento. Assento com regulagem de profundidade e com inclinagao regulavel entre -2° e
-71 Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse. Coluna central: desmontavel fixada por encaixe cénico fabricada em tubo de ago SAE 1010/10
20 redondo com 50,80 mm de didametro e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas tratadas termicamente, possuindo arruel
asyde ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira ¢
orp acionamento por mola a gés DIN 4550 Classe 4, com 110 mm de curso nominal. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Apoi
a Bragos: em poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de altura com acionamento por meio de botao. Possui 8 posigdes de regulagem de a
Itdra com acionamento por botdo lateral. Chapa para fixag@o no assento. Base giratoria: desmontéavel com aranha de Shastes em aluminio injetado polido, apoi
ada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de diametro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, ban
da de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinflicos. Dimensdes: Profundidade da Superficie do Assento: 465 mm
L&gura do Assento: 480 mm Altura do Encosto: 600 mm Largura do Encosto: 465 mm Altura do apoio de Cabega: 190 mm Largura do apoio de Cabega: 310 m
m

Erderego: Telefone:
AV DAS INDUSTRIAS, 337 (014) 6623-678
0%5.684.135/0001-37  VITRINE AMBIENTES PARA ESCRITORIO LTDA RS 1.380,00
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NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com 6 estdgios de regulagem e curso de 50 mm montado através de encaixe na carenagem do assento. O acionamento
¢ fdito por gatilho injetado em Poliamida 6.0 integrado a plataforma de regulagem do assento. A fixagdo do mecanismo na chapa de regulagem de profundidad
e éffeito por parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na chapa de regulagem na bitola M8 passo 1,25 mm. Encosto: com estrutura de sustentaga
o cpnfeccionada em poliamida com reforgo de fibra de vidro. Apoio lombar confeccionado em polipropileno copolimero injetado com regulagem de altura, totali
zanjdo 65 mm de curso. Estrutura com curvatura anatémica de forma a permitir a acomodagéo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor & coluna vert
ebrpl. Revestimento do encosto em tela 85% Poliéster e 15% Poliamida e gramatura 200 g/m?, fixada na estrutura através de encaixe por meio de perfil. A fixag
ao fo encosto no mecanismo é feita com parafuso Allen sextavado interno na bitola %"x 20 fpp e chapa de ago NBR 6658 com 4,76 mm de espessura com furo
rosgado na bitola %"x 20 fpp. Apoio de cabega: confeccionado em polipropileno copolimero injetado com aplique frontal de poliuretano injetado. Montagem feita
potsistema click. Mecanismo: do tipo relax Syncron com 4 estégios de regulagem de inclinagao do assento e encosto e travamento em um dos estagios, dotad
o dg sistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplicagao de leve pressao das costas do usuério evitando impactos indesejados, ou relax livre co
m lvre flutuagao. Possui ajuste de tensao da mola por manipulo frontal, Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinagéo do encosto
e ppra a regulagem da altura do assento, Assento com regulagem de profundidade e com inclinagao regulavel entre -2° e -7°. Possui sistema de encaixe da colu
na ptravés de cone Morse. Coluna central: desmontavel fixada por encaixe cénico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametr
0 €{1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas tratadas termicamente, possuindo arruelas de ago temperado de alta resisténci
a, ucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gas DIN 4
55@ Classe 4, com 115 mm de curso nominal com tolerdncia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido & compressao dos compone
ntes. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Ap
oialbragos: em poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de altura com acionamento por meio de botao, profundidade e giro lateral automat
icoj Estrutura em poliamida injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 8 posi¢des de regulagem de altura com acionamento por botao lateral totalizan
doB0 mm de curso, Chapa para fixagao no assento com 6,35 mm de espessura. Base giratoria: desmontavel com aranha de 5 hastes em aluminio injetado poli
dofapoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de diametro em nylon com capa, esfera metélica inserida na estrutura, que facilita o gi
ro,panda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinflicos. Montagem do rodizio na base é feito através de pino f
abficado em ago SAE 1010/1020 com didmetro de 11 mm com anel elastico em ago que possibilita a montagem direta sem utilizagéo de buchas de adaptagdo
. Afabamento: Os componentes metélicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imerséo, executado em linha a
utgmatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vig
enfes, proporcionando melhor protegdo contra corros@o e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pin
turp é em po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto ultrafosco, com camada de 60
migrons em média. Todas as pegas s@o curadas em estufa com esteira de movimentagao continua & temperatura de 200° C. Os componentes met

EsTado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:
RY Passo Fundo AV PRESIDENTE VARGAS, 602 (54) 3335-1250 vitrine.passofundo@terra.com.br
29209.847/0001-62 BELCHAIR COMERCIO DE MOVEIS EIRELI RS 1.421,00
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CNPJ RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR DA PROPOSTA FINAL

Mddelo: 91F1-TL

Depcerigao: POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA, ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABEGA, COM BRAGOS Assento: com estrutura monobloco confeccionada em
polipropileno copolimero injetado de alta resisténcia Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC ¢
omdensidade de 50 Kg/m?® e 70 mm de espessura média montada sem uso de cola. Travessa de Reforgo E Fixagao dos Bragos Fabricada em chapa de ago es
trutural com 4,75 mm de espessura. Revestimento do assento em Poliéster ou Couro Ecolégico fixado por grampos com acabamento zincado. A fixagao do ass
ento na chapa de reforgo metélico é feita com parafuso maquina Philips na bitola %'x 20 fpp. Possui regulagem de profundidade fabricado em chapa de ago NB
R §658 com 4,75 mm de espessura com 6 estdgios de regulagem e curso de 50 mm montado através de encaixe na carenagem do assento. O acionamento é f
eitg por gatilho injetado em Poliamida 6.0 integrado a plataforma de regulagem do assento. A fixagao do mecanismo na chapa de regulagem de profundidade é
feifo por parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na chapa de regulagem na bitola M8 passo 1,25 mm. Encosto: com estrutura de sustentagao ¢
onfeccionada em poliamida com reforgo de fibra de vidro. Apoio lombar confeccionado em polipropileno copolimero injetado com regulagem de altura, totalizan
do5 mm de curso. Estrutura com curvatura anatémica de forma a permitir a acomodagao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor & coluna vertebr
al. Revestimento do encosto em tela 85% Poliéster e 15% Poliamida e gramatura 200 g/m?, fixada na estrutura através de encaixe por meio de perfil. A fixagao
dopncosto no mecanismo é feita com parafuso Allen sextavado interno na bitola %"x 20 fpp e chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com furo ro
scgdo na bitola %"x 20 fpp. Apoio de cabega: confeccionado em polipropileno copolimero injetado com aplique frontal de poliuretano injetado. Montagem feita p
or $istema click. Mecanismo: do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinagao do assento e encosto e travamento em um dos estagios, dotado
de pistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplicagao de leve pressdo das costas do usudrio evitando impactos indesejados, ou relax livre com
livee flutuag@o. Possui ajuste de tensdo da mola por manipulo frontal. Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinagao do encosto e
pafa a requlagem da altura do assento. Assento com regulagem de profundidade e com inclinagao regulavel entre -2° e -7°. Possui sistema de encaixe da colun
a dtravés de cone Morse. Coluna central; desmontéavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametro

Estrutura em poliamida injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 8 posigdes de regulagem de altura com acionamento por botéo lateral totalizando 8
0 rhm de curso. Chapa para fixagao no assento com 6,35 mm de espessura. Base giratéria: desmontavel com aranha de 5 hastes em aluminio injetado polido, a
pofada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de didmetro em nylon com capa, esfera metélica inserida na estrutura, que facilita o giro, b
anfla de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinflicos. Montagem do rodizio na base é feito através de pino fabric
adp em ago SAE 1010/1020 com didmetro de 11 mm com anel eldstico em ago que possibilita a montagem direta sem utilizagdo de buchas de adaptagao. Aca
baento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersao, executado em linha autom
atifa de oito tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
prgporcionando melhor protegéo contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é
e pé, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto ultrafosco, com camada de 60e

Enflerego: Telefone: Email:
RUA ANGELINA MICHIELON, 285 (54) 3066-7772 fiscal@belchair.net.br
07875.146/0007-20  SERRA MOBILE INDUSTRIA E COMERCIO LTDA RS 1.458,62
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ClPJ RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR DA PROPOSTA FINAL

Marca: TOK

FaBricante: TOK PLASTI METAL LTDA

Madelo: 91F1-TL

Degcrigao: POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA, ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABEGA, COM BRAGOS Assento: com estrutura monobloco confeccionada em
propileno copolimero injetado de alta resisténcia Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC ¢

onfeccionada em poliamida com reforgo de fibra de vidro. Apoio lombar confeccionado em polipropileno copolimero injetado com regulagem de altura, totalizan
do p5 mm de curso. Estrutura com curvatura anatdmica de forma a permitir a acomodagéo das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor & coluna vertebr
al. Revestimento do encosto em tela 85% Poliéster e 15% Poliamida e gramatura 200 g/m?, fixada na estrutura através de encaixe por meio de perfil. A fixagao
do pncosto no mecanismo é feita com parafuso Allen sextavado interno na bitola %"x 20 fpp e chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com furo ro
scddo na bitola %'x 20 fpp. Apoio de cabega: confeccionado em polipropileno copolimero injetado com aplique frontal de poliuretano injetado. Montagem feita p
or istema click. Mecanismo: do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinagao do assento e encosto e travamento em um dos estagios, dotado
de pistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplicagao de leve pressao das costas do usudrio evitando impactos indesejados, ou relax livre com
livrg flutuagao. Possui ajuste de tens@o da mola por manipulo frontal, Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinagéo do encosto e
pafa a requlagem da altura do assento, Assento com regulagem de profundidade e com inclinagao regulavel entre -2° e -7°, Possui sistema de encaixe da colun
ravés de cone Morse. Coluna central desmontével fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro
e 1J50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas tratadas termicamente, possuindo arruelas de ago temperado de alta resisténcia,
bugha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gds DIN 455
0 Qlasse 4, com 116 mm de cursec nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido & compressao dos componente
s. fossui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Apoia
brgcos: em poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de altura com acienamento por meio de botao, profundidade e giro lateral automatico.
Esfrutura em poliamida injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 8 posigdes de regulagem de altura com acionamento por botao lateral totalizando 8
0 rpm de curso. Chapa para fixagao no assento com 6,35 mm de espessura. Base giratéria: desmontavel com aranha de 5 hastes em aluminio injetado polido, a
potada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de didmetro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, b
anga de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos. Montagem do rodizio na base ¢ feito através de pino fabric
adg em ago SAE 1010/1020 com didmetro de 11 mm com anel eldstico em ago que possibilita a montagem direta sem utilizacéo de buchas de adaptagao. Aca
ba}. Demais especificagoes detalhadas encontram-se no arquivo proposta e anexo junto ao sistema. Esta empresa declara estar de acordo com todas as exigé
ncips do Edital e seus anexos. Fabricado no Brasil. Validade da proposta:60 (sessenta) dias.

Esfado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:

RY Caxias do Sul RUA NELSON DIMAS DE OLIVEIRA, 77 (54) 3025-6243 gustavotbassani@gmail.com
33629.425/0001-13  UP MOBILIARIO CORPORATIVO EIRELI R$ 1.500,00
Mdrca: PLAXMETAL

Fapricante: PLAXMETAL

Mddelo: BRIZZA

Depcrigao: "POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA, ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABECA, COM BRAGOS Assento: com estrutura monobloco confeccionada em
pofipropileno copolimero injetado de alta resisténcia Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC ¢
on densidade de 50 a 60 Kg/m? e 70 mm de espessura média montada sem uso de cola. Travessa de reforgo e fixagao dos bragos fabricada em chapa de ago
esfrutural com 4,75 mm de espessura, Revestimento do assento em Poliéster ou Couro Ecoldgico fixado por grampos com acabamento zincado. A fixagdo do a
ss¢nto na chapa de reforgo metélico é feita com parafuso maquina Philips na bitola %"'x 20 fpp. Possui regulagem de profundidade fabricado em chapa de ago
6658 com 4,75 mm de espessura com 6 estagios de regulagem e curso de 50 mm montado através de encaixe na carenagem do assento. O acionamento
é fpito por gatilho injetado em Poliamida 6.0 integrado a plataforma de regulagem do assento. A fixagao do mecanismo na chapa de regulagem de profundidad
e dfeito por parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na chapa de regulagem na bitola M8 passo 1,25 mm. Encosto: com estrutura de sustentaga
nfeccionada em poliamida com reforgo de fibra de vidro. Apoio lombar confeccionado em polipropileno copolimero injetado com regulagem de altura, totali

rogcado na bitola %"'x 20 fpp. Apoio de cabega: confeccionado em polipropileno copolimero injetado com aplique frontal de poliuretano injetado. Montagem feit

r sistema click Mecanismo: do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinag@o do assento e encosto e travamento em um dos estagios, dota
dojde sistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplicagéo de leve pressao das costas do usuério evitando impactos indesejados, ou relax livre co
m fivre flutuagao. Possui ajuste de tens@o da mola por manfpulo frontal. Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinagao do encosto
ra a regulagem da altura do assento. Assento com requlagem de profundidade e com inclinagao regulavel entre -2° e -7°. Possui sistema de encaixe da colu
nafatravés de cone Morse, Coluna central: desmontavel fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametr
041,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas tratadas termicamente, possuindo arruelas de ago temperado de alta resisténci

a, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gas DIN 4

55p Classe 4, com 115 mm de curse nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido & compressao dos compone

ntgs. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gés. Ap

0ig bragos: em poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de altura com acionamento por meio de botao, profundidade e giro lateral automat
icq. Estrutura em poliamida injetada com alma de ago tubular cromada, Possui 8 posigoes de regulagem de altura com acionamento por botéo lateral totalizan

dof80 mm de curso. Chapa para fixagdo no assento com 6,35 mm de espessura. Base giratéria: desmontéavel com aranha de 5 hastes em aluminio injetado poli

doj apoiada sabre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de didmetro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o gi
rofbanda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinflicos. Montagem do rodizio na base é feito através de pino f

abyicado em ago SAE 1010/1020 com diametro de 11 mm com anel elastico em ago que possibilita a montagem direta sem utilizagao de buchas de adaptagao
Agabamento; Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de VALIDADE DA PROPOSTA: 60 dias - conf

orfne Edital, PRAZO DE ENTREGA; 45 dias - conforme o Edital GARANTIA: 12meses, conforme edital MARCA/MODELQ; PLAXMETAL/BRIZZA. LOCAL DE ENTRE
GA Conforme especificado no Edital. Declaramos que atendemos todas as condigoes e especificagdes do edital.
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CNPJ RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR DA PROPOSTA FINAL
Enderego: Telefone: Email:

ROPOVIA BR 101, S/N (48) 3341-5390 upofficedesign@gmail.com

21{306.287/0001-52 TECNO2000 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA R$ 1.500,00

ca: TECNO2000

Faljricante: TECNO2000

Mogelo: GALLEN

Degcrigao: De acordo com edital e anexos. Termos de habilitagdo cumpridos. ITEM 37 — POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA, ESPALDAR ALTO E APOIO DE C
ABECA, COM BRAGOS Assento: com estrutura monobloco confeccionada em polipropileno copolimero injetado de alta resisténcia Espuma injetada anatomica
te em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC com densidade de 50 a 60 Kg/m* e 70 mm de espessura média montada sem uso
de gola. Travessa de reforgo e fixagao dos bragos fabricada em chapa de ago estrutural com 4,75 mm de espessura. Revestimento do assento em Poliéster ou
Cogro Ecoldgico fixado por grampos com acabamento zincado. A fixagao do assento na chapa de reforgo metalico é feita com parafuso maquina Philips na bit
olafa’x 20 fpp. Possui requlagem de profundidade fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com 6 estagios de regulagem e curso de 5
0 mm montado através de encaixe na carenagem do assento. O acionamento é feito por gatilho injetado em Poliamida 6.0 integrado a plataforma de regulage
m qo assento. A fixagao do mecanismo na chapa de regulagem de profundidade é feito por parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na chapa de
lagem na bitola M8 passo 1,25 mm. Encosto: com estrutura de sustentagao confeccionada em poliamida com reforgo de fibra de vidro, Apoio lombar confe
ccipnado em polipropilene copolimero injetado com regulagem de altura, totalizando 65 mm de curso. Estrutura com curvatura anatdmica de forma a permitir
a apomodagao das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Revestimento do encosto em tela 85% Poliéster e 15% Poliamida e gramat
ure200 g/m?, fixada na estrutura através de encaixe por meio de perfil. A fixagao do encosto no mecanismo é feita com parafuso Allen sextavado interno na bit
ola)a"x 20 fpp e chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com furo roscado na bitola %'x 20 fpp. Apoio de cabega: confeccionado em polipropileno ¢
opglimero injetado com aplique frontal de poliuretano injetado. Montagem feita por sistema click. Mecanismo: do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulage
m de inclinagao do assento e encosto e travamento em um dos estagios, dotado de sistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplicagao de leve
pregsao das costas do usuario evitando impactos indesejados, ou relax livre com livre flutuagao. Possui ajuste de tensao da mola por manipulo frontal, Possui
alayanca de comando independente para a regulagem de inclinagao do encosto e para a regulagem da altura do assento. Assento com requlagem de profundid
ad¢ e com inclinagao regulavel entre -2° e -7°. Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse. Coluna central: desmontavel fixada por encaixe coni
co Jabricada em tubo de ago SAE 1070/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas
trafadas termicamente, possuindo arruelas de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sist
enL de requlagem da altura da cadeira com acionamente por mola a gas DIN 4550 Classe 4, com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mai
s o} para menos, quando medida montada, devido & compressao dos componentes. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone
Mgrse. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Apoia bragos: em poliuretano injetado texturizado integral Skin com requlagem de
altyra com acionamento por meio de botéo, profundidade e giro lateral automatico. Estrutura em poliamida injetada com alma de ago tubular cromada. Possui
8 pbsigoes de regulagem de altura com acionamento por botéo lateral totalizando 80 mm de curso. Chapa para fixagdo no assento com 6,35 mm de espessura
. B§se giratéria: desmontdvel com aranha de 5 hastes em aluminio injetado polido, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de dia
meftro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e co
m fevestimentos vinflicos. Montagem do rodizio na base ¢ feito através de pino fabricado em ago SAE 1010/1020 com diametro de 11 mm com anel eléstico e
m §Go que possibilita a montagem direta sem utilizagao de buchas de adaptagao. Acabamento: Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de s
upgrficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imersao, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e ¢
o posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protegao contra corrosao e excelente ancoragem
dafinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura € em pg, do tipo hibrida (poliéster - epéxi), W-eco, atendendo norma Europei
a HoHS, isenta de metais pesados, na cor preto ultrafosco, com camada de 60 microns em média.

£

Esfado: Cidade: Enderego: Telefone:
M Formiga R VEREADOR DECIO DE PAULA, 101 (37) 3211-8933
04.604.236/0001-62  LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA R$ 1.520,00

Mgrca: LAYOUT

Fapricante: LAYOUT

Madelo: CT 580

Dascrigdo: POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA, ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABEGA, COM BRAGOS MARCA: LAYOUT MODELO: CT 580 PROCEDENCIA: NA
CIQNAL

E#ado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:
RS Caxias do Sul RUA ANTONIO ZANINI, 387 (61) 3554-9069 layoutbrasilia@gmail.com
32.126.893/0001-02 DOUGLAS MAIKON ZIGOVSKI RS 1.778,00
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CNPJ RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR DA PROPOSTA FINAL

Marca: FRISOKAR

Fabricante: FK GRUPO S.A.

Madelo: Agile Presidente

Degcrigdo: POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA, ESPALDAR ALTO E APCIO DE CABEGA, COM BRAGOS Assento: com estrutura monobloco confeccionada em
polipropileno copolimero injetado de alta resisténcia Espuma Injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC ¢
omydensidade de 50 a 60 Kg/m? e 70 mm de espessura média montada sem uso de cola. Travessa de reforgo e fixagao dos bragos fabricada em chapa de ago
estrutural com 4,75 mm de espessura. Revestimento do assento em Poliéster ou Couro Ecoldgico fixado por grampos com acabamento zincado. A fixagdo do a

al. Revestimento do encosto em tela 856% Poliéster e 15% Poliamida e gramatura 200 g/m?, fixada na estrutura através de encaixe por meio de perfil. A fixag
flo encosto no mecanismo é feita com parafuso Allen sextavado interno na bitola %"x 20 fpp e chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com furo
scado na bitola %'x 20 fpp. Apoio de cabega: confeccionado em polipropileno copolimero injetado com aplique frontal de poliuretano injetado. Montagem feita
sistemna click, Mecanismo: do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinagao do assento e encosto e travamento em um dos estagios, dotad

ucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola a gas DIN 4
Classe 4, com 115 mm de curso nominal com tolerdncia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido & compresséo dos compone

dofB0 mm de curso. Chapa para fixagao no assento com 6,35 mm de espessura. Base giratoria: desmontavel com aranha de 6§ hastes em aluminio injetado poli
dojapoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e duplo rolamento com 65 mm de didmetro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o gi
banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos. Montagem do rodizio na base ¢ feito através de pino f
cado em ago SAE 1010/1020 com didmetro de 11 mm com anel elastico em ago que possibilita a montagem direta sem utilizagao de buchas de adaptagao

B é em po, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto ultrafosco, com camada de 60

migrons em média. Todas as pegas sao curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C. Os componentes me

Englerego: Telefone: Email;
RUA DO MINUANO, 661 (67)8177-7184 facillita.solucoes@gmail.com
03963.184/0001-83 MAX MOVE COMERCIO DE MOVEIS E TRANSPORTES EIRELI RS 2.000,00
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1PJ RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR DA PROPOSTA FINAL

NB
eff
e &feito por parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na chapa de regulagem na bitola M8 passo 1,25 mm. Encosto: com estrutura de sustentaga
o qonfeccionada em poliamida com reforgo de fibra de vidro. Apoio lombar confeccionado em polipropileno copolimero injetado com regulagem de altura, totali

|. Revestimento do encosto em tela 85% Poliéster e 15% Poliamida e gramatura 200 g/m?, fixada na estrutura através de encaixe por meio de perfil. A fixag
do encosto no mecanismo é feita com parafuso Allen sextavado interno na bitola %'x 20 fpp e chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com furo
rogcado na bitola '%"x 20 fpp. Apoio de cabega: confeccionado em polipropileno copolimero injetado com aplique frontal de poliuretano injetado. Montagem feita
sistema click. Mecanismo: do tipo relax Syncron com 4 estagios de regulagem de inclinagéo do assento e encosto e travamento em um dos estégios, dotad
o de sistema anti-impacto que libera o encosto somente com aplicagao de leve presséo das costas do usuario evitando impactos indesejados, ou relax livre co

e fara a regulagem da altura do assento. Assento com regulagem de profundidade e com inclinagao regulavel entre -2° e -7°. Possui sistema de encaixe da colu
através de cone Morse. Coluna central: desmontavel fixada por encaixe cénico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetr

550 Classe 4, com 1156 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido & compressao dos compone
es. Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. Ap
4 bragos: em poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de altura com acionamento por meio de botao, profundidade e giro lateral automat
icd. Estrutura em poliamida injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 8 posigoes de regulagem de altura com acionamento por botéo lateral totalizan

jcado em ago SAE 1010/1020 com diametro de 11 mm com anel eldstico em ago que possibilita a montagem direta sem utilizagdo de buchas de adaptagéo
cabamento: Os componentes metélicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por imerséo, executado em linha a

a é em po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco, atendendo norma Europeia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto ultrafosco, com camada de 60
microns em média. Todas as pegas s@o curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C. Os componentes met

Erderego: Telefone: Email:
R YOSE VICTOR VIEIRA, 176 (11) 4684-3422 adm@maxmoveis.net
26.365.896/0001-04 FORMA STYLE SEATING ERGONOMIC LTDA RS 2.065,30

Miarca: RHOADES

Fabricante: RHOADES

Mbdelo: TRY PRESIDENTE

Descrigdo: POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA, ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABEGA, COM BRAGOS POLTRONA GIRATORIA COM APOIO DE CABECA. ASSE
NTO COM FORMATO RETANGULAR MEDINDO 500MM DE LARGURA E 470MM PROFUNDIDADE, COM QUINAS ARREDONDADAS EM SUAS EXTREMIDADES. IN
SERTO DO ASSENTO CONFECCIONADO EM MADEIRA COMPENSADA MULTILAMINADA, COM LAMINAS DE MADEIRA PROVENIENTES DE REFLORESTAMENT

O|[PINUS E EUCALIPTO) INTERCALADAS ENTRE SI, COLADAS COM RESINA A BASE DE UREIA-FORMOL COM BAIXA EMISSAO DE FORMALDEIDO, CONFORMA

DO ANATOMICAMENTE, PRENSADA A QUENTE, COM 10,5MM DE ESPESSURA FINAL. ESTOFAMENTO EM ESPUMA DE POLIURETANO INJETADA ISENTA DE D
EH(IAIS ESPECIFICAGOES CONFORME TERMO DE REFERENCIA.GARANTIA 5 ANOS, VALIDADE DA PROPOSTA 60 DIAS

Enderego: Telefone: Email:
R|PAULO PEDRO PAULINO, 185 (16) 3983-2101/ (16) 3983-1184 formastyle@formastyle.com.br
3].731.853/0001-27  NEW LINE SOLUCOES CORPORATIVAS EIRELI R$2.157,00
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CNPJ RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR DA PROPOSTA FINAL

Marca: Cavaletti

Fabricante: Cavaletti

Madelo: VELO 42101

Descrigao: POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA, ESPALDAR ALTO E APOIO DE CABEGA, COM BRAGOS ENCOSTO - Encosto com estrutura de sustentagao con
fedcionada em poliamida com reforgo de fibra de vidro. - Apoio lombar confeccionado em polipropileno copolimero injetado com regulagem de zltura, totalizand
0 65 mm de curso. - Estrutura com curvatura anatémica de forma a permitir a acomodagao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebr
al.| Revestimento do encosto em tela 85% Poliéster e 15% Poliamida e gramatura 200 g/m?, fixada na estrutura através de encaixe por meio de perfil. - Suporte
deffixagao do encosto injetado em poliamida com reforgo de fibra de vidro formando um conjunto dnico com o encosto, funcionando como elemento estrutural
e de acabamento, para posterior montagem por aparafusamento. - A fixa¢ao do suporte de fixagdo do encosto no mecanismo é feita com parafuso Allen sextav
adp interno na bitola '4"x 20 fpp e chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com furo roscado na bitola %"x 20 fpp. APOIO DE CABEGA - Apoio de cab
egd confeccionado em polipropileno copolimero injetado com aplique frontal de poliuretanc injetado. - Montagem feita por sistema click e por 2 parafusos Phili
psicabega chata para plastico. ASSENTO - Assento com estrutura monobloco confeccionada em polipropileno copolimero injetado de alta resisténcia, funciona
ndp como elemento estrutural e de acabamento. - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC co
m [flensidade de 50 a 60 Kg/m? e 70 mm de espessura média montada sem uso de cola. - Travessa de reforco e fixag@o dos bragos em chapa de ago estrutural
coin 4,75 mm de espessura. - Revestimento do assento em Vinil, Poliéster ou Couro Ecoldgico, conforme cartela do fabricante, fixado por grampos com acaba
ménto zincado. - A fixagdo do assento na chapa de reforgo metalico é feita com parafuso méaquina Philips na bitola %"x 20 fpp. - Possui regulagem de profundid
adg fabricado em chapa de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura com 6 estagios de requlagem e curso de 50 mm montado através de encaixe na carenag
em do assento. O acionamento é feito por gatilho injetado em Poliamida 6.0 integrado a plataforma de regulagem do assento. - A fixagdo do mecanismo na cha
pajde regulagem de profundidade é feita por parafuso sextavado 8.8 na bitola M8 e em furo roscado na chapa de regulagem na bitola M8 passo 1,25 mm. BRAG
0Sem poliuretano injetado texturizado integral Skin com regulagem de altura com acionamento por meio de botao, profundidade e giro lateral automatico. Estr
utyra em poliamida injetada com alma de ago tubular cromada. Possui 8 posigdes de regulagem de altura com acionamento por botéo lateral totalizando 80 m
m [fle curso. Chapa para fixagao no assento com 6,35 mm de espessura, - Encaixe de fixagéo do brago no assento integrado a estrutura permitindo ajuste horiz
onfal por manipulo injetado em poliamida 6.0 de facil manuseio com 30 mm de curso cada, totalizando 60 mm de regulagem entre bragos MECANISMO - Meca
nigmo do tipo relax Syncron com 4 estéagios de regulagem de inclinagao do assento e encosto e travamento em qualquer um dos estagios, dotado de sistema a
ntifimpacto que libera o encosto somente com aplicagao de leve pressao das costas do usuario evitando impactos indesejados, ou relax livre com livre flutuaga
0.t Possui ajuste de tens@o da mola por manipulo frontal. - Possui alavanca de comando independente para a regulagem de inclinagao do encosto e para a regu
lagem da altura do assento. - Assento com regulagem de profundidade e com inclinagao regulével entre -2° e -7°. - Possui sistema de encaixe da coluna através
delcone Morse. COLUNA - Coluna central desmontavel fixada por encaixe cénico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de diametr
0 € 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com esferas tratadas termicamente, arruelas de ago temperado de alta resisténcia, bucha m
angal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura da cadeira com acionamento por mola & gas DIN 4550 com 11
5 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido & compressao dos componentes. - Possui sistema
deimontagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse. - Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. BASE - Base giratoria d
esfmontavel com aranha de 5 hastes em aluminio injetado polido, apoiada sobre 5 hastes, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 65 mm de didmetro em ny
lor, esfera metdlica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares. - Montagem do rodizio na b
asg é feito através de pino fabricado em ago SAE 1010/1020 com diametro de 11 mm com anel eléstico em ago que possibilita a montagem direta sem utilizag
aode buchas de adaptagéo

Enderego: Telefone: Email:

AY MADRID, 798 (62) 3645-7826 monamar@alasassessoria.com.br

18.493.830/0001-63 META X INDUSTRIA E COMERCIO LTDA R$ 2.174,50
Marca: META X

Fdbricante: META X
Mbdelo: INSPIRE
Déscrigao: CONFORME ANEXO

Egtado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:
M Formiga R ROBERTO HONORIO DA COSTA, 214 (37) 8813-5636 meta_x@rocketmail.com

Relatério gerado no dia 21/07/2021 12:16:02 (IP: 187.49.135.3)
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& LAUDO DA COTAGAO

ATENQAO - 0 Benco de Pregos é uma solugao tecnoldgica que atende aos parametros de pesquisa dispostos em Leis vigentes, Instrugdes Normativas,
Acdrdaos, Regylamentos, Decretos e Portarias. Sendo assim, por reunir diversas fontes governamentais, complementares e sites de dominio amplo, o
sistema ndo é qonsiderado uma fonte €, sim, um mefo para que as pesquisas sejam realizadas de forma segura, dgil e eficaz.

Prego estimadq do item calculado pela férmula Média Aritmética dos pregos obtidos:

Item 1 - cadgira escritério

-2 pregogdo portal Compras Governamentais praticados pela Administragdo Pdblica de licitagdes homologadas/adjudicadas entre os dias
14/04/2021 e 16/04/2021, calculados pela férmula Mediana das Propostas Finais.

B DESCRITIVO DE FORMULAS UTILIZADAS

Mediana dasPropostas Finais

- Capta os pregos finais da licitagao e seleciona o prego do meio (no caso de nimero impar de propostas) ou a média dos pregos do meio.
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( CERTIFICADO -

AUTENTICIDADE

v r
— oavorsuyan—!

Relator o de Cotacao: cotacao rapida 10

Pesquisa realizada entre 21/07/2021 12:56:51 e 21/07/2021 12:56:23

Item 1: cadgira escritério

Valor do item er relagdo ao total

@ 1) cadeira es.

PREGOS / QUANTIDADE PREGO TOTAL
ROPOSTAS ESTIMADO
3/17 1 R$ 1.182,79 (un) RS 1.182,79
Data
Prsgo Compra§ Orgao Publico Identificagao ' - Prego
Governamentais Licitagao
1 MINISTERIO DA DEFESA | Secretaria de Organizagéo Institucional | Hospital N°Pregao:262021 14/05/2021 R$ 1.173,36
‘ das Forgas Armadas UASG:112408
2 PREFEITURA MUNICIPAL DE HORIZONTE N°Pregao:41922021 10/05/2021 RS 1.250,00
UASG:981253
3 Governo do Estado da Paraiba | Secretaria de Estado da Administragao da N°Pregao:472021 24/03/2021 RS 1.125,00
Paraiba UASG:925302
Valor Upitario RS 1.182,79

Média dos Precos Obtidos

38 1.182,79

Valor Global: RS 1.182,79
20
Quantidade de pregos por item
15
10
5
0
ftem 1

Detalhamento dos Itens

Item 1: cadeira escritério

Prego Estimado: RS 1.182,79 (un) Média dos Precos Obtidos' RS 1.182,79

Quantidade] Descrigao Observagao

1 Unidade

cadeira escritorio, material estrutura: aco cromado, material revestimento assento e encosto: couro, material encosto espuma inje
tada, material assento: espuma injetada, tipo base: giratoria, tipo encosto: médio, apoio brago: com bragos, cor: azul anil, caracter(
sticas adicionais: tipo poltrona diretor, brago em couro

reco (Compras Governamentais) 1: Mediana das Propostas Finais RS 1.173,36

Data: 14/05/2021 09:00
Modalidade: Pregéo Eletronico

Relatorio gerado no dia 21/07/2021 12:57:35 (IP: 187.49.135.3)
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Orgdo: MINISTERIO DA DEFESA SRP: NAO
Secretaria de Organizagdo Institucional Identificagao: N°Pregao:262021 / UASG:112408
Hospital das Forgas Armadas Lote/ltem: /5

Objeto: Aquisi¢ao de material permanente (mobilidrio) para a Segao de Ginecologia e Ata: Link Ata

obstetricia, destinados a atender as necessidades do Hospital das Forgas

s . e . Fonte: www.comprasgovernamentais.gov.
Armadas, conforme condigdes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste

br
instrumento.. )
o . - . s : . Quantidade: 14
Descrig@o: Cadeira escritdrio - Cadeira escritério, material estrutura: tubo ago, material ) )
revestimento assento e encosto: couro sintético, material encosto: espuma Unidade: Unidade

injetada, tipo base: giratoria, tipo encosto: espaldar médio regulavel, apoio brago: UF: DF

com bragos regulaveis, tipo sistema regulagem vertical: a gés, caracterfsticas

adicionais: inclinagdo para encosto e para assento regulagem e
ONPJ RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR DA PROPOSTA FINAL
21.103.048/0001-03 J SFAGUNDES EIRELI RS 1.167,14
*VENCEDOR *

Marca: plax metal
bricante: plax metal

lodelo: brizza
scrigao: Cadeira escritdrio, material estrutura: tubo ago, material revestimento assento e encosto: couro sintético, material encosto: espuma injetada, tipo b

e: giratdria, tipo encosto: espaldar médio regulével, apoio brago: com bragos regulaveis, tipo sistema regulagem vertical: a gas, caracteristicas adicionais: incl
iiagao para encosto e para assento regulagem e

tado: Cidade: Enderego: Nome de Contato: Telefone: Email:
. 0 Goiania RUAF 38,122 Joil Souza Fagundes (62) 3588-9483 fococomercial@gmail.com
2.126.212/0007-06  RONDELL COMERCIO E CONSTRUCAO LTDA R$1.171,43

arca: PLAXMETAL

bricante: PLAXMETAL

odelo: PLAXMETAL
Bescrigéo: Cadeira escritdrio, material estrutura: tubo ago, material revestimento assento e encosto: couro sintético, material encosto: espuma injetada, tipo b
3se: giratoria, tipo encosto: espaldar médio regulavel, apoio brago: com bragos regulaveis, tipo sistema regulagem vertical: a gés, caracteristicas adicionais: incl
ihagao para encosto e para assento regulagem e

Enderego: Telefone: Email:
UA MEXICO, 352 (19) 3465-5522 wanessa@comercialrica.com.br
é8.475.608/000'| -91  NBX MOVEIS PARA ESCRITORIO EIRELI R$1.173,36

arca: PLAXMETAL

abricante: PLAXMETAL

odelo: BRIZZA SOFT

escrigao: Base giratdria: em pega unica injetada em aluminio polido com reforgos estruturais. Rodizios de corpo duplo com 65 mm de didmetro, fabricados e

nylon, com eixos de fixagao e giro em ago, possuindo sistema de auto-freio, que dificulta a movimentagéo da cadeira quando estd sem peso, evitando desloc

mentos involuntarios. Coluna de regulagem de altura com pistao a gas com 100 mm de regulagem, dispondo ainda de sistema de ajuste auxiliar, permitindo e

var em 30 mm e abaixar em 20 mm a posigao inicial de altura do assento. Mecanismo: inclinagao sincronizada do encosto e do assento, com relagéo de 2°/1°

spectivamente, proporcionando uma abertura total de 126° entre o assento e o encosto, com blogueio em 4 posigdes feito por alavanca de facil acesso, junto

lateral do assento. Possui autorregulagem da tensao de 45 kg a 120 kg de peso, tendo alavanca para ajuste fino (+/- 20%) que deixa mais duro ou mais macio

b apoio da autorregulagem. Encosto: fabricado em pega de poliamida injetada, com revestimento feito por malha de poliéster, que proporciona excelente apoio
la regiao lombar e garante a transpiragéo do corpo. Apoio lombar: fabricado em polipropileno injetado é montado atréas do encosto; permite o ajuste de sua pro

‘ undidade, por meio de um manipulo giratério, e de sua altura, pelo deslocamento para cima e para baixo do apoio. Assento: estrutura fabricada em pega Unica
fle poliamida injetada, com sistema de respiro para preservar a espuma, que é produzida em poliuretano injetado com densidade controlada, isenta de CFC, co

m 50 mm de espessura. Como pega de reforgo, e onde sdo fixados 0 mecanismo e os bragos, existe uma chapa de ago estampado

Fnderego: Telefone: Email:
BETOR HOTELEIRO, S/N (61) 3264-6664 nivia93@hotmail.com
12.991.409/0001-04 BALI COMERCIAL LTDA RS 1.199,64

Marca: Rhodes

Fabricante; Rhodes

Modelo: Snap Alta

Descrigao: CADEIRA ESCRITORIO: Base giratéria: em pega Unica injetada em aluminio polido comreforgos estruturais. Rodizios de corpo duplo com 65 mm de
diametro, fabricados em nylon, com eixos de fixagao e giro em ago,possuindo sistema de auto-freio, que dificulta a movimentagao dacadeira quando esta sem
peso, evitando deslocamentos involuntarios.Coluna de regulagem de altura com pistéo a gas com 100 mm deregulagem, dispondo ainda de sistema de ajuste
auxiliar, permitindoelevar em 30 mm e abaixar em 20 mm a posigao inicial de altura doassento. Mecanismo: inclinagdo sincronizada do encosto e do assento,c
om relagao de 2°/1° respectivamente, proporcionando uma aberturatotal de 126° entre o assento e o encosto, com bloqueio em 4 posigdesfeito por alavanca de
facil acesso, junto a lateral do assento. Possuiautorregulagem da tensao de 45 kg a 120 kg de peso, tendo alavancapara ajuste fino (+/- 20%) que deixa mais du
iro ou mais macio o apoioda autorregulagem. Encosto: fabricado em pega de poliamidainjetada, com revestimento feito por malha de poliéster, queproporciona
=xcelente apoio da regido lombar e garante atranspiragao do corpo. Apoio lombar: fabricado em polipropilencinjetado é montado atras do encosto; permite o aj
ste de suaprofundidade, por meio de um manipulo giratério, e de sua altura,pelo deslocamento para cima e para baixo do apoio.Assento: estruturafabricada e
m pega Unica de poliamida injetada, com sistema derespiro para preservar a espuma, que € produzida em poliuretanoinjetado com densidade controlada, isent
ia de CFC, com 50 mm deespessura. Como pega de reforgo, e onde sao fixados o mecanismo eos bragos, existe uma chapa de ago estampado.

Estado: Cidade: Enderego: Nome de Contato: Telefone: Email:
SP Paulinia AV ARISTOTELES COSTA, 595 Adauto César Rodrigues (19) 3244-9384 bali.eliana@hotmail.com

Relatorio gerado no dia 21/07/2021 12:57:35 (IP: 187.49.135.3)

‘Codigo Validagéo: JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftxIbgRPUzbT6%2brI8IOWuPph3KCkGP1ce
http://www.bancodeprecos.com.br/CertificadoAutenticidade?

token=JXIk08783RmxSDIOCgsdMzOMZLRtsUAftxIbgRPUzbT6%252brl8IOWuPph3KCkGP1ce 2/11
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28.291.920/0001-01  SOLUX DISTRIBUIDORA EIRELI RS 100.000,00
Marca: Nobre

Fabricante: Nobre

Mbdelo: Nobre

Déscrigao: CADEIRA ESCRITORIO Base giratéria: em pega Unica injetada em aluminio polido com reforgos estruturais. Rodizios de corpo duplo com 65 mm de

dipmetro, fabricados em nylon, com eixos de fixagao e giro em ago,possuindo sistema de auto-freio, que dificulta a movimentagéo da cadeira quando est4 sem
pdso, evitando deslocamentos involuntérios Coluna de regulagem de altura com pistao a gas com 100 mm de regulagem, dispondo ainda de sistema de ajuste
agxiliar, permitindo elevar em 30 mm e abaixar em 20 mm a posigéo inicial de altura do assento. Mecanismo: inclinagao sincronizada do encosto e do assento,
cdm relagao de 2°/1° respectivamente, proporcionando uma abertura total de 126° entre o assento e o encosto, com bloqueio em 4 posigées feito por alavanca
dg facil acesso, junto a lateral do assento. Possui auto requlagem da tensao de 45 kg a 120 kg de peso, tenho alavanca para ajuste fino (+/- 20%) que deixa mai
s fluro ou mais macio o apoio da autorregulagem. Encosto: fabricado em pega de poliamida injetada. com revestimento feito por malha de poliéster, que propor
cipna excelente apoio da regiao lombar e garante a transpiraga@o do corpo. Apoio lombar: fabricado em polipropileno injetado ¢ montado atras do encosto; perm
itg o ajuste de sua profundidade, por meio de um manipulo giratdrio, e de sua altura,pelo deslocamento para cima e para baixo do apoio.Assento: estrutura fabri
c3da em pega Unica de poliamida injetada, com sistema de respiro para preservar a espuma, que é produzida em poliuretano injetado com densidade controlad

afisenta de CFC, com 50 mm de espessura. Como pega de reforgo, e onde sdo fixados o mecanisma e os bragos, existe uma chapa de ago estampado.
Efderego: Nome de Contato: Telefone: Email:
QJQR 502 CONJUNTO 1, §/N MARCIO (61) 3357-2396 soluxcomercial@gmail.com
Prego (Compras Governamentais) 2: Mediana das Propostas Finais RS 1.250,00
Orgdo: PREFEITURA MUNICIPAL DE HORIZONTE Data: 10/05/2021 08:30
Objeto: Aquisigao de material permanente (mobilidrio em geral)para estruturar o Modalidade: Pregao Eletrénico
. gabinete do vice-prefeito, conforme condigdes, quantidades e exigéncias SRP: NAO
estabelecidas neste Edital e seus anexos.. Identificagdo: N°Pregio:41922021 /
De#cricéo: Cadeira escritério - Cadeira escritorio, material estrutura: ago cromado, material UASG:981253
revestimento assento e encgsto: couro, material encosto: espuma injetada, Lote/Item: /14
material assento: espuma injetada, tipo base: giratoria, tipo encosto; médio, apoio At L
brago: com bragos, cor: azul anil, caracteristicas adicionais: tipo poltrona diretor, ’ )
brago em couro Fonte: www.comprasgovernamentais.gov.
br

Quantidade: 6
Unidade: Unidade
UF: CE

GNPJ RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR DA PROPOSTA FINAL

18.356.094/0001-64  AVL SERVICOS E COMERCIO EIRELI R$ 1.241,50
*VENCEDOR *

Marca: CAVALETTI NEWNET
Fpbricante: CAVALETTI NEWNET
Modelo: CAVALETTI NEWNET
scrigao: Poltrona Diretor Aproximagao ENCOSTO - Encosto com estrutura de sustentagao fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 22,22 m
de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, curvado a frio em curvadora CNC e recalibrado em matriz. - Encosto com curvatura anatémica de forma a p
‘ efmitir a acomodacao das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor & coluna vertebral, Revestimento do encosto em Tela 100% Poliéster com acabament
ojern resina acrilica LAL, espessura de 0,85 mm e 200g/m? de gramatura, previamente tracionadas na estrutura e fixada por grampos com acabamento zincad
na parte inferior dela. A fixagdo do encosto na estrutura é feita com parafusos maquina Philips na bitola %'x 20 fpp e porcas rebite fixadas no tubo do encosto
SSENTO Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura. Possui curvatura na par
te frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resist
éhcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m?® com 50 mm de espessura média. Revestimento do assento em Poliésterfixado por grampos
cpm acabamento zincado. Contra capa do assento injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zinc
o, auxiliando em futuras manutengdes. A fixagao do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava m
anica no flange, na bitola '4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. BRAGOS Estrutura do ap6ia-bragos integrado a estrutura principal
cadeira fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede, curvada 3 frio, executado e calibr
o por maquina CNC. Apoio de brago fabricado em Polipropileno Copolimero injetado fixado na estrutura por meio de parafusos Phillips. ESTRUTURA Estrutur
formada por tubo de ago SAE 1010/0120 redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura da parede, curvada a frio, executado e calibrado por m
uina CNC, Travessa de suporte do assento fabricado em tubo em ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de pared
curvada a frio, executado e calibrado por maquina CNC. Travessas de fixagao do assento fabricadas em chapa de ago SAE 1020 com 31,75 mm de largura e
76 mm de espessura. Suporte do encosto fabricada em chapa de ago NBR 6658 com 4,25 mm de espessura. A uniao das travessas, tubo de suporte do assen
tb e chapas de fixagdo do encosto na estrutura da cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura unica para p
terior montagem. Sapatas de suporte do pé injetadas em polipropileno copolimero na cor preta, com cantos arredondados e rebitadas na estrutura, por rebite
aluminio do tipo repuxado. ACABAMENTO Os componentes metdlicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico por spra
¥ executado em linha automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambient
als vigentes, proporcionando melhor protegao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada par
da pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W- eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com ca
mada média de 60 microns de espessura. Todas as pegas séo curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C, DIMENSOE
q
a
4

APROXIMADAS DA CADEIRA: Altura Total da Cadeira: 905 mm Largura Total da Cadeira: 560 mm Profundidade Total da Cadeira: 595 mm Extenséo Vertical d
Encosto: 475 mm Largura do Encosto: 440 mm Profundidade da Superficie do Assento: 430 mm Largura do Assento: 470 mm Altura da Superficie do assento:
65 mm Termo de Garantia de 5 (cinco) anos contra defeitos de fabricagdo na estrutura metélica, emitido pelo fabricante;

elatdrio gerado no dia 21/07/2021 12;57:35 (IP: 187.49.135.3)
igo Validagao: JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRtsUAftxlbqRPUzbT6%2brl8IOWuPph3KCkGP1ce
://www.bancodeprecos.com.br/CertificadoAutenticidade?
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CONPJ RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR DA PROPOSTA FINAL
Ehderego: Telefone: Email:

RUA TOBIAS COSTA DE OLIVEIRA, 55 (85) 3404-1765 / (85) 3342-1598 avcomerciosv@gmail,com
07.464.810/0001-48 P & G COMERCIO E SERVICOS DE MOVEIS EIRELI R$ 1.245,00

“ de diametro e 1,50 mm de espessura de parede, curvado & frio em curvadora CNC e recalibrado em matriz. Demais especificagdes e condigoes conforme Ter
o de Referencia do Edital. Validade 60 dias, Entrega 30 dias e Pagamento até 30 dias, Conforme Edital e Seus Anexos.

Estado: Cidade: Endereco: Nome de Contato: Telefone: Email:
Fortaleza AV SENADOR VIRGILIO TAVORA, 360 CHAGAS (85) 3242-6969 chagas@programaoffice.com

18.458.279/0001-63  MARINHO SOARES COMERCIO E SERVICOS LTDA R$ 1.250,00

Aarca: FRISOKAR
lmbricante: FRISOKAR
odelo: FRISOKAR

NTO ASSENTO FABRICADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO RESINADO, MOLDADO ANATOMICAMENTE A QUENTE COM 13 MM DE ESPESSURA. POSSU
CURVATURA NA PARTE FRONTAL DO ASSENTO PARA EVITAR O ESTRANGULAMENTO NA CORRENTE SANGUINEA. ESPUMA INJETADA ANATOMICAMENTE
M POLIURETANO FLEXIVEL MICROCELULAR DE ALTA RESISTENCIA, ISENTO DE CFC, COM DENSIDADE CONTROLADA DE 45 A 55 KG/M3 COM 50 MM DE ES

ANICA NO FLANGE, NA BITOLA /14'X 20 FPP E PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS E REBITADAS NA MADEIRA. BRAGOS ESTRUTURA DO APOIA-BRAGOS INT
IGRADO A ESTRUTURA PRINCIPAL DA CADEIRA FABRICADO EM TUBO DE AGO SAE 1010/1020 REDONDO COM 25,40 MM DE DIAMETRO E 2,25 MM DE ESPE

HTADO FIXADO NA ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS PHILLIPS. ESTRUTURA ESTRUTURA FORMADA POR TUBO DE AGO SAE 1010/0120 REDONDO CO
i 25,40 MM DE DIAMETRO E 2,25 MM DE ESPESSURA DA PAREDE, CURVADA A FRIO, EXECUTADO E CALIBRADO POR MAQUINA CNC. TRAVESSA DE SUPORT
b DO ASSENTO FABRICADO EM TUBO EM AGO SAE 1010/1020 REDONDO CO-M 25,40 MM DE DIAMETRO E 2,25 MM DE ESPESSURA DE PAREDE, CURVADA A
HRIO, EXECUTADO E CALIBRADO POR MAQUINA CNC. TRAVESSAS DE FIXAGAO DO ASSENTO FABRICADAS EM CHAPA DE ACO SAE 1020 COM 31,75 MM DE
ARGURA E 4,76 MM DE ESPESSURA, SUPORTE DO ENCOSTO FABRICADA EM CHAPA DE AGO NBR 6658 COM 4,25 MM DE ESPESSURA. A UNIAQ DAS TRAVE
4SAS, TUBO DE SUPORTE DO ASSENTO E CHAPAS DE FIXAGAQ DO ENCOSTO NA ESTRUTURA DA CADEIRA E FEITO POR PROCESSO DE SOLDA DO TIPO MIG
EM CELULA ROBOTIZADA FORMANDO UMA ESTRUTURA UNICA PARA POSTERIOR MONTAGEM, SAPATAS DE SUPORTE DO PE INJETADAS EM POLIPROPILE
NO COPOLIMERO NA COR PRETA, COM CANTOS ARREDONDADOS E REBITADAS NA ESTRUTURA, POR REBITE DE ALUMINIO DO TIPO REPUXADO. ACABAME
NTO OS COMPONENTES METALICOS PINTADOS POSSUEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE ATRAVES DE BANHO NANOCERDMICO POR SPRAY, EXECUTADO
aM LINHA AUTOMATICA, SEM USO DE PRODUTOS CLORADOS PARA DESENGRAXE, E COM POSTERIOR TRATAMENTO DE EFLUENTES, DE ACORDO COM AS

ORMAS AMBIENTAIS VIGENTES, PROPORCIONANDO MELHOR PROTEGAO CONTRA CORROSAO E EXCELENTE ANCORAGEM DA TINTA, EVITANDO ASSIM O
ESCOLAMENTO DA MESMA. A TINTA UTILIZADA PARA A PINTURA E EM P6, DO TIPO HIBRIDA (POLIESTER - EPOXI), W- ECO, ATENDENDO NORMA EUROPE]

A ROHS, ISENTA DE METAIS PESADOS, NA COR PRETO LISO SEMI-BRILHO, COM CAMADA MEDIA DE 60 MICRONS DE ESPESSURA. TODAS AS PEGAS SAO CU
RADAS EM ESTUFA COM ESTEIRA DE MOVIMENTAGAO CONTINUA A TEMPERATURA DE 200° C. DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA: ALTURA TOTAL D

CADEIRA: 905 MM LARGURA TOTAL DA CADEIRA: 560 MM PROFUNDIDADE TOTAL DA CADEIRA: 595 MM EXTENSAQ VERTICAL DO ENCOSTO; 475 MM LAR
URA DO ENCOSTO: 440 MM PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE DO ASSENTO: 430 MM LARGURA DO ASSENTO: 470 MM ALTURA DA SUPERFICIE DO ASSENT

: 465 MM TERMO DE GARANTIA DE & (CINCO) ANOS CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO NA ESTRUTURA METALICA, EMITIDO PELO FABRICANTE;

. stado;  Cidade: Endereco: Nome de Contato: Telefone: Email:
E Fortaleza R HUMBERTO DE CAMPOS, 1007 ELAINE SILVA MARINHO (85) 3877-1240 co.marinho@hotmail.com
5.750.977/0001-00  PEDRO PAULO PAIVA RODRIGUES RS 1.265,00

arca: Programa Office

abricante: Programa Office

odelo: Programa Office

escri¢ao: Declaramos, para todos os fins de direito, que nos pregos ofertados estéo incluidas todas as despesas incidentes sobre o fornecimento referente a
ributos, encargos sociais e demais 6nus atinentes a execugao do objeto desta licitagao. Declaramos, para todos os fins de direito, que cumprimos plenamente
s requisitos de habilitagao e que nossa Carta Proposta esta em conformidade com as exigéncias do instrumento convocatério (edital). Prazo de entrega; 30 (tr
nta) dias. Prazo de garantia: 12 (doze) meses.

stado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:
DE Fortaleza R PROFESSOR JOSE SILVEIRA, 1685 (85) 3252-1271 fernandobaraodoriobranco@hotmail.com
9,446.578/0001-02  ARQUITETA PROMOCOES E EVENTOS EIRELI RS 50.000,00

Relatorio gerado no dia 21/07/2021 12:57:35 (IP: 187.49.135.3)
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0 ha parte inferior dela. A fixagao do encosto na estrutura é feita com parafusos maquina Philips na bitola %' 20 fpp e porcas rebite fixadas no tubo do encosto
. ASSENTO Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 13 mm de espessura. Possui curvatura na par
terfrontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta resist

ado, auxiliando em futuras manutengdes. A fixagao do assento na estrutura é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava m
edanica no flange, na bitola %4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. BRAGOS Estrutura do apéia-bragos integrado a estrutura principal
da cadeira fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de didmetro e 2,26 mm de espessura de parede, curvada a frio, executado e calibr
ado por maguina CNC. Apoio de brago fabricado em Polipropileno Copolimero injetado fixado na estrutura por meio de parafusos Phillips. ESTRUTURA Estrutur
aformada por tubo de ago SAE 1010/0120 redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura da parede, curvada a frio, executado e calibrado por m
aquina CNC. Travessa de suporte do assento fabricado em tubo em ago SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametrc e 2,25 mm de espessura de pared
e fcurvada a frio, executado e calibrado por maguina CNC. Travessas de fixagdo do assento fabricadas em chapa de ago SAE 1020 com 31,75 mm de largura e
46 mm de espessura. Suporte do encosto fabricada em chapa de ago NBR 6658 com 4,25 mm de espessura. A unido das travessas, tubo de suporte do assen
tge chapas de fixagao do encosto na estrutura da cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma estrutura Unica para p
ofterior montagem. Sapatas de suporte do pé injetadas em polipropileno copolimero na cor preta, com cantos arredondados e rebitadas na estrutura, por rebite
dé aluminio do tipo repuxado. ACABAMENTO Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através de banho nanoceramico por spra
y.lexecutado em linha automatica, sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambient
ais vigentes, proporcionando melhor protegao contra corrosao e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada par
aja pintura € em po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W- eco, atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com ca

ada média de 60 microns de espessura, Todas as pegas sao curadas em estufa com esteira de movimentagao continua a temperatura de 200° C. DIMENSOE
S[APROXIMADAS DA CADEIRA! Altura Total da Cadeira: 905 mm Largura Total da Cadeira: 560 mm Profundidade Total da Cadeira: 595 mm Extensao Vertical d
o[Encosto: 475 mm Largura do Encosto: 440 mm Profundidade da Superficie do Assento: 430 mm Largura do Assento: 470 mm Altura da Superficie do assento:
485 mm Termo de Garantia de 5 (cinco) anos contra defeitos de fabricagéo na estrutura metalica, emitido pelo fabricante;

El Ftado: Cidade: Enderego: Nome de Contato; Telefone: Email:
CE Fortaleza R PEDRO BORGES, 33 Anderson Santos Melo (85) 3224-4216 licitacao@arquitetaeventos.com.br
Prico (Compras Governamentais) 3: Mediana das Propostas Finais R$ 1.125,00
Orgao: Governo do Estado da Paraiba Data: 24/03/2021 09:00
Secretaria de Estado da Administragao da Paraiba Modalidade: Pregio Eletronico
Objeto: Aquisigao de bens durdveis méveis. SRP: NAO

Descrigao: CADEIRA ESCRITORIO - CADEIRA ESCRITORIO, MATERIAL ESTRUTURA AGO Identificagdo: N°Pregao:472021 / UASG:925302
CROMADO, MATERIAL REVESTIMENTO ASSENTO E ENCOSTO COURO, .
MATERIAL ENCOSTO ESPUMA INJETADA, MATERIAL ASSENTO ESPUMA S i
INJETADA, TIPO BASE GIRATORIA, TIPO ENCOSTO MEDIO, APOIO BRAGO COM + Link Ata ‘
BRAGOS, COR AZUL ANIL, CARACTERISTICAS ADICIONAIS TIPO POLTRONA Fonte: www.comprasgovernamentais.gov.
DIRETOR, BRAGOEM COURO br

Quantidade: 4

Unidade: Unidade

UF: PB
UNPJ RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR DA PROPOSTA FINAL

36.222.508/0001-81 BARBOSA & SOUZA COMERCIO E REPRESENTACAO DE MOVEIS LTDA RS 875,00
*VENCEDOR *

latorio gerado no dia 21/07/2021 12:57:35 (IP: 187.49.135.3)
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Merca: Frisokar
Fabricante: Frisckar
Mbdelo: POLT.GI 0136
Dgscrigao: POLTRONA GIRATORIA DIRETOR EXECUTIVAENCOSTO ENCOSTO FABRICADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO RESINADO, MOLDADO ANAT
OMICAMENTE A QUENTE COM 15 MM DE ESPESSURA MEDIA. POSSUI CURVATURA ANATOMICA NO ENCOSTO DE FORMA A PERMITIR A ACOMODAGAO DAS
REGIOES DORSAL E LOMBAR, ADAPTANDO-SE MELHOR A COLUNA VERTEBRAL. ESPUMA EXPANDIDA/LAMINADA AP, FLEXIVEL MICROCELULAR DE ALTA RE
SIBTENCIA, ISENTO DE CFC, COM DENSIDADE 33 A 37 KG/M? E 40 MM DE ESPESSURA MEDIA.REVESTIMENTO DO ENCOSTO EM VINIL FIXADO POR GRAMP
0% COM ACABAMENTO ZINCADO.REVESTIMENTO DA CONTRA CAPA DO ENCOSTO EM VINILFIXADO POR GRAMPOS COM ACABAMENTO ZINCADO.SUPORT
E PO ENCOSTO FABRICADO EM MOLA DE AGO SAE 1050 CURVADO A QUENTE COM POSTERIOR TRATAMENTO TERMICO, COM 76,20MM LARGURA E 6,35 M
MJDE ESPESSURA, COM BORDAS ARREDONDADAS, MONTADA SOBRE CALGO E TAMPA INJETADO EM POLIPROPILENGC COPOLIMERO NA COR PRETA.A FIXA
GAO DA MOLA NO ENCOSTO E FEITA COM PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE J429 DO TIPO FLANGEADO COM TRAVA MECANICA NO FLANGE, NA BITO
LA % X 20 FPP E PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS E REBITADAS NA MADEIRA DO ENCOSTO.A FIXACAO DO CONJUNTO ENCOSTO E MOLA NO ASSENTO E F
A COM PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE J429 DO TIPO FLANGEADO COM TRAVA MECANICA NO FLANGE NA BITOLA % X 20 FPP E PORCAS DE GA
A ENCRAVADAS E REBITADAS NA MADEIRA DO ASSENTO,ASSENTO ASSENTO FABRICADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO RESINADO, MOLDADO AN
OMICAMENTE A QUENTE COM 15 MM DE ESPESSURA MEDIA, POSSUI CURVATURA NA PARTE FRONTAL DO ASSENTO PARA EVITAR O ESTRANGULAMEN
NA CORRENTE SANGUINEA.ESPUMA EXPANDIDA/LAMINADA AP, FLEXIVEL MICROCELULAR DE ALTA RESISTENCIA ISENTO DE CFC, COM DENSIDADE 33
B7 KG/M? E 50 MM DE ESPESSURA MEDIA.REVESTIMENTO DO ASSENTO EM VINIL FIXADO POR GRAMPOS COM ACABAMENTO ZINCADO.A FIXAGAO DO A
$ENTO NO MECANISMO E FEITA COM PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE J429 DO TIPO FLANGEADO COM TRAVA MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA
X 20 FPP E PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS E REBITADAS NA MADEIRA DO ASSENTO. CONDIGOES ADICIONAIS: SERA ADMITIDA UMA VARIAGAO NAS M
IDAS INFORMADAS DE +/- 5% (CINCO POR CENTO); ENTENDE-SE POR SIMILAR O PRODUTO APRESENTADO QUE SEJA PRODUZIDO SEGUINDO AS MESMA
ESPECIFICAGOES TECNICAS INFORMADAS; APRESENTAR PARA ESTE ITEM CERTIFICAGAO DA ABNT NBR 13962:2018 BRAGOSAPOIA BRAGO E CORPO DO
AGO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO TEXTURIZADO NA COR PRETA, COM ALMA FABRICADA EM CHAPA DE AGO SAE 1020 COM 50,50 MM D
ELARGURA E 6,35 MM DE ESPESSURA, PINTADA, COM 7 POSICOES DE REGULAGEM DE ALTURA FEITA POR BOTAO INJETADO EM POLIAMIDA 6, TOTALIZAN
DP 85 MM DE CURSO. CHAPA PARA FIXAGAO NO ASSENTO COM 2 FUROS OBLONGOS, PERMITINDO AJUSTE HORIZONTAL POR PARAFUSO COM UTILIZAGA
O[DE CHAVE COM CURSQ DE 25 MM EM CADA BRACO DURANTE A MONTAGEM.A FIXAGAO DO BRAGO NO ASSENTO E FEITA COM PARAFUSOS SEXTAVADO
SERAU 5 SAE J429 DO TIPO FLANGEADO COM TRAVA MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA % X 20 FPP E PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS E REBITADAS NA
DEIRA DO ASSENTO.MECANISMOMECANISMO DO TIPO RELAX, COM SISTEMA DE TRAVAMENTO NA POSIGAC DE TRABALHO OU EM LIVRE FLUTUACAO,
>PM AJUSTE DE TENSAO DA MOLA ATRAVES DE MANIPULO FRONTAL. A REGULAGEM DE ALTURA DA CADEIRA E O ACIONAMENTO DA TRAVA DO RELAX SA
FEITOS POR ALAVANCAS INDEPENDENTES.SISTEMA DE REGULAGEM DE ALTURA DA CADEIRA POR COLUNA DE MOLA A GAS.FLANGE SUPERIOR FABRICA
D EM CHAPA DE ACO COM 3,00 MM DE ESPESSURA ESTAMPADO A FRIO.- FLANGE E CONE INFERIOR FABRICADO EM CHAPA DE AGO COM 3,00 MM DE ES
ESSURA ESTAMPADO A FRIO E TUBO DE GIRO FABRICADO EM AGO SAE 101071020 REDONDO COM 19,05 MM DE DIAMETRO E 1,90 MM DE ESPESSURA DA
AREDE. 0S COMPONENTES SAO UNIDOS POR SOLDA DO TIPO MIG FORMANDO UM CONJUNTO PARA POSTERIOR MONTAGEM NO FLANGE SUPERIOR CO
PINO DE GIRO FABRICADO EM AGO TREFILADO MACICO SAE 1213 REDONDO COM 10 MM DE DIAMETRO, MANCALIZADO EM BUCHAS INJETADAS EM POL
IACETAL FORMANDO UM CONJUNTQ UNICO PARA POSTERIOR MONTAGEM POR PARAFUSOS.- ASSENTO COM INCLINAGAQ F IXA ENTRE 0° E -5° E FUROS
CPM DISTANCIA ENTRE CENTRO DE 160X200MM.- POSSUI SISTEMA DE ENCAIXE DA COLUNA ATRAVES DE CONE MORSE.COLUNA- COLUNA CENTRAL DES
ONTAVEL FIXADA POR ENCAIXE CONICO FABRICADA EM TUBO DE AGO SAE 1010/1020 REDONDO COM 50,80 MM DE DIAMETRO E 1,50 MM DE ESPESSUR
DE PAREDE, COM ROLAMENTO AXIAL DE GIRO COM ESFERAS TRATADAS TERMICAMENTE, ARRUELAS DE AGO TEMPERADO DE ALTA RESISTENCIA, BUCH
ANCAL DE GIRO INJETADA EM POLIACETAL E RECALIBRADA NA MONTAGEM, SISTEMA DE REGULAGEM DE ALTURA DA CADEIRA POR COLUNA DE MOLA
GAS DIN 4550 CLASSE 4 COM 115 MM DE CURSO NOMINAL COM TOLERANCIA DE § MM PARA MAIS QU PARA MENOS, QUANDO MEDIDA MONTADA, DEVID
A COMPRESSAO DOS COMPONENTES,- POSSUI SISTEMA DE MONTAGEM NA BASE E NO MECANISMO POR ENCAIXE CONE MORSE. - SISTEMA DE REGULA
FM DE ALTURA DA CADEIRA POR COLUNA DE MOLA A GAS.- CAPA TELESCOPICA INJETADA EM POLIPROPILENO COPOLIMERO TEXTURIZADO NA COR PRE
. DIVIDIDO EM 3 PARTES ENCAIXADAS, USADO PARA PROTEGER A COLUNA.BASE- BASE GIRATORIA DESMONTAVEL COM ARANHA DE 5 HASTES FABRICA
Dp COM TUBOS DE AGO SAE 1010/1020 RETANGULAR 20X30 MM E 1,50 MM
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Eptado: Cidade: Enderego: Telefone:
PE Olinda RUA DAS SALINAS, 110 (81) 8815-3424
10.372.487/0001-97  ESCRITORIO E ARTE INDUSTRIA E COMERCIO LTDA RS 1.000,00
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CNPJ RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR DA PROPOSTA FINAL

Marca: FRISOKAR
Fabricante: FRISOKAR
Mbdelo: POLT.GI 0136
Déscrigao: POLTRONA GIRATORIA DIRETOR EXECUTIVAENCOSTO ENCOSTO FABRICADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO RESINADO, MOLDADO ANAT
OMICAMENTE A QUENTE COM 15 MM DE ESPESSURA MEDIA. POSSUI CURVATURA ANATOMICA NO ENCOSTO DE FORMA A PERMITIR A ACOMODAGAO DAS
REGIOES DORSAL E LOMBAR, ADAPTANDO-SE MELHOR A COLUNA VERTEBRAL.ESPUMA EXPANDIDA/LAMINADA AP, FLEXIVEL MICROCELULAR DE ALTA RE
SISTENCIA, ISENTO DE CFC, COM DENSIDADE 33 A 37 KG/M? E 40 MM DE ESPESSURA MEDIA.REVESTIMENTO DO ENCOSTO EM VINIL FIXADO POR GRAMP
0% COM ACABAMENTQ ZINCADOQ.REVESTIMENTO DA CONTRA CAPA DO ENCOSTO EM VINILFIXADO POR GRAMPOS COM ACABAMENTO ZINCADO.SUPORT
E PO ENCOSTO FABRICADO EM MOLA DE AGO SAE 1050 CURVADO A QUENTE COM POSTERIOR TRATAMENTO TERMICO, COM 76,20MM LARGURA E 6,35 M
DE ESPESSURA, COM BORDAS ARREDONDADAS, MONTADA SOBRE CALGO E TAMPA INJETADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA COR PRETA.A FIXA
GAO DA MOLA NO ENCOSTO E FEITA COM PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE J429 DO TIPO FLANGEADO COM TRAVA MECANICA NO FLANGE, NA BITO
Vs X 20 FPP E PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS E REBITADAS NA MADEIRA DO ENCOSTO.A FIXAGAO DO CONJUNTO ENCOSTO E MOLA NO ASSENTO E F
EITA COM PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE J429 DO TIPO FLANGEADO COM TRAVA MECANICA NO FLANGE NA BITOLA % X 20 FPP E PORCAS DE GA
RRA ENCRAVADAS E REBITADAS NA MADEIRA DO ASSENTO.ASSENTO ASSENTO FABRICADO EM COMPENSADO MULTILAMINADO RESINADO, MOLDADO AN
ATOMICAMENTE A QUENTE COM 15 MM DE ESPESSURA MEDIA, POSSUI CURVATURA NA PARTE FRONTAL DO ASSENTO PARA EVITAR O ESTRANGULAMEN
TO NA CORRENTE SANGUINEA.ESPUMA EXPANDIDA/LAMINADA AP, FLEXIVEL MICROCELULAR DE ALTA RESISTENCIA ISENTO DE CFC, COM DENSIDADE 33
ABT7 KG/M?* E 50 MM DE ESPESSURA MEDIA.REVESTIMENTO DO ASSENTO EM VINIL FIXADO POR GRAMPOS COM ACABAMENTO ZINCADO.A FIXAGAO DO A
S$ENTO NO MECANISMO E FEITA COM PARAFUSOS SEXTAVADOS GRAU 5 SAE J429 DO TIPO FLANGEADO COM TRAVA MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA

E CHAVE COM CURSO DE 25 MM EM CADA BRAGO DURANTE A MONTAGEM.A FIXAGAO DO BRAGO NO ASSENTO E FEITA COM PARAFUSOS SEXTAVADO
RAU 5 SAE J429 DO TIPO FLANGEADO COM TRAVA MECANICA NO FLANGE, NA BITOLA % X 20 FPP E PORCAS DE GARRA ENCRAVADAS E REBITADAS NA
DEIRA DO ASSENTO.MECANISMOMECANISMO DO TIPO RELAX, COM SISTEMA DE TRAVAMENTO NA POSIGAO DE TRABALHO OU EM LIVRE FLUTUAGAO,
OM AJUSTE DE TENSAO DA MOLA ATRAVES DE MANIPULO FRONTAL. A REGULAGEM DE ALTURA DA CADEIRA E O ACIONAMENTO DA TRAVA DO RELAX SA
O|FEITOS POR ALAVANCAS INDEPENDENTES . SISTEMA DE REGULAGEM DE ALTURA DA CADEIRA POR COLUNA DE MOLA A GAS.FLANGE SUPERIOR FABRICA
DD EM CHAPA DE AGO COM 3,00 MM DE ESPESSURA ESTAMPADO A FRIO.- FLANGE E CONE INFERIOR FABRICADO EM CHAPA DE AGO COM 3,00 MM DE ES
PESSURA ESTAMPADO A FRIO E TUBO DE GIRO FABRICADO EM AGO SAE 1010/1020 REDONDO COM 19,05 MM DE DIAMETRO E 1,90 MM DE ESPESSURA DA
AREDE. 0S COMPONENTES SAO UNIDOS POR SOLDA DO TIPO MIG FORMANDO UM CONJUNTO PARA POSTERIOR MONTAGEM NO FLANGE SUPERIOR CO
MPINO DE GIRO FABRICADO EM AGO TREFILADO MACIGO SAE 1213 REDONDO COM 10 MM DE DIAMETRO, MANCALIZADO EM BUCHAS INJETADAS EM POL
IACETAL FORMANDO UM CONJUNTO UNICO PARA POSTERIOR MONTAGEM POR PARAFUSOS.- ASSENTO COM INCLINAGAQ F IXA ENTRE 0° E -5° E FUROS
DM DISTANCIA ENTRE CENTRO DE 160X200MM.- POSSUI SISTEMA DE ENCAIXE DA COLUNA ATRAVES DE CONE MORSE.COLUNA- COLUNA CENTRAL DES
ONTAVEL FIXADA POR ENCAIXE CONICO FABRICADA EM TUBO DE ACO SAE 1010/1020 REDONDO COM 50,80 MM DE DIAMETRO E 1,50 MM DE ESPESSUR
DE PAREDE, COM ROLAMENTO AXIAL DE GIRO COM ESFERAS TRATADAS TERMICAMENTE, ARRUELAS DE AGO TEMPERADO DE ALTA RESISTENCIA, BUCH
MANCAL DE GIRO INJETADA EM POLIACETAL E RECALIBRADA NA MONTAGEM, SISTEMA DE REGULAGEM DE ALTURA DA CADEIRA POR COLUNA DE MOLA
GAS DIN 4550 CLASSE 4 COM 115 MM DE CURSO NOMINAL COM TOLERANCIA DE 5 MM PARA MAIS OU PARA MENOS, QUANDO MEDIDA MONTADA, DEVID
A COMPRESSAO DOS COMPONENTES.- POSSUI SISTEMA DE MONTAGEM NA BASE E NO MECANISMO POR ENCAIXE CONE MORSE - SISTEMA DE REGULA
£M DE ALTURA DA CADEIRA POR COLUNA DE MOLA A GAS.- CAPA TELESCOPICA INJETADA EM POLIPROPILENO COPOLIMERO TEXTURIZADO NA COR PRE
A\, DIVIDIDO EM 3 PARTES ENCAIXADAS, USADO PARA PROTEGER A COLUNA BASE- BASE GIRATORIA DESMONTAVEL COM ARANHA DE 5 HASTES FABRICA
A COM TUBOS DE AGO SAE 1010/1020 RETANGULAR 20X30 MM E 1,50 MM
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EdRD: Cidade: RWZAESOCIAL DO FORNESEDBR ontato: Telefone: Email: VALOR DA PROPOSTA FINAL
Pl Olinda R DAS SALINAS, 167 Valdemir José da Silva (81) 3429-4800 escritoricearte@hotmail.com
8.358.266/0001-20 WM COMERCIO E SERVICOS DE CONSTRUCOES EIRELI R$ 1.037,00

2
Marca: FRISOKAR

Fabricante: FRISOKAR

Mbodelo: FRISOKAR JOB

Déscrigdo: CADEIRA ESCRITORIO, MATERIAL ESTRUTURA AGO CROMADO, MATERIAL REVESTIMENTO ASSENTO E ENCOSTO COURO, MATERIAL ENCOSTO
ESPUMA INJETADA, MATERIAL ASSENTO ESPUMA INJETADA, TIPO BASE GIRATORIA, TIPO ENCOSTO MEDIO, APOIO BRAGO COM BRAGOS, COR AZUL ANIL,
ARACTERISTICAS ADICIONAIS TIPO POLTRONA DIRETOR, BRAGOEM COURO

C
Enderego: Telefone:
RUA CONS PENA, SN (81) 9954-9977

9.166.195/0001-38  ALFAPRINT LOCACOES EIRELI R$ 1.125,00

rca: MARELLI
Fabricante: MARELLI
delo: 16328
Descrigdao: POLTRONA Giratéria Diretor ExecutivaENCOSTO Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente ¢
o 15 mm de espessura média. Possui curvatura anatémica no encosto de forma & permitir a acomodagao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor
acoluna vertebral Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 33 a 37 Kg/m? e 40 mm de espessur
ajmédia.Revestimento do encosto em Vinil fixado por grampos com acabamento zincado.Revestimento da contra capa do encosto em Vinilfixado por grampos
cgm acabamento zincado.Suporte do encosto fabricado em mola de ago SAE 1050 curvado a quente com posterior tratamento térmico, com 76,20mm largura
e5,35 mm de espessura, com bordas arredondadas, montada sobre calgo e tampa injetado em polipropileno copolimero na cor preta.A fixagao da mola no enc
ofto € feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola % x 20 fpp e porcas de garra encravadas e r
ebitadas na madeira do encosto.A fixagao do conjunto encosto e mola no assento € feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com tr
aya mecanica no flange na bitola % x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.,ASSENTO Assento fabricado em compensado mu
Ithaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 156 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangul
. afnento na corrente sanguinea.Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia isento de CFC, com densidade 33 a 37 Kg/m#® e 50 mm
dg espessura média.Revestimento do assento em Vinil fixado por grampos com acabamento zincado.A fixagdo do assento no mecanismo é feita com parafuso
sisextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ' x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do as
sgnto. CONDIGOES ADICIONAIS: Serd admitida uma variagéo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento); Entende-se por similar o produto apresentad
ojque seja produzido seguindo as mesmas especificagoes técnicas informadas; Apresentar para este item certificagao da ABNT NBR 13962:2018 BRAGOSApoi
albrago e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com alma fabricada em chapa de ago SAE 1020 com 50,50 mm de larg
ufa e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posigdes de regulagem de altura feita por bot@o injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. Chapa para
fixagao no assento com 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagao de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a mo
nfagem A fixagao do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola % x 20 fp
pie porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.MECANISMOMecanismo do tipo relax, com sistema de travamento na posigao de trabalho o
ufem livre flutuagao, com ajuste de tensado da mola através de manipulo frontal. A regulagem de altura da cadeira e o acionamento da trava do relax séo feitos
r alavancas independentes.Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola & gas.Flange superior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de
espessura estampado a frio.- Flange e cone inferior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de espessura estampado a frio e tubo de giro fabricado em ago S
1010/1020 redondo com 19,05 mm de didmetro e 1,90 mm de espessura da parede. Os componentes sao unidos por solda do tipo MIG formando um conju
nto para posterior montagem no flange superior com pino de giro fabricado em ago trefilado macigo SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro, mancalizado
buchas injetadas em poliacetal formando um conjunto Gnico para posterior montagem por parafusos.- Assento com inclinago f ixa entre 0° e -5° e furos co
distancia entre centro de 160x200mm.- Possui sistema de encaixe da coluna através de cone Morse.COLUNA- Coluna central desmontéavel fixada por encaix
conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede, com rolamento axial de giro com e
eras tratadas termicamente, arruelas de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola & géas DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou para men
, quando medida montada, devido & compressao dos componentes.- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por encaixe cone Morse.- Siste
a de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola & gas.- Capa telescépica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3
rtes encaixadas, usado para proteger a coluna.BASE- Bas

(=)

tado: Cidade: Enderego: Telefone: Email:
AB Joao Pessoa AVENIDA PRESIDENTE EPITACIO PESSOA, 2580 (83) 3133-4024 alfaprint107 @gmail.com
33.330.526/0001-99  C DE A FERREIRAE CIA LTDA RS 1.786,00
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CNPJ RAZAO SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR DA PROPOSTA FINAL

Marca: PLATA MOVEIS

bricante: PLATA MOVEIS/

pdelo: /NAVE

scrigao: "POLTRONA Giratéria Diretor ExecutivaENCOSTO Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente
m 15 mm de espessura média. Possui curvatura anatdémica no encosto de forma & permitir a acomodagao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor
coluna vertebral.Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 33 a 37 Kg/m? e 40 mm de espessur
meédia.Revestimento do encosto em Vinil fixado por grampos com acabamento zincado,Revestimento da contra capa do encosto em Vinilfixado por grampos
m acabamento zincado.Suporte do encosto fabricado em mola de ago SAE 1050 curvado a quente com posterior tratamento térmico, com 76,20mm largura
6,35 mm de espessura, com bordas arredondadas, montada sobre calgo e tampa injetado em polipropileno copolimero na cor preta.A fixagdo da mola no enc
to é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeade com trava mecénica no flange, na bitola % x 20 fpp e porcas de garra encravadas e r
itadas na madeira do encosto.A fixagao do conjunto encosto e mola no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com tr
a mecanica no flange na bitola % x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.ASSENTO Assento fabricado em compensado mu
aminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 15 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o estrangul
nento na corrente sanguinea.Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de alta resisténcia isento de CFC, com densidade 33 a 37 Kg/m?® e 50 mm
espessura média.Revestimento do assento em Vinil fixado por grampos com acabamento zincado.A fixag@o do assento no mecanismo é feita com parafuso
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecéanica no flange, na bitola ' x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do as
nto. CONDIGOES ADICIONAIS: Ser admitida uma variagao nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento); Entende-se por similar o produto apresentad
ue seja produzido sequindo as mesmas especificagoes técnicas informadas; Apresentar para este item certificagdo da ABNT NBR 13962:2018 BRAGOSApGi
brago e corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com alma fabricada em chapa de ago SAE 1020 com 50,50 mm de larg
a e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posigoes de regulagem de altura feita por botéao injetado em Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. Chapa para
kagao no assento com 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagao de chave com curso de 25 mm em cada brago durante a mo
Egem.A fixagao do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola % x 20 fp
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porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.MECANISMOMecanismo do tipo relax, com sistema de travamento na posi¢ao de trabalho o
m livre flutuagac, com ajuste de tensao da mola através de manipulo frontal, A regulagem de altura da cadeira e o acionamento da trava do relax sao feitos
br alavancas independentes.Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas.Flange superior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de
pessura estampado a frio.- Flange e cone inferior fabricado em chapa de ago com 3,00 mm de espessura estampado a frio e tubo de giro fabricado em ago S
E 1010/1020 redondo com 19,05 mm de didmetro e 1,90 mm de espessura da parede. Os componentes sao unidos por solda do tipo MIG formando um conju
o para posterior montagem no flange superior com pino de giro fabricado em ago trefilado macigo SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro, mancalizado
m buchas injetadas em poliacetal formando um conjunto Unico para posterior montagem por parafusos.- Assento com inclinagao f nais:A Sera admitida uma
ariacdo nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por cento),Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido sequindo as mesmas especifica
bes técnicas informadas, NBRS 13962:2018 ; 8094:1983. Garantia minima de 3 anos do fabricante."

O < ® 3 >D T C T I

stado: Cidade: Endereco: Telefone:
E Garanhuns RUA SARGENTO SILVINO MACEDO, 03 (81) 3533-1029

7.328.158/0001-98  TRM - MOVEIS E SISTEMAS PARA ESCRITORIO LTDA RS 1.880,00
%arca: PLAXMETAL

abricante: PLAXMETAL

odelo: 33334
escrigao: CADEIRA ESCRITORIO, MATERIAL ESTRUTURA AGO CROMADO, MATERIAL REVESTIMENTO ASSENTO E ENCOSTO COURO, MATERIAL ENCOSTO

SPUMA INJETADA, MATERIAL ASSENTO ESPUMA INJETADA, TIPO BASE GIRATORIA, TIPO ENCOSTO MEDIO, APOIO BRAGO COM BRAGOS, COR AZUL ANIL,
ARACTERISTICAS ADICIONAIS TIPO POLTRONA DIRETOR, BRAGOEM COURO

nderego: Telefone:
PARAMIRIM, 35 (21) 3830-5448/ (21) 9728-0991
[2.426.141/0001-81  FLORIANRIUS COMERCIO & INSTALACOES DE MOVEIS EIRELI RS 2.444,00

Marca: FLORIANRIUS

Fabricante; FLORIANRIUS

Modelo: POLTRONA GIRATORIA DIRETOR EXECUTIVA

Descrigao: POLTRONA Giratéria Diretor Executiva — ENCOSTO: fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente com 1
mm de espessura média. Possui curvatura anatomica no encosto de forma a permitir a acomodacéo das regioes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a col
una vertebral. Espuma expandida/laminada AP, flexivel micro celular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 33 a 37 Kg/m? e 40 mm de espessura m
pdia. Revestimento do encosto em Vinil fixado por grampos com acabamento zincado. Revestimento da contra capa do encosto em Vinil fixado por grampos ¢

bm acabamento zincado.

=stado: Cidade: Enderego: Telefone:
RJ Rio de Janeiro R ACRE, 90 (21) 2234-7481

odigo Validagao: JXIk08783RmxSDIOCgsdMzOMZLRts UAftxibgRPUZbT6%2brI8IOW uPph3KCkGP1ce
ttp://www.bancodeprecos.com.br/CertificadoAutenticidade?

?elatério gerado no dia 21/07/2021 12:57:35 (IP: 187.49.135.3)
foken=JXIk08783RmxSDIOCgsdMzIMZLRtsUAftxIbqRPUzbT6%252bri8IOW uPph3KCkGP1ce 9/11
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&elatério gerado no dia 21/07/2021 12:57:35 (IP: 187.49.135.3)

podigo Validaggo: JXIk08783RmxSDIOCgsdMzSMZLRtsUAftxIbqRPUzbT6%2bri8IOW uPph3KCkGP1ce
Bittp://www.bancodeprecos.com.br/CertificadoAutenticidade?
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> LAUDO PA COTACAO

ATENGAO - O Banco de Pregos € uma solugdo tecnoldgica que atende aos pardmetros de pesquisa dispostos em Leis vigentes, Instrugées Normativas,
Acdrdaos, Requlamentos, Decretos e Portarias. Sendo assim, por reunir diversas fontes governamentais, complementares e sites de dominio amplo, o
sistera ndo élconsiderado uma fonte e, sim, um meio para que as pesquisas sejam realizadas de forma segura, agil e eficaz.

Prego estimado do item calculado pela formula Média Aritmética dos pregos obtidos:

Item 1 - cadeira escritorio

- 3 pregos do portal Compras Governamentais praticados pela Administragao Publica de licitagdes homologadas/adjudicadas entre os dias
24/03/2621 e 14/05/2021, calculados pela férmula Mediana das Propostas Finais.

f# DESCRITIVO DE FORMULAS UTILIZADAS

Mediana dag Propostas Finais

- Capta o$ pregos finais da licitagdo e seleciona o prego do meio (no caso de nimero impar de propostas) ou a média dos pregos do meio.

Relatério gerado no dia 21/07/2021 12:57:35 (IP: 187.49.135.3)

igo Validagao: JXIk08783RmxSDIOCgsdMz9MZLRts UAftxIbgRPUzbT6%2brl8IOW uPph3KCkGP1ce
htp://www.bancodeprecos.com.br/CertificadoAutenticidade?

token=JXIk08783RmxSDIOCgsdMzIMZLRtsUAftxlbqRPUzbT6%252bri8lOWuPph3KCkGP1ce 11/11
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Solicitagdao
Namero Tipo Emtido em Quantidade de itens
561 Aquisicao de Material 26/07/2021 3
Solicitante Pro ) Gerado
Cédigo Nomg Ndmero
563963-8 LUI$ FERNANDO DE OLIVEIRA 782/2021
Local
Cédigo Noms
120 CENTRO ADMINISTRATIVO
Orgio Pagamento
Nome Forma
04  SECRETARIA DE ADMINISTRACAO Mediante apresentaca
Entrega
Local Prazo
No local indicado pela Secretaria Solicitante 10 Dias
Descrigéo:
A presentd solicitacdo tem por objeto a Aquisicdo de Cadeiras para atender a demanda das Secretaria
nicipaid, conforme quantidades, especificag¢des, exigéncias estabelecidas neste documento, pelo
periodo dg 12 (doze) meses.
Justificativa:
Faz-se nedessario a aquisicdo de cadeiras em geral, visando atender as necessidades da aquisigdo e
troca de dadeiras danificadas, das escolas e CMEIs municipais, nas secretarias e seus setores,
proporcionando condi¢des para melhor desenvolver as suas atividades favorecendo os resultados mais
efetivos. |E também em virtude de reposigdo de bens que encontram j& com uma utilizag¢do bem antiga e
desgastadd, j4 ndo atendendo de forma ideal as necessidades de uso das unidades
‘Lote
001 Lote 00
Cédigo Nome Unidade Quantidade Unitario Valor
018425 POLTRONA PRESIDENTE GIRATORIA C/MECANISMO S.R.E COM BRAGOS UN 50,00 1.298,58 64.929,00
ENCOSTO - Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura. Possui curvatura anatémica no encosto de
forma 4 permitir a acomodagao das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna
vertebral. - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de alta
resistéricia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m*® com 60 mm de
espessiira média. - Revestimento do encosto em Courissimo, formado por costuras laterais e
centrais em desenho proprio, fixado por grampos com acabamento zincado. - Contra capa do
encostd injetadas em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montada por parafusos,
auxilianfio em futuras manutengées. - A fixagdo do encosto no mecanismo & feita com

em fut
sextav

fpp e pl

BRAC!
cor pre!

s sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange na
'x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

O - Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
amente a quente com 14 mm de espessura. Possui curvatura na parte frontal do
para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. - Espuma injetada

com acabamento zincado. - Contra capa do assento injetada em polipropileno

ero texturizado na cor preta, montada por grampos com acabamento zincado, auxiliando
ras manutengdes. - A fixagdo do assento no mecanismo é feita com parafusos

dos Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %"x 20
rcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

S - Apdia bragos com corpo do brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na
a, com estrutura vertical em formato de “L" fabricada em chapa de ago SAE 1020 com

50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posicdes de regulagem de altura

feita pg
format
de cha
fixacad
flangea
rebitada
MECAN
estrutul
inclina
centro:
autom

r botdo injetado em Poliamida 6, totalizando 80 mm de curso. A estrutura vertical em

de "L" possui 2 furos oblongos, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagéo
e com curso de 25 mm em cada brago durante a montagem do brago no assento. - A
do brago no assento é feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo

do com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e

s na madeira do assento.

ISMO - Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6 laminas de frenagem, de
a monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com

de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura

350 fixa com 3° de inclinagao e 2 furagdes para fixagao do assento com distancia entre

tica através de catraca com 12 posigdes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por

Emitido por: ELIONE

TE KUELEM DA SILVA CASTIGLIONI, na vers&o: 5627 q

27/07/2021 09:23:23
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capa injétada em polipropileno copolimero na cor preta. Inclinagéo do encosto com 20° de curso
semi-cirgular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posicdes, com molas para o retorno
automatico do encosto, e ajuste automatico na frenagem do reclinador. - Alavanca de
acionamento possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a mesma
possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo
usuério. jAo ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a agao do usuario
e permitg que o encosto figue em movimento livre até que o usuario puxe novamente a

alavanca para a posigao neutra aonde ela ira frenar o mecanismo na posigéo desejada. -
Acionan‘knto da coluna géas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. - O
mecanismo possui pecga plastica de acabamento e protecdo das laminas do reclinador em
Polipropileno Copolimero injetado na cor preta. - Possui sistema de encaixe da coluna através de
cone Morse

COLUNA - Coluna central desmontav el fixada por encaixe cénico fabricada em tubo de ago SAE
1010/1020 redondo com 50,80 mm de didametro e 1,50 mm de espessura de parede,
rolamento/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de
giro injet]ada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da
cadeira gom acionamento por mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115 mm de curso nominal
com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido a
compressao dos componentes. - Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola
a gas. - Capa telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido
em 3 paftes encaixadas, usado para proteger a coluna. - Possui sistema de montagem na base
e no meranismo por encaixe cone Morse.

BASE - Base giratoria desmontav el com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de ago SAE
1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas com cone central
fabricadp em tubo ago SAE 1010/1020 redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de
espessura de parede. Pino do rodizio fabricado com ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm
de diametro soldado na extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se
soltem, oberta por polaina injetada em polipropileno copolimero na cor preta com sistema de
encaixe |plastico entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios de giro duplo com 50
mm de didametro em nylon com capa, esfera metalica inserida na estrutura, que facilita o giro,
banda dé rolagem em nylon para uso em carpetes, tapetes e similares. - Montagem do rodizio na
base é feito diretamente sobre o pino soldado na aranha sem utilizagdo de buchas de adaptagéo.
- Possuilsistema de montagem da coluna por encaixe cone Morse.

de banhé nanoceramico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protegdo contra corroséo e excelente
ancoragem da tinta. - A tinta utilizada para a pintura &€ em po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi)
garantingo resisténcia a radiagao e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia
RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada média de 60
microns| de espessura. Todas as pecas séo curadas em estufa com esteira de movimentagéo
continug a temperatura de 200° C. DIMENSOES

ACABAFFENTO - Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através

APROXIMADAS DA CADEIRA Altura Total da Cadeira: 1055-1250 mm Profundidade Total da
Cadeirai 660-810 mm Largura Total da Cadeira: 660 mm Extensé&o Vertical do Encosto: 605 mm
Largura do Encosto: 460 mm Largura do Assento: 485 mm Prof undidade da Superficie do
Assentof 465 mm Altura do Assento: 470-585 mm.

TOTAL

64.929,00

Lote

002 Lote 002/ COTA EXCLUSIVA 25% BVI/EPP

Cédigo Nome I Unidade Quantidade Unitario

018426

POLT‘RG;)NA DIRETOR GIRATORIA C/MECANISMO S.R.E COM BRAGOS UN 50,00 1.182,18
ENCOSITO - Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado

anatomitamente a quente com espessura de 13 mm de espessura média. Possui curvatura
anatémita no encosto de forma & permitir a acomodagéo das regides dorsal e lombar, adaptando-
se melhpr a coluna vertebral. - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexiv el
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m*

com 60 /mm de espessura média, - Revestimento do encosto em CEC, formado por costuras
laterais 2 centrais em desenho proprio, fixado por grampos com acabamento zincado. - Contra
capa do'encosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por
paraf usbs, auxiliando em futuras manutengdes. - A fixagdo do encosto no mecanismo & feita
com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange
na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

ASSENTO - Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do
assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea, - Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexiv el microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidalie controlada de 45 a 55 Kg/m® com 60 mm de espessura média. - Revestimento do
assentoem CEC, formado por costuras laterais e centrais em desenho proprio, fixado por

Valor
59.109,00

Emitido por: ELIONETE KUELEM DA SILVA CASTIGLIONI, na verséo: 5527 q
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grampos com acabamento zincado. - Contra capa do assento injetadas em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta, montadas por grampos com acabamento zincado, auxiliando
em fututas manutengdes. - A fixagéo do assento no mecanismo & feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. BRACOS - Apoia bragos e corpo do
brago eﬁn polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em
formato|de “L" fabricada em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35
mm de eéspessura, pintada, com 7 posicdes de regulagem de altura feita por botéo injetado em
Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L" possui 2 furos
oblongog, permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagdo de chave com curso de 25
mm em [cada brago durante a montagem do brago no assento. - A fixagédo do brago no assento &
feita com parafusos sextavados Grau 5§ SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no
flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.

MECAN { MO - Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6 laminas de frenagem, de
estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo e com
inclinac;ép fixa com 3° de inclinagéo e 2 furagdes para fixagéo do assento com distancia entre
centros fle 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura
autométFa atrav és de catraca com 12 posicdes, totalizando 80 mm de curso, recoberto por
capa injetada em polipropileno copolimero. Inclinagdo do encosto com 20° de curso semi-circular
acionad& por alavanca, obtendo-se infinitas posicées, com molas para o retorno automatico do
‘ encosto,ll‘e ajuste automatico na frenagem do reclinador. - Alavanca de acionamento do sistema
reclinadar do encosto possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a
mesma possibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada
pelo usufirio. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a agéo do
usuario @ permite que o encosto fique em movimento livre até que o usudrio puxe novamente a
alavanca para a posi¢cdo neutra aonde ela ira frenar o mecanismo na posicéo desejada. -
Acionamisnto da coluna gas feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. - O
mecanisfno possui peca plastica de acabamento e protegdo das laminas do reclinador em
Polipropiteno Copolimero injetado na cor preta. - Possui sistema de encaixe da coluna através de
cone Motse.
COLUNA - Coluna central desmontav el fixada por encaixe conico fabricada em tubo de ago SAE
1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede,
rolamentp/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de
giro injetada em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da
cadeira por coluna de mola a gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com
tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido @ compresséo
dos componentes. - Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. - Capa
telescopia injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes
encaixacgs, usado para proteger a coluna. - Possui sistema de montagem na base e no
mecanismo por encaixe cone Morse. BASE - Base giratéria desmontav el com aranha de 5
hastes fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de
espessum de parede, soldadas com cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo
com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado com
ago trefi; do SAE 1213 redondo com 10 mm de diametro soldado na extremidade da haste em
. furos dotipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno
copolimero na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna,
apoiada $obre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de didametro em nylon com capa, esfera
metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em
carpetes| tapetes e similares. - Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino
soldado ria aranha sem utilizagdo de buchas de adaptacéo. - Possui sistema de montagem da
coluna ng base por encaixe cone Morse.

ACABAMENTO - Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banha nanoceramico por spray, executado em linha continua automética, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecao contra corroséo e excelente
ancoragem da tinta. - A tinta utilizada para a pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantin b resisténcia a radiagéo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia
RoHS, isznta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns e espessura. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagéo
continua|a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA Altura Total da Cadeira: 925-1120 mm Prof undidade
Total da Cadeira: 660 - 745 mm Largura Total da Cadeira: 660 mm Extensédo Vertical do Encosto:
465 mm Largura do Encosto: 450 mm Largura do Assento: 485 mm Prof undidade da Superficie
do Assento: 465 mm Altura do Assento: 465 - 580 mm

TOTAL §9.109,00

003 Lote 003 AMPLA CONCORRENCIA
Coédigo Nome Unidade Quantidade Unitario Valor
018426 POLTRONA DIRETOR GIRATORIA C/MECANISMO S.R.E COM BRAGOS UN 150,00 1.182,18 177.327,00

Emitido por: ELIONETE KUELEM DA SILVA CASTIGLIONI, na versdo: 5527 q 27/07/2021 09:23:23
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ENCOSTO - Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomifamente a quente com espessura de 13 mm de espessura média. Possui curvatura
anatémiga no encosto de forma & permitir a acomodagao das regides dorsal e lombar, adaptando-
se melhbr & coluna vertebral. - Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada de 45 a 55 Kg/m?®
com 60 /mm de espessura média. - Revestimento do encosto em CEC, formado por costuras
laterais # centrais em desenho proprio, fixado por grampos com acabamento zincado. - Contra
capa do ’anosto injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, montadas por
parafus?s, auxiliando em futuras manutengdes. - A fixagéo do encosto no mecanismo & feita
com pamafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecénica no flange
na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

ASSENTO - Assento fabricado em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomi¢amente a quente com 14 mm de espessura média. Possui curvatura na parte frontal do
assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea. - Espuma injetada
anatomi¢amente em poliuretano flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m® com 60 mm de espessura média. - Revestimento do
assentoem CEC, formado por costuras laterais e centrais em desenho préprio, fixado por
grampos com acabamento zincado. - Contra capa do assento injetadas em polipropileno
copoliméro texturizado na cor preta, montadas por grampos com acabamento zincado, auxiliando
em futuras manutengdes. - A fixagdo do assento no mecanismo € feita com parafusos

‘ sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20
fpp e pofcas de garra encravadas e rebitadas na madeira. BRACOS - Apoia bragos e corpo do
brago em polipropileno copolimero injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em
formato fe “L" fabricada em chapa de ago estrutural ASTM A36 com 50,50 mm de largura e 6,35
mm de espessura, pintada, com 7 posi¢cdes de regulagem de altura feita por botdo injetado em
Poliamid& 6, totalizando 85 mm de curso. A estrutura vertical em formato de “L" possui 2 furos
oblongo | permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagdo de chave com curso de 25
mm em ¢ada brago durante a montagem do brago no assento. - A fixagao do brago no assento &
feita con parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava mecanica no

|
flange, r? bitola %"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do assento.

MECANIBMO - Mecanismo com sistema reclinador do encosto com 6 |aminas de frenagem, de
estrutura: monobloco, soldado por processo MIG em célula robotizada, com assento fixo € com
inclinagép fixa com 3° de inclinag@o e 2 furagdes para fixagdo do assento com distancia entre
centros @e 125 x 125 mm e 160 x 200 mm. Suporte do encosto com regulagem de altura
automati¢a atrav és de catraca com 12 posi¢des, totalizando 80 mm de curso, recoberto por
capa inje?ada em polipropileno copolimero. Inclinagéo do encosto com 20° de curso semi-circular
acionado/por alavanca, obtendo-se infinitas posigées, com molas para o retorno automatico do
encosto, le ajuste automatico na frenagem do reclinador. - Alavanca de acionamento do sistema
reclinadof do encosto possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada para cima a
mesma q;ossibilita uma regulagem fina do encosto enquanto a alavanca permanecer acionada
pelo usuério. Ao ser movimentada para baixo a alavanca permanece acionada sem a agéo do
usuario "pen'nite que o encosto fique em movimento livre até que o usuario puxe novamente a
alavanca para a posi¢do neutra aonde ela ira frenar o mecanismo na posicéo desejada. -
Acionam#nto da coluna gés feita por alavanca independente injetada em Poliacetal. - O

. mecanismo possui peca plastica de acabamento e protegca@o das laminas do reclinador em
Polipropileno Copolimero injetado na cor preta. - Possui sistema de encaixe da coluna através de
cone Morge.

COLUNA - Coluna central desmontavel fixada por encaixe cénico fabricada em tubo de ago SAE
1010/102p) redondo com 50,80 mm de didametro e 1,50 mm de espessura de parede,
rolamenta/mancal axial de giro, arruela de ago temperado de alta resisténcia, bucha mancal de
giro injetq'da em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de regulagem de altura da
cadeira por coluna de mola & gas DIN EN 16955 Classe 4 com 115 mm de curso nominal com
tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando medida montada, devido & compresséo
dos componentes. - Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas. - Capa
telescopica injetada em polipropileno copolimero texturizado na cor preta, dividido em 3 partes
encaixadas, usado para proteger a coluna. - Possui sistema de montagem na base e no
mecanismo por encaixe cone Morse. BASE - Base giratéria desmontavel com aranha de 5
hastes fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de
espessuide parede, soldadas com cone central fabricado em tubo ago SAE 1010/1020 redondo
com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm de espessura de parede. Pino do rodizio fabricado com
ago trefilado SAE 1213 redondo com 10 mm de didmetro soldado na extremidade da haste em
furos do tipo flangeado, evitando que se soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno
copolimerd na cor preta com sistema de encaixe plastico entre cone da aranha e a coluna,
apoiada spbre 5 rodizios de giro duplo com 50 mm de didmetro em ny lon com capa, esfera
metalica inserida na estrutura, que facilita o giro, banda de rolagem em nylon para uso em
carpetes, [tapetes e similares. - Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o pino
soldado nia aranha sem utilizagdo de buchas de adaptagéo. - Possui sistema de montagem da
coluna nalbase por encaixe cone Morse.

ACABAMENTO - Os componentes metalicos pintados possuem tratamento de superficie através
de banho [hanoceramico por spray, executado em linha continua automatica, sem uso de
produtos ¢lorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor protecéo contra corroséo e excelente
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ancoragigm da tinta. - A tinta utilizada para a pintura € em pé, do tipo hibrida (poliéster - epoxi),
garantinflo resisténcia a radiagdo e resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia
RoHS, i}enta de metais pesados, nas cores disponiveis para linha, com camada média de 60
microns de espessura. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagéo
continuaE a temperatura de 200° C.

|
DIMEN%OES APROXIMADAS DA CADEIRA Altura Total da Cadeira: 925-1120 mm Prof undidade
Total da|Cadeira: 660 - 745 mm Largura Total da Cadeira: 660 mm Extenséo Vertical do Encosto:
465 mm: Largura do Encosto: 450 mm Largura do Assento: 485 mm Profundidade da Superficie
do Assento: 465 mm Altura do Assento: 465 - 580 mm

TOTAL 177.327,00

F TOTAL GERAL 301.365,00
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| PARECER CONTABIL

\‘

ASSU;NTO: A presente solicitacao tem por objeto a Aquisicao de Cadeiras para atender a demanda
das Secretaria Municipais, conforme quantidades, especificacoes, exigéncias estabelecidas neste

documento, pelo periodo de 12 (doze) meses.

1 ’ROSPECTO
' Trata-se de fase interna de licitagdo, onde procedimento veio acompanhado da
Solicitacao com Estimativa de Quantidade e Pregos, Orcamentos e o Termo de Referéncia.

O Departamento de Licitagbes encaminhou os autos para avaliagdo contabil por parte
desta Secretaria, levando-se em consideracao o disposto no artigo 38, inciso VI e paragrafo tinico,
da Lein® 8.666/93.

E o relatério.

2 CONCLUSAO

ANTE O EXPOSTO, esta Secretaria de Contabilidade e Finangas, CERTIFICA que para
validarde dos atos:

i. Ha recursos orcamentarios para pagamento das obrigacoes originadas da A
presente solicitacdo tem por objeto a Aquisicao de Cadeiras para atender a
demanda das Secretaria Municipais, conforme quantidades, especificagoes,
exigéncias estabelecidas neste documento, pelo periodo de 12 (doze) meses., ao
custo maximo de R$ 301.365,00 (Trezentos e Um Mil, Trezentos e Sessenta e
Cinco Reais);

i Que os gastos com esta licitagdo nao comprometem os recursos minimos
destinados a saude e a educagao. O parecer contabil constitui exigéncia prescrita
nos artigos 212 e 216, paragrafo 6°, ambos da Constituicao Federal de 1988. O
artigo 212 impde aos entes federados a vinculagdo de parcela da arrecadagao
i tributaria, enquanto que o artigo 216, paragrafo 6° apenas faculta a vinculagao de
| tais receitas. Além disso, o artigo 167 da Carta Politica abre uma excecao a regra
da impossibilidade de vinculagédo da receita proveniente de impostos, autorizando,
contudo, quando se tratar de repasses destinados a saude e a educacao; '

iii. Que existe adequacdo orcamentaria e financeira compativeis com o Plano
Plurianual (PPA) e a Lei de Diretrizes Or¢amentarias (LDO), conforme abaixo:

Dotacoes

Exercicio da despesa [Conta da despesalFuncional programatica  |[Fonte de recurso [Natureza da despesa |Grupo da fonte
2021 | 350 03.001.04.122.0402.2004 |0 4.4.90.52.00.00 Do Exercicio
2021 | 550 04.011.04.122.0403.2009 |0 4.4.90.52.00.00 Do Exercicio
2021 | 930 05.002.15.451.2602.2012 |0 4.4.90.52.00.00 Do Exercicio
2021 1410 05.005.26.782.2601.2020 |0 4.4.90.52.00.00 Do Exercicio
2021 1580 06.001.12.361.1201.2022 |103 4.4.90.52.00.00 Do Exercicio
2021 | 1590 06.001.12.361.1201.2022 (104 4.4.90.52.00.00 Do Exercicio
2021 | 1690 06.003.12.365.1202.2026 (103 4.4.90.52.00.00 Do Exercicio
2021 | 1770 06.004.04.392.1301.2027 |0 4.4.90.52.00.00 Do Exercicio
2021 2000 06.007.12.361.1201.2023 {103 4.4.90.52.00.00 Do Exercicio
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2021 2670 08.001.10.301.1001.2040 {303 4.4.90.52.00.00 Do Exercicio
2021 3100 09.002.08.244.0801.2044 |0 4.4.90.52.00.00 Do Exercicio
2021 3490 10.004.22.661.2201.2051 [0 4.4.90.52.00.00 Do Exercicio
2021 3680 11.004.20.606.2001.2056 |0 4.4.90.52.00.00 Do Exercicio

E o parecer, submetido a honrosa apreciacao de Vossa Senhoria.

Santo Antonio do Sudoeste — Parana, 26/07/2021.
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